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1.5. 1рбоваяия' п|юдъявляемью к демонтажу, разборке,

дефктации и ремонту деталей и с6оротп-тых единиц

1.8. ффкта1'!$' !4 ]Ёмонт рвь6овьп< и шпоночнъп( еоеди-

'1е171Ай, 
подши|1ников качения ' зу6иатых пе[юдач' вин-

товю( ципи}щр|(!теск!,гх пру'пи!{' рез ино-технис!еск|0(

2. 1ехнические тр6ова::ия к дефктац1л|4 и Рмонту сост&вн[п(
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ввРд'пт]1,ш

1Бстояпше 1ехттическпе условвя (1}) распростра}{яютоя 1{а

текуппй (!Р) , средпэй (оР) п каггитадьвнй (Р) ремовт дпзе-

дей лдаркя 6у!94в/42 А!,. -2, установленнцх в ]{ачеотве тлдввото

на судах Рт},{к-о тяпа "1',г1оонзунд'' пр.€8 й явл'!ются руководд-

ш!м технпчес'спм документом д.,].яг судовдадедъцев п судоре!/1от1т-

:11л( пред[р!'1тцй }&нрнбхоза 6б6Р.

11ри разработке ?} на ремонт 6нли исподъзовавн:

требоза:шя ]1равил Ретистра 6б6Р;

['!атерйал1{ завода-строи тел'! .щзедей ( инструкдця по

обслупиванию судовото диз6льного шитатедя' топпливвого васо-

са, фроуцки и т.д. )

чортеки на детади и оборо**ше е]ц1нц1щ, разработавшдв.

1?прорнфдотом;

!'аторйа]1н по анализу неиопра3!1оотей, воз:шка:ощх прт

экс1ш1уатащ'п .щзедей; .. '

данвне по р€мот{ту .тшзедей на отеттественншк и заруФгвтгх

1тредттриягиях;

1!!аоса основпнх о6орот{н1[х еди:1иц,щзеля (теоретическая)

]!риво'тится в црилокенип 3
}афрпгш*о ра3&!9рн :изедей приведенн в придопеппи 4.

шерочотБ чортвкей двтал:ей и сборотшп €ддниц црдводтоя

в !рб|о.пойй ра.эделе2. !

11ршедоншв в табдицах и токот€ 1}, ведишнн оза"'1ьвоогп

и вонусоо6рвзпосгп ооотвотств!гцуг у:воовннш з|{а!к'вяя}' 88д!{!81"





1. 0шив 1т]с{ичвскив снщ:;щшшт и тРвБ0вАния

1ою:ическая характериотика дизед'! привод11тся в придо-

шении

1.1. 1{азначевие

.[язели типа 6 у!3 в/42 А[ _2 уоталовлев}! 11а судах

Рт['{к-с типа пмоонзу1ц" в ]{а\гестве гдавнш(.

1.2. видн и цериоди]!вость ре'{онта 'шзодей.
7.2"|. 11осдедоватедьнооть проведе['ия ремовтов дизедя

дошк1{а бнть сотласована с ]!дановшм! заводскпмп роп,'0птами

судва. ]1рп этом учитцваются:

наработка мзеля за пдекремонтяй период;

вр€'ия экс|ш1уатащи судна;

реоурс ;изел,{' восстанавдиваеддй при определе}1ном

вцдо решонта.

1.2.2. 8 зазисиг*ости от тре6уе}'ого уровня вооотанов-

лввия р€о]гроа' срока о.т:ув6н дизедя' ото техпического оостоя-

вия' а такве ком!1'1екоа работ для 11одд€ркавпя и восот€!новде-

ния ис1траввооти иди ра6отоошооо6ности внт1о]1вя!угоя след]шцше

ремот{тн: тек)/ш1й' средний и кдпит€ц1ъннй. 1ерлшн:* 'токутпий',

''сред1тий, и 'ка11вталъ1п]й" принятц в ооответствпи с |ф1
т8322-?8.

1.2.3. |1осдодоватодъвооть и порпо:ш!;вость в!дов ремовта

.щзодой прп продод[итолъвооти рвйса !?5 суу. п сродвой рей-
совой нара6отке 3,5 тцо.ч.



11ериоди'штоотъ
ремо!{та

+



1.3.3. .[',пя опредедевия о6щего техничеокото оостояния

и утот|вениа вида ремонта дизедь 11одвергается предремовтннм

ио[п!танияд{ на судве ' во вре|д! :соторъо( по штатншм (1411 сдедует

зафиксировать освовнце парашвтрь| ра6отн .1щзоля [{а ре]1симе'

соответстц[вщета полвой мо!'[1ости ' и вьтявить неиошравности"

. 1.3.4. 11редрешонтнце ис!{нтания проводягся о исправной

топллввой апшратурой и иоправннми штатвнми ([,111. [справноеть

&111 удостоверяется клеймом }осповерителя \]!! паспортом о

| ооударотвенной поверке.

].3"5. ]4спштандя проводятся дичвнм ооставом в присут_

отвии предстазитедей ремонтн0то предприятия и оудов.1]адедьт]а.

1.ё.о.

1) гуок и на6ор о6оротов;

2) за6роо и они8ение о6оротов при оброо€ и наброое

натрузки;

3) уотойцвость работш ,щзедя * 
"ад*"' 

нагрузках;

4) ]цдшостъ в1гх]1опа;

5) теашврат}@ в1{гуокн1{х газов' д€1вдение сторания'

температура и давдение водш и |6асла;

6) пзвоо детат:ой [вту|{но-ппоршштевой цццц]тъ{' характериз

лл*й отука.гш и щгмностъю при работе шз€дя.
1.3.7. 8о вреяя ис1т18['анпй ведется та6лица по фор:т:е,

указапяой з придохвня! 7 ' в которую з€[нося!ся ведит!внн па-

ра!,этров ра6отн д11звля, рвзу]Бтатн осмотров' о6варукопвтв

дефктн.
цошташй п апа;1пзу ра6отн дщ3вдя соо-]1о
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тавл'тотся а.кт о шередаче .щзел'! в ре!юнт по форме т1рйлоке_

ния 8.
1.3.8. 06ьем ремонтннх работ устат1авливается посде раз-

6орки' шодготов]ш к о6мерам и дефктат!ии, облиеров и .цефкта_

щи детадей и о6ороч+шх еди{{пц д(изеля и ошределяетоя комис-
с!€й, состоя]цей из предст8ителей судовладедьца и ремонт}{ого

гФедприя1'ия. Решение комисоии формпяется Актом те птичеоко-

то ооотояния дизе]1я по фрме придокения 9
1.3.9. 11о данн:па о6моров и дефктатщи' а та8Бо за]п-

сям в фрлц'яре на шзолъ' соотавляется Ф!{онтвая ведомостъ,

котора'! додвна 6:шь одо6рена Регистром 66$Р.

1.3.10. 8месте с дизедем' поотупив|11им в ремонт' с]до*
владедец продставдяот :

1) формудяр;

2) ахт тв]пичоокого состояния;

3) паспорта пл! фрмулярц ва ком|ш1е1стуюпше издвлия;

3 паопорта и фрптлярш дод!ньт бппъ ввосввн дапнц€ о6

э8о1ш1уатяцпи (на'работка о натв]в э{со11т1уатащи иди посде

посдодв6го р€мокга' д€фктц' вьтв/:.внтт*е в про:{еооо эксплуа-
та:тпи).

1.3.11. Аизодъ' сдазаощ'й в ро!'о]1т' до.,8вн бнтъ у*ом-
]ш1октован зсеии состазнг]мй частя!]!п и контрольпо-из!'еритвлъ-

ншп при6орали. 8олшлэхтвос!ъ' состоя[цо ковс€рватпш|, 1|8{[!-

\|ие тохниФсвой и оопроводрдъной докуддеятат{ии ,щзо.|ш

долшнв 6нть цровврврв 0т|( рок'втяого 1тр6]шриямя с сост|!в]1о-

вио1' ап!а по фрлв прилотвшя {0 .



!.3. \2 . {едеооо6раз!]ость ]!а]штального ре}'о!1та опредедяе

ся по 11редполагаемнм затратам ва ремонт.

Болл установлена необходи'\]1оотъ за!'ешы т1а новые:

]) блока 1илиндров' 15ундаментной разл*, и кодепчатого

вала одновременно ;

2) 6лока 1тилиндров' ко,1енчатото вада' шортней и втулок

цили}цров одБовремовно ;

3) Фнда:иентной ралл*, коденчатого ва.'|а'пор|11ней и втуаа*

щлиццра одт1овременно' то решовт ддзел'1 пецедесоо6разеЁ' и

он подде'кит с1]иоанию. 6шисапие :изел'! производитоя в уста-
вовленном ппор81ке и форццт:яется актом по фрме прцдо]пения

1.3.13. 1]ри ремонте д!'зе]!я о6езлдтшвание деталей и

сбороттшх ешниц [;е доггуо:саетоя' везависимо от их взаимоза]|]в-

}1я[е1/1ооти.

1.3.14. Ремовт /шзе.]1я ппропзвоштся цод т6)шичеоки!д

падзором Регистра бббР.

1.3.т5. Решонт .щэолой и еборо1пш{х е,щнпц !шзвдя долпен

внполнятьоя по настоящ}' 19 п ра6ощм чер$ехам' внп]шюнннм

}ипрорнбФотом.

1.4. 0бъем работ по видам ремонта

1.4.1. 0бъем ромонтплх работ и номопкдатура замевяемьп{

дотадвй уто\|вяются по резудътатан днфпва:цп.
1.4.2. 8 кацдош решовте двт€шш п с6оровне 9дднц1н

обдюрются в з€вио!шоо:гп от пр€д]гсшотрвп11ого о6ъеп,в ро' опт-
ннх ра6от. Результатв о6двров двталвй и зазоров в сопряхввиях

затгя оцваются в



контродируемьте ра_з!'орн и зазорн (натяти) дотадей и обороч-
Ёудуг

н!гх е]иниц дизеля приведенц з ]]ридо8ении Ремонтнше

раз!''1еры детадей дизедя данц в прпловеузлп /4 .

1.4.3. !окуттий ремонт внподт{я!ется для обеспечения иди

восотановдения работоопоообпости !)!73е]1я, соотоит из заме11ьт

п (или) воостановления отдедьньш детадей или сборо.пттгх

ед1няц.

[1ри текущем ремонте производится раз6орлса дпзедя с
подъемом цилитщровшх втулок и раз6оркой шатунно-поршневой

грут]]1ц. Блок [шдиндров и коденчатнй вад ве демонтируетоя.

.[етали,1шзеля о6п:еряютоя' дефктуются и ремонтируются.

06ъем решонтнтгх ра6от дол{ен офспещть нор1\{адъ1{ое

техническое состояние дизедя на период эксплуатад!и до
очвредпого т6!8цего, 6реднето иди кятг!'тадъного р€|'фта. по

око!1!ввии тек]щего ремонта производя!оя наладот!но-регуди-

ровочн|{о ис]1нтавия'о6кат:са и ода\в ]!пзе.,!я на :1вартовнтгх

и. ;одовцх и с]1ъпг€1]{иях.

1,4.4. 6редпий ромонт вн1]о]1ня6тоя с цвдью восстанов-
де}1ия иопраэ1{ооти и !!аотиттт1ото восотановдония рео}тса д!-
зеля о задювой плп воост€|нов]1епвем оостазннх частей отра-
ни.внной ном€вкл€!турн и ковтроле!1' за те]с1итюови!|{ соотояние{1'

составн1{х !вотей' внпол}'яемь!м в о6ьеме, уотанов]1в||нош в
нор]1/втявво-тешчвской докушо|1тагпи. 

"..,

11ри оро;шош роионте 1тропзэодптоя разборк:|- дзоля о

подъо!к,ш ]{плпцдровшх втудок п разборкоЁ шат5вно-пощовой

тг 15-т3- 22 -91
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гру11пш. (оденчатый вад и бдок т1е демонтируютоя. .[етади :

"ш1зел'т обллер.шотся, дефктуются и ре!до11тируютоя.

0фет.л ремоптп!{х работ доджен обеопешть !]ор,',1адъное

техническое оостоявие .1изел'! н'а ттериод экоплуатаг{ии до

очередвото ка1титального ре|{о}{та.

]]о окон.тании среднего ре|,{онта 1троизводится регулировка

ди зел'| с пр0веденце!,! 
'вартовных 

и ходовцх испытаний по

1]рогра]!ш\4е одобренной Ретистром 6ббР.

].4.5. !{алиталъннй ремонт внподя'[ется дл'т восстанов- ]

дения испраз}1ооти и подното или 6дизкого к т1одно|'ту восста-
цовдению р€сурса .щзеля с за:иевой или восстановле]{ие&1 лю- '

5шх ето частей1, вкл10!в.я 6азовве.

]]ри ка:птатдъном ремот1те производдтся ]тол]{а'т раз6ор:в

ддзедя о 11одъемом |солент€!тото вала. .{ефктнне детали за-
!{он'ются.

11о оконча:тии ка:1итадъ:1ого ремовта производится рету*

лировка дизе||я' зашеряютоя крутидьвые кодеба:тпя. ]Брапдетрн.

ра6очего процесса ]щзеля и всвх его атрегатов довод8ся до

номина'ьнцх зна]ювпй. 11роводятоя !]вартовнве и ходовне

исттшгавия ]то програм!'е, одобренвой Ретистром бббР.

].4.6. Аета;:и п оборо1п1]{е е,щни1щ, теш{ическое оосто-

яние котор!гх требуот болъшего о6ъвтша восота|{овитедьншх

ра6от, чош гр6дуомотрево н€!значенвнм д]1я ддзод'! впдом ре-
монта' дотток€1€тоя пвроводтъ в 6олео вцоокпй Ррд ре!'онта'

оотавдяя прц это!' в нпз|1юм видв р€ионта .щзедъ в целом.



[1рил'се.тание. ]]ри одновреме}1ном переводе в бодее вшсокит]

вид ремонта фщатиентной раттът, блока

{]илиндроэ 1-1 колет1чатото ва,]а в 9тот вид

ремонта переводитоя весь .шзелъ. ]]еревод

'ш{зе]|_я в другой вид ремонта оформдяется

двусторонни!"1 акто1и 11редставитедя}"{и судо-

зладелъца и ре!,1онтното предшриятия.
с|!|Ау|

\.4.?. Ёормц тидравди{1еокпх и во3ду|]]н1л( испъ{твний при-

ведены в придоБепил .

]. 5. 1ребования предъяв''1емьте к демовтащ/'

раз6орке, дефктации и ремонту детадей

п сборочтшх е.ш}{иц шзел'!

1.5.1. 0бшие требова:пя

1.5.т.1. Ра6отш по раз6орке, дефктатп:и и ремо:{ту

доталей и с6орош|!х едпя!ц дизвдя дол{нн внполвяться в

под'ецевпи при темттерат)Фе воздуха не т1и&о 283 к (10ос) с

оо6лпдешем над,л:ехащвй ттиототы.

т.5.1.2. Разборка' дефктапия и ремонт топливной

а]1ппарат]рн долтнн производдтьоя в отдедъвом' опе!мадьно

оборудованно!' по!в1цении' им€рцем тешп0ратуру 291_295 к
(т8-22ос) и относитедъп)ш вда]в[1ость воздуха не 6олее 75 %.

устройст-

дця раскла-



дцват1ия де|!,1онтирозаннь{х детадей и сборотшь!х е;[пниц, а так1{е

нообходимь|д' исправвн!.1 о бь1тп{шм и спе1иадьным слесарным ин-

отрументо}''{.

1.5. 1.4. (овтролъно-из!,1еритедъные инструменты и при-

6оры, при;юняе{ише при дефкта.т{ии' дод.щ1ы бытъ испразнъшли

тт в необходи1\'шх олучаях итлетъ действующее :сцеймо [оопове-

рите./]'{ и_щ! паспорт о !ооударственной проверке.

1.5.2. .[еддонтап

].5.2.]. .['о нав:в демонташ!1ых раб0т д,|зедя из его

полостей и сист0м }цалить остатки водк' !,даода и т опплива.

1рубопроводн систег.! дод8нн 6нтъ отооедине}ш и онятьт с ди_

зеля. .[дзедь о!!иститъ и о6тореть.

1. 5.2.2. Аемонтированн:де тру6опров0д]{ затлу!1итъ дере-
вянянми проб:саттм' ковтл{ де}'овтированвых трубок оборнуть

6улсагой и о6вязатъ.

т.5.2.3. 8се отверстия па дизеде для пповода й слива

то1ш1ива 
' 

]!,/|асд€} 
' 

водн и шодачи о1{атого зозд)жа, в та}ше

окна всаснваюш1х и тазовцпускн}{х ]сава.'!ов дод)Ё1ы 6:шь закрш-

тш спе1шадьно подготов.'1онн1!ми крш{1|1{амп и'ш врешенннми

загд]п1|ка'1{и.

1.5.2.4. .[о:юнтад щзе'я с судва про!3воддть укрутнеп_

1{нши узлами' со6дцдая |[оолодоват€льпость' указанную в-

!нотрукщд по авс]шцвтят|п.

вв |[р!|'внятъ чр€з1\ррв[.х уоп]цй.



/(

8 одучае затруднений зн'!с!1итъ прищну заеданий или зак.ди-

нивавия деталей.

1.5.3. Раз6орка

1.5.3.1. Разборку ,ш'зел'! и его сборочвъ!( е]шниц произ-

водить в соответствии с инстру:шщей по э{{ст1дуата1п4и.

7.5.3.2. ]]еред разборкой проверитъ т1аличие !'!аркировки

детадей и оборотцтьпс е.швиц' нанести кер]{н, риски; о$$0€.{€.']'|!0-

ш{ие их взаим}1ое подовоние руководотвуясь ф1 5.0186-75.

1.5.з.3. .[етали и сбороч:не ед4ни!п{ долянн 6шть

о![ищенц снаруки от гряз.;п ц |!Р'олА' все трубопроводн разо6ра_

т1ш и 11родутц с-ц€[тн!,! воздухом давде}1ие}/1 ве более 0,2 !''{!1а
о

(2 х{с/су'{).

1. 5.3. 4. 6борочтне единищ др1зел'! додк11ш де.1'о]{тир0вать_

ся в с6оре' за иск.'!ючением тех с6оро1шп( еддт{иц, демонта[

котор1гх боз разборкп ооущвствить вевозмошо. Разборку с6оро

н[гх ед(и}тпц' работа которш( связана с оцределевием зазоров'

производатъ после внподневия з€ш'еров. 3атреосованнце дета-

ли раз6ираются в сдутве нео6хошмости' опредедяемой гри де-

Фкт,'рц"
1.5.3.5. !!ри раз6орке о6оротттпс е,щ{н!1ц, кре]тя]цдхся

веско]1ькпип болтадди плд тайкадм, во из6еша!1ие порекооов

и'ш поврвцдешй пооФрод]о ологка отщ[стпть' а затем от-

вервутъ .полвостьх) 6одтц шш вйки. &воратшвать пттгпль|ш

из гвезд тодьк,о в оду!во замовн (ремонта) 1|тг[|лнк пли дота-

д9о.[я за.к.;пюч&€тся в сдод'/!Р



щем:

1) демонтирование контродьно-из!'ерительных прибороз и

пртд6оров авто|'втики и оиг11ади зат1;ии,

2) отсоединет{ие и удалецие трубопроводов охпащцатощет?

зоды' тоцддва ' |!1ас]1а 
' воздуха о у:сазанием при11аддежяости

систе[4ы,.

3 ) дегдонтак т1авешенпшх 11а ди3едъ |'1е хани з!,'0в : ттрботигне-
тател'! ' топдивнъгх и !{асд'[ннх ваоосов' филътров, пускового

устройс:ва 14 регул'ттора'

4) демовтак по твстя],,{ воаснваютшпх и вшгуок]]нх к0]!]1екто

5) разборка ]триводов тазорасгределения' демонтах{ вт{у

вь1пус!{ных и щ/оковнх ]с'13"1та11ов' форсунок, т|редохранителъвшх

]{лапанов ' инди]саторншх кра|]оз и шрочей арматурь1,

6) заглеры вшсоть[ ка'!4ерш о$атия в 1{а]до|?! 1ц4линдре,

7) демонтак крншек 1{или]1дров'

6) раз6орлса 1!!атувно-ппорштевой грут1ттн'

9) демонтак рас1тредв.11итель'1ого зала с оаз6о0кой гри-
вода к нему'

10) вшрессовка 1{идипдровнх втудок'

]1) загиер раскепов кодентЁ!того вала с детал'ш}1и

порпп:евой тру!]пш п боз вих, демо1{та]к верп{,1х половин

}1нх под!]1и11ников и подъем коден]!атого вада.

1.5.4. Аофкта:гия

шатунт1о-

корен-

т. 5.4.1. 0свовной :лвлъв дефктатРи явл'тетоя вш'!в]1ение

возшожн1]х дефктов, уточнв}|п6 дал:'ъне&ой прпгодности деталей
п сборош|х од]в!ц' а тав';в 6шр€дедевио офвдв решов1щ
ра6от.

ту 15_13- еа -9т
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Аефктатгия вкдю!тает в себя:

]) осмотр воех деталей и сборощтшх е.щниц.

2) техничеок']е и3д4ере|{ия.

3) неразрушаю[цдй кот{тролъ'цеталот] оредствами дефкто-
окоттии ( матнитной, мелокеросиновой, .тюгш,:несцетттпой, цветноЁт,

ренттеновокой, улътразвуковой) ' на предмет о6нарувения

тре1щн' водосовин и визуадъншй осмотр цдя вш'вдвния вш|сра-

п1иват1ия' коррозии' риоок' задиров и других дефктов.
4) гидравлл1|еокио ис]11|гания.

7.5.4.2. .[ефктапдю дотадей и сборотп:ъгх едитшц произ_

во]ш/1ть в ооответствии с карта1ии наотоя1щ1х ?}, работат,ли

чертежа',.{и' а такке по те)с{одогичеокой документа]_ии, дейст-
вуюшей на судоремонтвом шрешФ у!*!пп. .:!юлшнисцентннм ме тодо![

и гветной дефктатией мож!{о ко1{тролировать вое детали дпзе-
дя при отоутотвий [сонтроля !\'етодом гцагтштной дефктоскош:и.
}(оятролъ детадей |иодокерооиновой про6ой при|['еп'тют в тех
сдутв.ях' когда велъзя иоподьзовать |!вгнитп]ю дефктоокопию,

дк[иинисцонтнгш? т:втод и цветную дефктягшю. 1иос|{остноотъ

реко|\,'еццуетоя прове рятъ сте:шя1тнвми 1швстинами для интер-

френщовн:гх из!'@рений по }ф1 2923-'75. }т6териалн дефкта-
щи под.'1ежат одобревию Ретчотра б66Р.

1.5.4.3. Аефктадди подлохат вое дешонтировапнне

с6оротш*о ошвпщ п двт€ши.

![6та.т:п, в€1трпгощ€ д!я уотановкп па дизо;ь в дая]1ом

ромовтв' продвфвтоватъ нд прод|'от поподьзованпя пх прп

ро|{овта' визпшх ч.{ов з |]ро!'&ршроватъ: ввгоднно _ красно!
враско!' тро6щв рок'вта _ двлопой.
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7. 5. 4. 4. .(етади {{одевчатого вада' ||втунно-пордшевой

грутт11ы' втудки 1ц/1ди}цров' тол|{атели' рш!таги и ццо.твиж]1ше дета-
ли навешенных !,,1е хат{и змов ' и!,е 1011ие трещины 

' не зависимо от

их хара'стера ' рвзмера и раошшодожения при всех видах ремонта
подлекат обязатедънор] запзене.

1.5.4.5. .[етали оотова м1зеля (рат.в, бдок т{илдндров),

обеспешваю!щ1е'кесткостъ конструк1щи' при налит[ии тре!ин

додк!{1! 6нть запененн. Ремовт этих деталей, а та:{ве корпуоов

навешенншх ме)с}низмов дошускается произво.шть по сотл€|сова-

нитэ с Ретистром 6[[Р.
1.5.4.6. . Аотади и о6орот*тше единитш' которше тто ре-

зудьтатам дефктова]{ия не требуют ремонта иди р0монт кото-
р1{х нв 6удет производвтБоя непосредотвон|1о посде деф:ста-
т!'й' заковоервпровать на заданнй срок хранопия.

|11апфваншле и полированнше пове0:снооти дота.л:ей, а
такБе повер]свосги с де&оративннм покрь1тие';1 за|]ипвть от

пдеханическпх пповр€цдоний и окпеде:шя.

7.5.4.?. Ёезавпсимо от те]с{ического состоявпя обязатедъ-
ной замепе под.}1ежат:

1) при 1{Р - шатутнше болтт:, штифш це1{трцрушцив, 6олтш

и втудки уст€[повочнне' ответотвеннне {срепекнце изделия;

2) :три ф и !(Р - садъники и ]ианкотк ]|11]1отнитвлъвъте;

3) прп тР, сР и кР _ !]|11]ш11тц' шайбн отопорннв п щ)ухин-
пце' проводо8& вяз€!дьпая' црок'1адд@ )|!т]1отпптельн1!е' ко]Бтв

р€зпяовно, а такво шдщо грокдад}ш посло трехкратвого

от1пта.



11одшпники качения в 6Р и (Р дефкщются дл'[ внявдения

нео6ходимости ремонта или заменн.

1.5.4.8. ]]ри дефкта:ит!1 де9ы\\1 раооортировать !{а три'

груптты и про1\,'аркировать:

]) поддевашие вш6раковке _ краоной краской;

2) подлевашие ремонту - зеденой краской;

3) годные к уста}{овке 6ез реддонта.

1.5.5. Ремонт

1.5.5.!. Ремонт м3еля производится под на6дюдениеги

0?Б ремонтното предттриятия и под надзоропл Региотра €(бР.

1.5.5.2. [1ри ремоттте детадей и оборотшшх единиц додк]1ш

6шть произведенн:

1) загврн износов' зазоров п 6пенмй1

2) гидравдитте ские ис11шгания ва ццроч}1оотъ и 1ш1отностъ

детат:ей п сборотшкх едд}тяц;

3) проверка валпчия |!вркпровки и !\'овтак,кцх рпсок.

Аетадп и сбороч{ыо едни1{ш; уота]1авдива6мше вза|!!ея

вц6радова}1в}п(' поддежат иншвпдуальвой пларкпровке .

1.5.5.3. 3новъ уотановдеввне н€1 дпзедь ответотве}1нке

дет€1ди п с6оротшце едднищ, по,цяаздорвце Ретистру б6бР'

до]1хнн ппвть к.::вйцо Рогистра бб6Р иди друтого 11ризнаввото

Рвгяотрош 06$Р клдооп(и.Бащовного оргаяа п сортпфкатн в

соотввте[в!и о 0рга:цзаФоп|{нмя подо'9нп'!шп по ]:троввдвн!ю

гооударс{в€впот1) т8)впвского па'т{зоРа.

дэФвтов дотадой !9 с1тддвов



гветнцх мета.'шов заваркой долкно производитоя по шт 5.9579_

-75, из тугува и стади по ф1 5.9137€3' а такке в ооответ-

ствии с тре6оват:иятлт 11равил Регтдстра 6[6Р.

1. 5. 5. 5. 1{спразление 
- 
лите йншх пор0ков !!Ф./1!1!:1€!Ёьшь{й

1,4атериала!'ш дол8но произво]гиться цо ф1 5.9578-€4.

].5.5.6. 1{анесе:пте за]11птв}гх покрытий на детали фоо@ти-

рование!,{ додкно шроизводитьоя по 06] 5.9145€2 и оксид{ро-

ват{ием по Ф1 5.9510€0.

1.5.5.7. 11ри прогштке порпстото литъя бакеллтовтпя

лаком руководствоватьоя требоваттиятла Ф1 5.9578-€4.

1.5.5.8. !1опраздение дефктов дитшх детадей с трилце_

нением к0мт1аундов па ос}1озе эпаксидных саол 1]роиззодштъ

ооглаоно дейотвуюптим на ремонтн!{х 11редттриятиях инструкциям

п]и ведомотве}1|1нм нор}!атив!1нм доку!и8нтам [р9в0{9пвоя в щп9о(

.|и€!;п!в

1.5.5.9. .[етади, изготовл'!емце на ремо}1тном предприятип'

додх]{ы удов'1отворятъ требования:и 1]равил Регистра б66Р, чорте_

кей 1!прорн6фота, ф1ов и н!эр:увдей:

1) шт
чутуна;

2) шт
3) фт
4) 0ст

!'етал]!ов;

5) фт

5.92п-?7 - отдивкп из оерого и ввоокогрочного

5.9125{4
5.920ж2
5.9046-'??

5.9034€4

поковкп отадъвце ;

от.11Ёвки из 1ветн1п( спл€вов;

поковм и ||1ташповкп пз цвот[{ю(

- за3сгов]и пз отадьвого проката;

6) Фт _ Ф1вдвв ащпфпкщоввво.
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!аравтии ремонт1{ото предприятия

7.?.1. Ретионтное предт] гшятио 11еоет ответотве11нооть за

полноту и качеотво вшподнен11нх ишт работ по ре,\4о1{ту ди3ел'! '
гарантирует работоспосо6нооть в течение оцредеден!]1{х ороков

и наработку с моме!{та ввода в эксп.,1}ата1шю

1.?.2. 1]ослеремовтный гарантийный орок, в течет1ие кото-

рого ремонт}1ое предгриягие неоет }''1атериадьную ответственноотъ

устаназливается договор0м пле'тду судоремонтншм предприятием и

судовладедъцем, шродол{штелъностью ]1е мет1ее 12 пю ояцез со

д1{я приемки судна после ре!|{о[{та.

т.7 .3 . !1атертдадъная ответствен1]ооть ремот1твого |гред-

:1риятия за.кдю!вется в о6язателъстве в кратвйший срок 3ад,'1е

не только отремот]тировапнше или вновъ изготовдет1нше во вре!й9

р€монта детадп и с6ороч;не едп}тптщ' которне в теч0нив гаран_

тийвого срока ггривели к вшводу дд3едя из экс1]дуатащии' но

п друтие двт&'1и' внход ]соторнх из строя мошет 6нть следст*

вием уста}1овки отремонтировавншх илц вновь изтотовленн:о(

деталей идп о6орошлх ешниц.

|.?.4. !ефкт, возникшй в .шзеде в тетте!1ие гарантийтого

срока' оформляется шусторовЁим актом. Акт подпис:вавтся

предотавпт6ля!'и адмп}1истрации судна и ]тредставито.]ш|ми ремов1-

ного прддри'[тия. 1]ри нау:ичи разногласий !{е&ду админиот

судна с цредотавитвле!' ремо!{тного 1тред]триягия вогрос долп€н

рв1|втъоя с )гчастием представптоля Ротистра 69€Р.

1{а освоваши указа!1]1ого Акта за,{аз]шк пр€дъявл'!от

ре|ша|.а,щ рошонтнощ/ продрпятя!.



1. 7. 5.

долкны быть

|араптийнше о6язатвдьетва р€мовтвото пред1гриятия

за1тиоа1{ы в паоппорте отре1йонтированного дглзед{.

дефкта]ця и ремонт резъбовшх и '

[шоночншх соедлнений, шод{щ|п11и]{ов :саче11ия,

зу 6ватшх передач' винтовцх ]*1ди ндри че с]{их

пружин, ре 3ино-те)с1ических пзделдй

1.8.1. Резьбозше соединения

].в.1"]. Резь6а у детадей двигателя' ||1тшдек' бодтов

и гаек пе дод{на иметь срнвов, забоин и изнооа' т1ри кото-

ршх т{оявляютоя сла6и1{а в сое.щ;*ении с оопрятаемой деталъю,

дефор:иащии, пре]1я{тств}шщие свивтцванию ( ваэпвиватщю)

деталей, рассдоение метал'а' вд]1с!ивн и другие дефктц.
11ри незнаит€дъярх повреж'девпя( отдедьннх шток резьбн

у деталей .шитатедя' при усдовии оохране}1ия половппн высотн

про(@ля, розъбу ноо6ходдшо грокадп6ровать' при' этом обшвя

дплва дефктнЁх у]вотков не'доджна тревнт|вть подовивн

тштки резь6н.

1.8.1.2. 8 слутаях 6олъпих поврещдений' ввутревнюю

резъбу пео6ходимо перенарозатъ ва бддкайтгий' по оравве:шо

с чвртекнцм' стацдарт'!к* размер по [0€1 8?24-81, а оо1трявен-

нне дота.'ш о ттар1гшой 1взъбой - за|'е:{ятъ.

1.8.1.3. Фтдодъшцо зашрц на оторйнях кр€похвшх двта-
дой до|туока€тся уотраяятъ опцдовкой п затпсткой, а забопвп

п в|]шгпнн вя



1.8.1.4. }1а с6орку до.1уокаются бодты и гайки

до ',Р0, 14л'1еющ1е изпос граней (разп':ер под клэч) до

с резь6ой овшпе ]''Р0 - до ] мм.

1.8.1.5. .[,лина крепе]ш{цх деталей долвна бшть

что6ы контщ 6олтов и |1|]тилек выс тупал14 над гай:со;'1

7-2 луауа ре3ьбы.

с резъбой
| { плгп.

такой,

]1а ве,ц! чину

!'!

1ребовахшя к ремо1{ту ответствен11нх резьбовшх соед,1не1{ий

у!{азат]ш э раздеде 2 настояв!пх 1}.

}сидия затя'гки отзетстзе};н[п резъбовшх соединенпй

ппризедены в придокени'|х 5'6,
1.в.2. [Боноц:ше с0е;инения

1.8.2.1. 8о врепдя экопдуатят'гии ,ви!втел'! происхо:шт

накдеп ' ом'!тие и дефр!'а1{ия пгпонок и щ1овочных пазов ' тгго

шриводит к оода6дению щпоно]шого оое,щпе!1ия' шоявденпю ве-

дотцстимцх 6оковтгх зазоров в оопрягаемнх дота]цгх. /1ефорпд-

ровавнн6.'.|1тгоЁот!]{н€ 1]азш ва ва.,вх п втуд1{ах 11одв€ртаются !о-

правдению с ообд9девием номина/1ьнъгх до[гуоков и о поод@дуюцц'|'

изготов.'1ением нов1гх |1шово:с. }величеттие ц]иривьт паза дощ|о1€1ет-

ся в предел€!х 7ъ15 % от номина'1ъной ведиипн по чертет[у.

!.8.2.2. 8 тштоношюс соешвовпях детадег{ дви!атедя

в основвом при!'евятотся |]шонкп прпз!втические о6н:с}1овеннь1е

гФт 23360-ъ. [|т:оно.шдо сооддв€вйя ид'оют !1епо;ри']{[в

пооадку на ва]1у и с!содъзя]щ|р во вч|дке' которая доегигаотся

1три т1азах' внполненя1гх по посадсв \ во втулке,

1гри !]шрпвв |1шояш по }| 6.

5 7 нз ввшу
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1.8.2.3. 1]лотность пооадки [1понок в тт€[зах достигается
и проверяется сда6ьтми ударами }''ед]1ого иди свпнцовото }'1одотка

тдаосо;] 0'5 _ 0,в кт. качество соеди}{е]]ия проверяетоя !1(уппом'

а такпе по натиру. !{уп 0'8 м}, не доджен проходить цо бокозым

поверк1остям соешцения }1и на валу' |1и во вщд]{е. [шопки' вы*

падаю|щ4е из пазов вада ' поддешат за!.{е]1е.

1.8.2.4. Б шшоттотп:нх ооодинениях нообходимо обеспештъ

гарантированнй зазор ''А'' по внсоте {:шонкп лшкду шпонкой и

пазом во втудке (рпс. ! ).
3тот зазор равен:

]) дпя !|'пово{1 8 
^!т

2) хля |]шоно{! 8^6

15.с. !

$аксдл:а.тдъпая води]|д}|€! з€}вора пдп 61@Б}19!|вается сум!дар-

'|цмп 
предолъяц!в от&л'вввпя|!]я ва внооту [|повкп' глуби:гу пазов

191у19

>26х12
- не ['е1!ее 0'1 лши;

- не менее 0,2 мм.

втудкп п



].8.2.5. 11ри о6ра6отке ||поночнцх пазов до|тускаеп,пй :

п€рекосооишазаотнос!тодьноооива'а(втуд:тл)нободее

0 , 05 тши т+а ]00 мм длинн паза ' а о}|{еш]е ние оои |тшоночного паза

относитольно оси ва]1€| не 6олее 0'1 лша. ,

-1|римвчание. }казанпне нормш относ'Ёгся к вновъ изтотаз-

ливаемым |]]поночным оведи1]еният'{ и тримен'гются

та](ше т|ри иоправдении ||шоночн!гх цазоз.

1]ри оотазлепии }:а залах (втуллах) отарнх

1]1поночн}{х тпезд' находя|щ.1хоя в удовлетвори_
тельном соотоянии ' со блцде:ше построечншх

нор^!' не о6язатедъпо.

т.в.з. 11одшшпни:и ]{ачения

1.8.3.1. 8 сред::ем и ка1]итадъном ремо11тах двитат0л'1

но о6ходимо демонтироватъ зсе [1од!пиввпки _г{аченйя с целъю

их дефкта:{ии для в[ц!вдентя веобходимости ремонта !.'ш задденц.

Аемонтак под|]п1тников 1тропзводитоя с |томоп{ьш вавтов!п(

пди гидравди!тескпх преосов' оъемников и других приопособде-

шй. Аля о6легчения демо!1таха г!од|11ит1пиков' установлевннх

оо значитедь}{нми натяге1{\{и! их пре]варитедьво подоц)еват0т

вагретнм до 363-..373 к (90-100ос) пшнеральш*м 
'иаслом' 

которое

долБно попадать }1а в11утревние кодьщ. ]1осде это!о под1]и1]аик

они]\!аотоя заранее уставов.]1€внцм съемвиком.

].8.3.2. 11одпишп:св промшвак)тоя смеоьв' состопцей пз

бввзпттд Б_?0, в которнй до6азлоно 6 % летхото шишрадьного

|,вол€1 (ппдустщадъвоо - 12 пулл 20). 11одщгдшкп погружак)т в



эту о!иось й медден}1нм враце}1ие!, наруквото кодъца' придвр}и-

вая вщтре1{в0е, подностъю очищают сетт€!ратор ' доровки и все

де тади от с]ш€!зки.

]. 8. 3 . 3. .[,ефктащя под!11ипвик0в производится нару?кннм

осмотром' дефктоскопическим контролем' проверкой на ]1|1азно

вращения и проверкойт зазоров з подш]4пни]{ах.

].8.3.4. [одтшпвики заме}1яютоя' еоли имеют:

1) окол !'етад||а или тре1щны на кодьгвх' шариках или ро-

ликах;

2) вшбоинц и в|]1'!тины па беговътх доро8ках колец;

3 ) зшкрашива]1ие иди !1елушен]{е !/1е талла ' отод€!ивание че*

тообразной поверхнооти' п{е-щ{ие раковинът ' бодьшое коди-

чество черн!!х точек ва бетовнх доров'ках кодец, на ||вриках или

шуйча

роликах;

4) твета пофват:ооти и сдедн заце1ш1овия

родпках и фтовнх доро8|{ах;

5) раковитпд коррозиовного характвра;

6) царалзш* иди гдубокпе риоки' ваддо!{ь[,

щ!1вн ва ое1тараторе' отсутотвие или оола6дет:ие

ленпя сот1аратора ц]ш вшработку его прорезей,

внпад€1{и0 родпков;

ва !1вриках или

еквоз]1шо тре_

закдепок крепп-

грпводящ[ю к

7) извос торцов нарушяого и,ш ввутреннето кодь1в, на

тлу6пну 6овв 0'3 шш !]ш зазор !!ецду ко.]Бцом и со][араторош

шонев 0,2 лпд.

118.3"5.] 8 дддъвейшеЁ
:

вивд'' п!в|шио:
!.: '

экс11'1уатацип доппускаютоя



!)

1) царапинш иди риски 11а посадо\|нш( п0вер)с{оотях |{ар)гх-

ного и внутрент1его кодец под]]и1]ника всдедотвие поворота

[{олец;

2) забоивн, вцштинн и оледь1 коррозии 1{а сепараторе'

не1г0еттятстную11иет]ор!!1а.'!ъ11о!твраще1{ию|]вриковиродиков;

3) тепдтне пятна коррозион11ото характора на бетовых

доро?{'ках' !]а шари:{ах или роликах;

4) пдатовую повер)с1остъ |]!ариков и.'|и роликов и бетовъп(

доро.тек всдедотвие вор!,|альт1ого извоса;

5) разработку црорезей сепаратора' роликового под]гип-

ника по 1|ирине' чероз которые родик еще но знпадает' Аефкт

устран'{ется об;*атиелд сепаратора ;

6) вкработку торца 11ару811ого иди внутренного кодьца

ководш11циР€ ва тлу6и::у до 0,3 ддд (прп сохраяении паралдедъ-

нооти торцовнх повер)своотей колец).

8 этих од]пвях' три с6орке' :тод1!1ит]ник нео6ходпмо уста_

новитъ о6ратпой стороной.

1.8.3.6. [звошевнне пооадот!нне пповвр)ц]ости' а также

отдольпь|вихут{астки'дотгускаетсяис]траз.]1ятъхромовнмпо}{рц-

тцем. 1]окрнтпе ве до.'шкво п|\,/|етъ шероховатооти' отолое11ия или

шолуповпя по всей повер)с1|ооти' а 1а[с]ке в ]й€стах ггер€хо]1а.

толщна наращваемого одоя хро!]в посде оконФтедьпой о6ра_

6от;сп не до]''ва прввн||вть 0'3 лша.

|1рп воостаяов'9нпп пооадок ||врикоподдипни$оэ р9к'о!'вв-

1 дуотоя прплввять апаэро6к*е п другие гор!'втп:ш'



и

ков покрцвают о]п1о||[!{ь1м сдоем анти!{оррозионвой омазки. дл'1

консерва1!пи прй!,4ец'т]от тек1ическпй эазелит{ иди п]шс|иаз$у.

бро:{, в течение которого эти с!.{азки !!1от}т предохранитъ

ппод:]1ип:1ик от коррозии' зазиеит от условий хра'1ения.

1.8.3.в. ]]одшпники рекоме1'1дуетоя храпитъ в сухо|\л ппо-

мещепии ' изодирован}]о!,,1 0т про11икнове}1ия влаги ' пыли ' паров

киолот и друтих дету{тих ввтцоотв' зцзцваю|]шх коррозию. 1е;ь-

п€ратура во3духа в помеп|евп! додхва бнтъ поотоявной в пре-

делах от 281 до 3ш к (от в до з0о6).

].в.4. 3у6втые передаи

1.в.4.1. 8озможные дефктц и спооо6ы их устра}1ения

приведенш в табд.

\а6;упуа |



3озмок:**й дефект
и опособы его
о6варуженпя

11рододце пие та6л. /

6пособ уотрат{ения лефкта гри

оР }Р

3о

р$во}!врно9' ]по-'.д.]1!1не
зуба_внкрапшвание }|а
однои иди на ст]ареннцх
шестерн,ях. 8шкрашивание
имвет характвр ост1инок'
ппок!нваю[|ш х нв 6одее
2| % о6щв,й повер)с{ости
зу6а;

отслаивание ч€}стиц от
рабочей поверхности
зуба, образование ра-
ковив ]иа]шетром до 3 м}1
и 6одее.
(0сшотр)

3аодакие заце1т.'1ения'
о6разование борозд ва
рабочей ]товоршооти
зу6а - глубошх за,цпроч'
пдушшх вдодь вноотн зуоа

(11роворка контакта)
*;бй о зйай;е 

--Бз'йо1дш#в

зубъов как резулътат
попаданпя вошл' 1три|\{е-
вввпя с!'|аз|0 нпзкого
|{а}.ества.

[оудовдв творптодътп*й воп-
тавт ра6очвй поввр:шооти
зу6ьвв.
(|1рововда ковтадта)



1]рододжение таол. /

}ведичение
зазора €1
зуоъями.
(0бтвр)

6окоэото
мокду



,'^

1.8. 5. 8интовъте циди[црцчеокпе прр(инн

1.в.5.{. 11еред дефкта:ией грткинш додкнш 6цтъ отшдтцены

от грязи и с1|]'азки. Рекот'::етщуотоя дро6еструйвая обработка

прукив ' которая не толъко очищает пружи}1у ' но и повн!1вет ее

протшостъ и соппротивдение ди!!а!дичео:сим нагруз[{ам.

'[ля прукип из [Ретньгх !'еталдов сдедует примепятъ алю|\'и-

ниев]гю иди отеклявттую дробь.

т.8. 5. 2. Браково.птытш показатедями г|руки1{ яв.,]яются :

подомка ко11цов' тре!1шнц' коррозия' потеря упругооти. 11оломка

!со11цов и трещ11яц в!{'явдяются осмотром и двфкт оско1шче ским

контродем.

}1езависимо от техвическото состоявия за!{/внитъ в (Р вое

цидивдричеокие ви}1товце пружпнн' а в !Р и сР - [щдит1дрп1!еокие

вивтовпо гр]пкинн' ишо]о!ш1е дефктн (облоддд концов' рассдоепия'

трещян) и укороч€нпе ( оотатотгуо деФорлдащю) по оравнепию о

ддивой в свободдои оостояпип по !тортощ/:

6олее 2 % - тауя пруБпн порвото клаоса;

бодее 8 % - для нер€гулпруем[х шрукин вт0рого и третьего

&'1асоов;

6олве 15 % - т,у:я регудпру€ь{'х пруви[1 второто и третьето

|ш!асоов.

1.8.5.3. (' пру:гпвадд фроу:ок предъяв;шются дополпитель-

ннв *966овавш13

пораэно!эрнооть ||[ата ра6оФх вптков во 6одоо 0,3 ;дд;

!вцу ошо.рвц}[ п рабо!ци'зпт8аши допускаотся Бросввт вв

6олое 0! шл.:фррва{. повв[рвоотъ торв додша 6шь ю ;впоо



3/4 вптка1

пооле п'[тикратното обкатия до ооприкосновония

прукина }1е дод;ква т{!летъ 0стато'ц:ой дефор!1ации' т.е.

и!'{еть но!',{ина.]1ьвую дди!]у.

1.8.5.4. 0ттслонение 0т перт1е11дикул'[рности торцевг!х

плоскоотей тру]кин {{ их оси прове рятъ на т1лите ут0дън]'1к0!'.|1 ,

уста}{овденным рядом с вертика'1эно поотазденной прукино1'?.

Белиину от]!'1оне}:ия зам€рять дивейкой иди щшом.

1.8.5.5. /[лину прут"инн в свободно[{ соотоянии из!;юрять

на проверо(но1! или разметоттой плите. 1]роизво.шть не менее

трех заме ров в разнь1х по.}1о&ет1иях ' при это,\.'1 оси измеритедьното

инстру!"1ента и пру;{йны додпс{ы 6штъ парадде'Бннми.

т.8.5.6. 1]рукины, не и[1ето1ш4е .4ефктов, ио1тшгать трех-

кратншм сжатием про6но{{ нат!узкой Р3 ва нали9ие остатоттной

зитков

до]1]1на

1!
"о
,']

вагрузкой.

пврвого класоа

второго плаооа

тр€тъого клдсса

н

н

н

0;

о,2 %;

\%.

дефр:иатии. Беллину 0тнооптедъной остаточтой деформации

Ё определятъ по форшуде 
1

н= !'_Ё' .|о0%,
Ё'

г,[е - дди}1а пру8инн до исшнтаний;

- !]\]!Ба 1грукинш посде трех]срат!;ото схатия про6ттой

6итатъ пруви'т пригодвой ддя! уставовки па .щзель,

ос]1и д]!я прукип:



3аллеры

0,05 шшл.

'!орщ;

.'шя пру:кит1 произво.1цдть с точность9 не }.4енее

пруки!] ' вьтде ртавшшх иот1нта1111е на остаточную

дефортдаг!пю, и|,.|о !01ще ттеперт!енди{|}-щ!рпостъ п !1епара"]]лелъ1]остъ 
'

превышаю||п1е доцуст?!},ые значения по 1{ертеку 
' иогравитъ 

'[ли-
фованием.

1.8. 6. Резино-те>сшческие издедия

1.в.6.1. 1]ри (Р дизел'1 Р[]4 полттостьто подде'чат за.гиене.

1.в.6.2. 11ри 6Р и 1Р дизеля Р1!1 цоддекат залене в

слутве:

истече}1ия ресуроа Рг1'{, уставовдепного |061 6752-79 и

!Ф1 18829*?3;

вад21 чия повре:ццетий п'е ха}]иче ского характо ра ;

потери упругих сэойств (старения рвзинш);

из|,'енония раз!йеров.

1.8.6.3. Рабочая поворк1ость Р[,1 доджта 6нтъ ровнот?

6ез трешин, заусенцев' ра]сови11' ггузнрей и друтпх повРет{8еЁйй;

1.8.6.4. Ёа нерабочей поверхности Р[!{ допускаются уг;-1у

дения и в о звнше н1,1я ' не превншающ{е по внсоте 0,5 вшл, в

коди че отве ве бодее трех.

орн а !п



2. твхш.{чвскив

Ёаименовавие
сФротной сдини1щ

Раша фуняамонтяая

тРвювАгия к шФвктщии и
2.\. Раьаа фундамовтвая

РБм0нту с0стАвных чАствй

1абддтта 3.

0фзвачсвие по
катадогу

801-01902
двитатедя
801-01903
двитатсля

]1равого

левото

хля

ддя

3(



}{омср по
катадогу

801-01008
в01-01009

801-01013

а01-02007
801-02001
(д85.2. ] )
в01-02010
в01-02013

Ф1шдамештвая плита
(рышка рамовото
подшипника
1(рышка напр€вдяющего
подшипви{{а
Рамовнй под!ципник
}порнос кольцо
(ооктор шорв,сй)
1]одпипник маховдка
[брпус подшипнпка

ту 15-13_22 -91

11г1атериа,тшя основв1{х деталей ободютной единит{д, рдо.3

|а6лптда 4

11озиция
яа рис.

1

о

4
я

б

8аимсвованио !т,1арка
материада

Б сборс
сч 20
г0ст 14]2-85
оч 20
г0ст 1412-85
8 сбор
Бр.010Ф1
г0ст 6]3-79
8 сФрс
6тадь 10
г0от 454з-71



Ёормн размо!юз' зазодюв и натягов с6о1юввой одидиттъ'' рио.3

1абдица 5

Ёаимеяованде размера
де тадя [д]|\8 оо ех!д'1е!1]Ая' 'дл!|1

+). [1атяг (-). мм
вомипадьш!й
(по чертоку) тР !сР ! кР

1одцина рамового
вкладшша
Ёатяг раловото
вкда.Ф!ша

&алет1вльгп*т] зазор
в ра!/овом под||и1]ндке
?олцина вкл9,цнша
под|ципника маховика
11иаястралъншй зазор
в подшипвике ]чаховика
3азор осевой в |{а-
правдяющ0м подшип[икс

о оя,'-"-0 
'02

РР

0 ,340-0 , 475

!,о,23+о,о2

0,664-0, в1в

о,745-7,т1?

0,340-0,475

РР

0,664-0, в1в

0,745-7,11?

11римевания: ]. }1атяг вкла,чнша 6 ,р".р**ъ в ]1рдопособдевпи
привсденной на рис. 4 охеме

Рио.4

продедъ-
вый прц

0,65

10,1

^ок

1,50

0, 55

0, в8

1,33

1у ть13-22 -91
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8еллтину патяга 
' 

(мм) опродод'пъ ]то фциудо:

|= 6 _ 2(, Р&у

4* ф*,'''ски заморснш*й натяг, мм;

?п _ дпаллетр 1тостсли приопоооблевия ;

5 - постоян}{ая т]риспоооблевия;

Р - уоплтде при]сд8,+!ваемое к торщг вкда]ц'ша.

. 8кладыш' надр}0{ея:шй усилием Р, додвег* пдотно лежать в приспо-
со6лении, щуп 0,03 мм не дод.'{,ен заходить ва глу6ину фдее ]0 мм

&1ещд]. доотедью и тндьвой частью вкладнша. 0тпечатод; {срао|{и на сдин-
ке вк]1адь|ша додхе:' 3аяи!{ать ве менее ?57. ето 1]оверхд1остц.

,[опуок на меот!{ое придетание указан з п.] технических тре6ова-
ний к оборочной единице.

]]рверку ватяга у довнх вкдад*шей'в дрисдоообдеяи! допуок8ется
де п|юизводить' ев,1ш оди ишеют заводскур маркя{ювку с указадиед{ ве-
дичинш датяга.

2. ,].[опускается в оудоввх усдовиях ]:дюверять !1атяг ис]1о,]!ъ3овав-

шдхся {вдее 8кдяч'|шей кореннь.х {1оддиц|{иков нет1осредотведдо в цооте-
д'ш рамн. 3 кадитадьвош {юмоцте !:осде цдюверки натяга в шрисшособле-
ния д]]юверятъ ватяг 8ореняцх вкла,вшей в ]1ос'ед'!х рааан обязатедьно
в том ол}п{ае' ко!да призводидся ремонт ра!'ь|.

3. 3азор в кореяянх поддипдид{ах контрлцдювагъ в 1(Р до [взво_
сти диаА4етрв вкдадншей' уотановденнь1х и о6хатых в постед'!(' и шеек
коле[г!атото вада.

1ехничеокие тре6овалшя к сФрввой еди:{дце' рдо3

1. 1|ри прзерке п9ддегавия опдЁки вкда,!ддей коренвшх подшипви-
ков |с дх постедяш по краоке допускае!оя Ёедрдлега:1де ва учаот|€ |11и-

ривой ло 45 мм от т1]!оокостц разъема. 11а остадъвой чвстд вкл&,щшей

|]рдде!анле до'шно ооставдять не шевее 75$ с равношервнм располохе-
виеш ]]ятен по всей пдощцд!.

?. !(рншки подшипяиков ||о ]взъещ. до;[х'{н пдотво прилегать к ]в-
ше' щгд 0103 ве долвед п[юходить. 11рплегавпе по к{воке додхво фть
яе медее ?5% с руаьномерш{ш |во|1оло'едд€ш пятев по во6й пдощадд.

3. 11ри замене ко|юянцх вкдадвшей дх вцешкв дол]кда !1дюдзводптъ-
оя цпновдюшеяво ве Флее, чеш 8а .вух ве сме8д1{х оподвх р8!{н д]дзе_
ля. 11опуокается замева всех ко|ввннх в&п8,1ршей 6ез шодъешв коде'1-
чвтото в&да.



4. 11рилеганде у1тор{шх кодец вапра3ляющего под|11ипви|{а к овошм
постедям долкно быть яе менее ?5% о равномерншм {всдолохенцем пя-
тен по воей пдощади.

Ф5гндаментная плита, поз.1

Рис.5

х

[+

*
14

0фз
ченпе
яа
рдс.

/1ефектацдя и методш двмовта детадей

8озмотвп'те дефктн
и сдоообн цх^о6на-
рудевця

1а6лшда 6

1ехшчоскде треФ-
вад!я к составной
ч&отл посде ршоц_
тв

3адедка оддвочянх
трещдн до|гускается
по сог'1асовавлю о
Региотрш 6€€Р ц
оудовдадеды{еш.
[ёдодоглш вешоята
согдасовать- о Ре-

ссоР

ёпособв уотрад{евия

1решпш.
0ошотр.
,1[юмднёсцевтная [А'!л
[{ветвая дефктооко-
лАя

€шу замендть

Ёадслеп ва позерх- | -
нооти.
0смотр

- !0о9аоотатъ
вцведевия

[акдеп яе до||усва-
ется.
1о:щдва оддшаошого
сдоя нв Флее !'0
!'ц о! поотдюе]шого
[в3шедв

1у 15_1з_€2 _91
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особы устранения

3адедать ком_
па]шдам]д на
оонове эпок-
сиднцх смод

8ыбоиш и раковицы
на поверхдости
диаметр6м фдее 3
пои расстояниц мек
нйми_менее 25 мм в
колдчестве фдее пя
ти на пдощадке ?5х?
мм.в районе анке
связ ей.
0сш:отр

0вадьнооть и {{ону-
сообразность по-
веохностд пе более
0,05 шм.

[|!абритъ по
фльшалу

0вадьвооть д ко|]у-
сооб;взнооть по-
веохдости более
0.05 мм.
0бмерн

1!1лифовать
поверхно оть
3. Р1сточцть
поотед!д в
оборе с крнш-
к€шй под]пип-
виков оов-
местно с от-
верст!еш под-
[цд]тнд&а махо-
в1ддв. .[огу-
с]!ается вооу
отаяовдевие
11оверхво стд
Б на!лавкой
о поодед]гр-
щей двсточ-
кой

Ёеооосвооть повеох-
кост:а более 0,06-
мд'.

ц на пове|ж- - ||!лифвать
повеохнос ть
8. Р}оточдть
посте]['д в
оФр о кднш-
камд поддп[1-
впков оов-
меотво с от-
ве[ютдем
подшп[1нлп'а
м8ховпк8

ш ,|6-13-22-9\

]1родоласевие та6л.6

06озда]
чение
}{а
|шо.

_ А'1

8о змовш*е
и опосо 6тл

рушевдя

дефктн
их обна-

1ехдшческде тре69-
ва}{ия к составнои
чаоти пооле ремон-
та

3покопдное []окрнтие
пооде отверден[дя
до'[хно быть д{око-
литвь1м. 1рещд:ш и
отоладвание шетад-
да не допускавтоя.
]цвткая цвструкц]дя
по прдмеяеддю
эпокоидных омол
пр]двод!дтоя в ппри-
лохедиц
0вадьность ш кону-
соо6развость не бо-
дее 0,03 мм; веоо-
ооно9ть поверхцо-
сти ь по всем опо-
{вш ве более 0,06
мш' соседндх по-
отелей - не более
0'03 мм; }1епарад-
ледьд1ость поверх-
цостц8иооиЁо-
веохнооти Б к по-
веБхяости А не ф-
деё о.т0 мм ва дли-
ве 1ф0 мш. 1о,тщина
сним&е!|ого одоя ме-
т&лта с дове охвости
пе фдее 0.5_мш.
кш,|!|.кд по ттп!пв.пка -
нё фдее !',0 шм от
построечнотю.
Ёёсо6онооть поверх-
воот!. подд1дпвпка

це бодее

:1о

11вк.тлвп_яе допуока-
етоя. непадвлдедь-
яость поверхвости
8 и оси цоверхдостд
Б к повеохдости А
це фдее_0.1 шш ва
ддлне ]0ф'мш. 1од-
щиБа сд!паешого
одоя шета;шв о по-
веохвостц 8 ; де
6о}ее 0.5 мш. к9нш-
к! подш]1нд:9а _ не
флее !.0 пдд от
постдюечвого двзме_
[в'веоооовооть по-



[1рододдевяе табд.6

06о
ченце
на
р1/1о.

бпоообц уотра[]ения
ктов п

[{рышка ко!юяяотю подп|и1тяи](а' цо32
1{рншка ваправдяющего поддипяи8&; т1оз.3

Рис. 6

?ехничеок:де требо-
вакд'в к ооотавной
чаоти пооле ремов-
та

поверх}1ооти []одшип-
}{ика маховика не
более 0.06 мм

1рещяш* ,ш6ого раз-
ме[в д расподо!евдя
не допускаются

кР

3озможные дефектн
и споообы их обна

1рещишд в крв|]1ке.
0омотр.
]1юминесцентва'!
[дди цветн6[я де-

1{рышку заше-
нить

бонв иди ошягце
рёзьбн:

ве 6одее дв]ж
ддток

бодее двуд влток.
0ошотр

11еренарезать резь6у
н8 слепгщлй 9азшер

1{алшбдю-
вать
резъ6у

[1ереварезать
резьбу ва
сдед}гш!дй
ра8мер

€рнв ш ошят]де резь-
бн яе доцуокад}тоя

тг 15_13-22 -91



11;юдолвение та6д.6

0бозша_!
чедие
яа|

'р!дс.

Бозмошдые дефктц
и одособы их обаа
р]шеяия

6поообы уотдвшевдя 1ехдичеокие требо-
вания к сост&вцой
част]д посде ремонт&

мш. соседдих постедей
- не бодее 0'03 мм'

кР

0вадьность ц контсо-
обоазность не бо]тее
0'03 дшд' неооосностъ
поверхяоотц А по всем
опор& яе более 0,06

неп&ра'1лельцость по-
верхйостиБиосипо-
веохноотц А к пове ох-
ноётиА(рис.6 )Ёе
более 0'10 мц ва дли_
не ]000'мм.
1одщдва сдим&емото
одоя металла с пове ох-
дости не более 1'0 й

|[ т поот{юечЁого.
оооодооть поверхдо_

сти вцносдого подши[1-
шика не 6олее 0,06 мм.

|!абрить по
фальшваду

0вадьцооть и ко-
вусообразнооть
пове р)сности не
6олеё 0,05 мм.

0вадьность и :ю-
нусообразвооть
поверхности фдее

[1лифэать
пове рхдос ть
Б. Р1сто-
чить крш|дки
|1одшипЁдков
в сборе о
поотедямд
оовмест11о
с отверот1дя-
ми под|1|цпдц-
[{а маховцка.
.[опуокветоя
восотавов-
дение по-
ве рхцооти
А йапйавкой
о т1оследгю-
щей раоточ-
кой

0есоооность по-
веохнооти фдее
0.06 мм.
06меры

цост'д.
0омотр

|11лифвать
[]оверхяооть
{д расточ&тъ
$рншки в
оборе о по-
отед!1мя оов-
меотво с от-
веротяем
подш!пд!ка
маховика

п не до[1уокдётся.
па0а.]1ле.11ъность по-
ох_ноотиБиосипо-
!хвоств А (р4с16 )-.
поверхяостл ц 1рдо.э,,не более 0 _.|. мм

|олщдда св&маемого
сдоя метадда с поверх-
доотд А не Флее 1,0

от [1оот[юечпогю
ра' песооснооть

ш 1ь13-22 -91



ц3

3ерхкий

8озмопные
к опособн
р]гхеншя

3кла.5:ши коренвого по.щишяика' поз.4

Ёихний

Рис. 7

11рододхение табл. 6

0бозва
че|{!е
ва
рис.

дефктц
их обна

1ехнцчеокде тр6о-
ва|{пя к ооставной
части после ремонта

11опус:свются рдскц'А(веох-
Ёий)

ходяще до свц:щов'дс-
той бдюнаы, еодд лх
чцодо пе флее трех.
а оуш'&рвая !цдодва не
фдёе 2-мш. [1р!л этош
р:'остоянде ме[д]г р!о-
ка[6и ве дод[до бнтъ
менее 10 ддм

6пособц уотра}{е}1дя

3ад*евлть комп-
дект вкладдшей

Риокя на гадьв€1вд-
ческом одое двзше-
раш5 д в кодцч1еотве
бодее додускаешых.
0смотр

3адаенлть

{{омпдевт
3рцяАншей

8е,:шчцна ддашет]вдь-
ногоза3ора-впре-
дедах ' ук€ц}ацннт в
табд.5

}ведтдчевде дяамет_
радьното зазо{в
флее допуо:{аемого.
0бмерш

Аокуокдетоя потешне-
пце оплошяцм 1и{твом
до з0% пдощад! тн'ь-
ной !]8отд ос,]овш

тешнепде ть:дьной
чаот! ооновн вкда-
дпша бодее до]1у-
ск&е!дого .

(верх-
вдй)

.![ошуо:саютоя раков!нц
п зафцнн в8 тндьяо*
чаотц ооновн в,с]]цшша
д;губ!вой ве фдое
.] !д. в |ю'цчеотве ве

3апде-
вптъ
ок^ аа'ь1ц

8!{овдян л внфдкд
}|а тцлъвой чаотц
оояовн в&[а]ш|па

допуо$€вшо]ю.

ту 15_13-22 -91



11рододаевде табд.6

0ф
чед{де
на
рцо.

Бозмок:тые
и споообы
ру&евия

дефектш
их обна

тР

[поообы уотра$е|{ия 1ехнкческие требо-
ва[{ия к соотаввой
чаоти 11осле ре|\,о1]та

бодее 3 шт.' пдоща-
дъю одной {вковивн
иди за6оинн не более
20 :д,:2 ]д Ростоя}{ием
мехду вдм! не мевее
25 шм. Бедлчгна ва-
тяга в [тредед€]х' -у[@запннх в табд.э

ч' А
(д:их-
нцй)

Рискп в коаевш(
зонах до 30 мш от
6оковой к|юмкп !
вне |вфчей зовн
о боковншп нао|юс-
кад'! двзмедвмд !
кодичеотвом фдее

пуотдмото.
(]омотр.
0бмерш

}:иеньшение натяга 1 -
ввлвшша фдее

1рещитп* ]{е додуока-
ютоя

Риоки, не3авцоимо от
!!о'шчеотз8' ве ока-
зшвашт вд'дяндя па'ра-
Фту поАшипняка

1рещц:л* ва поверх-
нооти.
0смото.
}т1агнд}ная, дюмдве-
оцевт:]ая д 

'шетвая
3аменить
компдект
вкля.т'гн|дей

Риски' доходяц]де до
г:губине до сви!що-
виотой 6рнзы' не
допуок8ются

||ооле уотдвнёвпя ф-
ковых наб[юсков мак-
оцма]ь'{ая д]!р|два од-
вой рлокд не до,|![на
цревйатъ2мш,аоФ
щая ширииа всех рисок
не дошв|{а п[ввншатъ
5мм

3ачистдтьРиовц в рабовей
зоше' глубина кото-
рцх не доходлт до
ёвляцовшотой брон-
зн. Рцски вне ра-
бочеЁ зо;л*, тлубц-
на дсоторых доходцт
до свияцовдстой
боовзы.
0ёмотр

Рлокд, доход.яц(де
тдубдной до свдн-
цоЁшотой 6рнзн.
0омотр

1у 15-13-24 _91
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11родол:вевие та6п.6
8озмопные
и споообн
руБен'дя

дефектн | €поообн устра,{е|д|я
их об:да_| дефектов пои

[ехнцчеокце требо-
вав]дя к ооота.в]{ой
частц пооде ремо:{та

3аменить
компдект
вкдадышей

14зноо тадьвани'!теоко-
го слоя 6олее 30%
пдощяди вкла'щша
]1од[|]ип[{д]!а не доцу-
скается

3аменцтъ
вкда.щш

8нра6отка гальва-
н]дчеокого олоя,
меотннй износ до
сви!{цовшотой б[юн-
зц бодее допустц-
мого.
0смотр.

&тна, отдель}{це
цодосн о метадл|{-
ческ',м бдеоком на
нцБней раФвей
частц в]{даддша.
0омотр

3ачцстить
п{ютявннм

1]ятна иди полосн о
металл]аческим бдес-
:сом ширдной бодее
8 мм яё до]тускаются

1у т5-13-22 -9т

?{ 11рлменание. Боди на двбовем с]1ое вкладнша одновременно имеются два
!д]д тр'д дефекта, то браковочнше размерн к?ццотю дз в]дх

]шень!ц€!ются ооответотве,]но' в два ддд тря раза.

}порное кольцо' поз.5.'

Рцс.8



[1!юдодхение та6л.6

0бозна|
чеяие
я& рухевщя

Бозмотные де([,екты
ц способы их_обна

бпособы устранеяля
ктов

1]]ди-
ф
нце

1ехяическде тре6о-
в8[1ия к соотавной
чаоти [1ооде ремонта

0,02 мм на дд|дне
секто!в

8едцчдяа
п[юдедах
табл.5

тРрдс. ;

?с

,]1,огг]гокают оя рц скд
тлубиной и ширтдвой
не-более 0,1 й в
количеот8е не более
3 шт. 11рилетание по-
верхностц ь па пд!те
по краске додш{о
бнть оавноме оннм ц
не меЁее'?5{ло ппо-
щадл. }1епаралле||ъ-
нооть поверхностц А
относдтедьяо повеох-
ностдБ-неболеё

3азора
давЁнх

3аменить секто3аусени:ш, р!оки'
забоцнн на по-
верхноот]д.

!{зное поверхноот:а
до уведячения осе-
вого зазора бодее
укдзад]ного в
табл.5

3аменцть сектор

[1ршлеланле ]товерхпо-
стд .ь на [1;ште дод[-
во 6нть ш.ввошеоннм
д не менёе 75% 1ло
пдощядп

[1одшдпндк махов!!€' поз.6

3аусеяитш, рискц'
забод}1н на поверх-
поотц.
0омотр

3адаевцтъ сектор

3ауоевитш, р!скп'
забо![п{' яаволаки-
вадпе мет&1и!а ве
допуок8х}тся

3шраФтка ве до|:уц[€-
етоя. колъцевой за-
зор свнше 0,4 пш ве
до:1уока8тся

3аусеяцтш, рдокд'
забоинш, ;{авода-
кцвадде металда
на поверхяооти.
0омот

3атпотшть,
шабрить

11рверить
це:|трвку

работка подппп-
;{ика' ото)пготвде
р€1ввошер1{ого ||одь-
цезого з9вора.
0омотр. 0бмё

0слфлевпе |1ооадкд
подш!п||лка в кодьце
ве допускавтся

3а:енцть под-
||ш]1||!к' офспе-
чпв цоовдку по

А (н2)
гь6

0олаблевле []ооад-
кп подплт|н|;!д в
$ордуое.
0бме${

1у 15-13-22 _91



2.2. Блок 1щдиядров

\а6ухцца?

Ёаимевование обо1ювной
едипи11н

Блок цидиндров' компд.

0бозначение по
к8талоту

301-05904 (ддя

двигателя)

801-05905 (для

дв щгатед'[ )

А-А

пр&вого

левот|о

ц+

]{од.
|{а ди3едь'
шт.

ту 1ьт3_22 -91



!/1атериалы ос]{оввых деталей сф!ючной еддни1Б1, р'дс.9

1аблтдтда 8

1]озицдя
на рис.

3
4

Блок ццди!црв

8тулка цддидц],ра

6вязь аякерная
[1]пидъка крш1|!кд

цдлдндрд
1блъцо пдюстра,{ства
огорад{дя
1фльцо упдог1{ит едъное
500х8

601-05120 (для 
!

цраво!о двцгателя)]

},,1арка
ш1атерд&'!а

8 о6оре

9угун сцеци_
альншй (хдш.
оос тав т1о
черт..1185.6.1
8 оФре
6тадъ 40]й
шст 4543-71

и56.057
(Резина 6322
ш 38 105371-
?,.])

.\,/5 2 .055
(резигта 3826
ту 38 1051
76)
3 сборе'

30{-05121 (для
левого двитатед'!

в01{6012
(дв5.6.1)

801-05108
801-05092

801-06013

тгл 6365
(дв5.6.2-0] )

ттл 6365
(д85.6.2)

|4
!'! о

б

18

8спомогатедъБ1й а:{кер 801-05110

1ехнические требования к с6ортвой едпклце' рцс.9
1. 0пор:ше 6удшы втулк! цддцпдр& д бдока до'п!вн бнтъ прпшлпф-

вавн прл помощц ш:шфвальш*х кодец и спецд€шБннх прдт!дючннх паот'
3атеш п{юшнтш топливом. Ёаддчце в(!дадв на пооадочннх поверхноотях
}1е допускаетоя.

2. },шдотндтедьпне Рздцовне кодьца крутдо]ю оечения дод[нн ук-
лялг;ватьоя в к8павкд рвно' 6еа скр1вив8ния на тщатедь}1о очдщеввуш
втуд:у цпдд[цр&. (,ольцо раоподоБенное под 6уртпкош втулкп ц!ддндра
сдег:{а омазатъ дчдл{!м шцдом' а остадънне 

'солъцв 
ярутдото оечецля

до'йяы 6нть смазаяьт шаодяцой даото8 шолдбдевоудФпта пди вазв;швом'
так' что6н отверот!е утечвой водц (предпоодед}1яя канавкд) 6ндо члотое
1!рш,:евенле другдх смазо][цъ!х оредотв ве до|1уокае'тся.

1у ть13{2 -91

Ёаименовадде Ёомео по каталоту
(черфеш }ип|юрнё



|з

3. !!ри помо!1и щц&' !!3 кврте]в проверитъ п]вв]а'ьность д]ш1[етв-
ния втулк|! щ{.,ш(цд]в в ки'[кем отве|ютии 6ло:са щсшцдров (\,рис.9)
со вс8х оторон- 3авор до;шев 6втъ не ш8||ее 0,1 :уцл. прп меш1шем зазо-
]ю ол8шгет з€!|{€вш?ъ ко':ьцв }{|углого сечехш'{ и'ш пеРмее8кть втудщг
цшлщд}в в $;ввш!ъво0 средвое пц1тФ8ение.

4. Разнэща .ша,мет]в при дфорпяцгт вцгдки не 6ш:ее 0,06 пшд.

5. [а ра6овей повер:но"* ,'у#|;Р,р"'*' ]1 зонш раповяпн д
д;}у}ш6 лите&п:е дефктп ше догуо:{ашгоя. $а поверхностях 1, п п ш з'н
доттошается точе];ная цордстостъ в_сд8дствп8 в!|к]в]}1пва:!!1'| гра@а, а
заюке ]ввпомерпо раопроделФп1ш}я шел1{а'{ сптовцд,{ая :1оршстоотъ' не |!ре_
вш|вшщая !!о ]в9мерад{ п г.щ6пяе отдел}л|[0с пор 0,3 т,па. $коп.т:еше ои1го-
вв,цтт9{ ]:орпотоовп дошск&€тоя толь8о в зоне |[.

ва повер]шостях ! и 11| зов дощгс}€етоя уо4дот|ш.'[ |торвстостъ
|1дощадъю 80 оп# п. ??0 су# ооответствевцо. Ёа повешквостшш 1 зоп* уса-
дочв€|д порпстооть ве допус1{аетоя.

6. .[опуопавтоя от]1елъ:шле т|погше }аковдшш;
6.1" ]{а рботей |]овор'яоотц в п|юдо,'тдх 1 вокЁ г.щ6лтно! ::е 6о::ее

2'5 ш:с, вад6ал:здшд Рзке1юк ]|о |1о0ерххостц до 4 !лй п]и }воотояппп ве
ппеяео 80 ш!д днгг от щ1г:в? в п}юд8.'!{к [1 во:ш т.:у6шой ве 6ол:ее 3'5 пшл

павбапъптп:с р&вне:юн цо поввршоотя до 5 ппа п1ш р&сотояпшп не ме8ое
80 ьоп дул от д]у[а.

0ршврая п]!ощв,дъ тотшх ра|сов]гч в 8ове ] - ве 6шдев 0'025 оЁ,в зоно ||| - пе бопее 0,65 о#.
6.а. н& пов6;!шоо!в } (эщо. 11 } глу6шо! пе более 1,5 пдг о

пяч6опъдшк :вв!ао]'о|' по пов6|жхоств до 2 ы, в водц|1€стве пе 6одее
$ нг*уя п}!п }воог0яв!! ве ховев 80 |п' днгг от д]утв п прп }тапн@въшо|'
Р€стоявпи ог в}юики |в;{овппв до щ)ая фрта 4 лпя.

6.3. п& довврхцоотЁк 8 ц Б глу6ио! вв бодее 2 зпт с пап6ояъп@{
}х18!!е1юш по повер'воств до 4 лш в полп!|еотве ве 6штео 6 шцгх цщ рас-
етояшпш ве нове8 30 эас щут от д:'у1в.

6.4. на оотадъпяш вв!{гйшв! дввв:хво@?я г.щ6тно8 ве 6апев 8'б пша,
8а,п6ольшдц ]двнвэо!! до цов6рпостт до 5 |ц: пш Рсотоявпп пе ш68ео

йй[ ]шгт от д]тт& в волп!|Фотв6 8е 6одо@ 40 штук.

7. 8о допуопао!о8 ро'[одс[он!е |вповцв па ошо! оо1ввдцей п в
одвон под6!ввош @оч€вш.



8. профи.т:ъ квяавок коптрФтпроватъ шабловош. .[отускаолпгй вавор
ве бод00 0,5 пша.

9. 1'е1жетвшостъ ф:ока в с60рв оо в1улхаши ододгет провеитъ
ттдравшч€окп'я д&в'[енпеш (:,'7 гв!1|а (7 тс,о/оп#) в теченпе 5 п!пп. т0чъ

{о

1 оп:0?евшш8 в6 дощгокартоя.

10. !бр1ювповяое ]ввр)шФпе апк€рво* евявш п в|т[ш;!еп вршшкп цп-
,щд;в гщг6пной 6олео 0'5 !'н - но доттока8тоя.

11. 11оеле уота^вовкц ['1[п[пек крнш1ц 1и''{!щдроз в&'[зщоо0]взвне ;1о_
лостп пп6зд с]16'щгФт за.|1Ф1п*ть високот8шггературшм шрм.

Ёорьл* ;ввмеро8' ва9о]юв д 1{атятов с6орозпой е:щ{и1&!' ]шс.

ъФ!!ща9

Ёдш:денова:ше ]взше]в
дета.ди 8дп
соедппевпя

Разшео !!.']и заз +), натят -) ' ьд,:

по тертепу)

8гу.тва т![,щд]в:
.{ваметр (д1 420рв(+0'097)

0.04

кР

3азор дшаметра]!ънт;6Аок-ётуАка ци^.4
,,п - 52ф0.1]0'
\ д[т- 

-,

' 52ш,076'
4,146

0,076-0,256

0,032-0,137

42он8(+0'097
0,04
0,076-0,256

0,032-0,137

0,400

0'2о0

0,320

0'т70

0,280

0,150
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.[ефштащя и методн ремо]тта деталей

Бт:оп, поз.1

Рвс. 10

1а6лица 10

'!

06озва-
чение

8озмохнне дефщтн
и споооон пк обпа-
руве'ш'1

бпособн устРд]е:|п'1
де(ректов при

1еп:ичес:ие тое6ова
ттия к составн_ой
твстд пооле ]юмоЁта}]0в9]л(_

0о!пи 1Р сР кР



]|:юдолшеше таФ:. [0

0бовтта
чеп]'[е
пове
н

8озмояште дфетстш
и споеобш их
обна;6гяе:шя

1е:шцчео:ие тоебова-
впя к состав|{_ой части
после ]юмоцта

}1спнтать гпп(вв,ти11ес-
тспа давз:ег:пёй 0,7 м1и
(? кю/с#) в течевие
5 :лш. 1ечъ и отпоте-
ват1пе |{е до!уека0гоя

фещшл' не
]цде
расц
1|ео6
вер)воот.яв' грз]и-
ча|1ш( с во]и!нои
по.':остъю.
0оиотр. тидрав::и-
чеокие ио!1цтавш'[.
фештая п.тш

3адал:атъ
ко[,пау:т-
дамп на
основе
эпоксцд_
}{ътх омол

&здетитъ
ф:ок

повешс!оотп.
06мо'тр, лфекто-
скот!и(те окии кокт-
ро1]ъ

Ёт:ок ваметшть.
8овмок:оетъ п епо-
со6 заде:т:и тр6пшн
на о6;;в6оташ& пр-
верж{остях Ф{о}са
ре||1€[ется в ]саддом
отделъном случ&е

&епшш* ве дотцспаютоя

8одотечше трепввц
в .етен11а.:( по]1ости
ох]1а.'цценшя фока.
0Ф:ом опорвш< п

Ёгок зашештъ.
!'огуокаетея зава}р
ка плц вад6лка т;ю-
щ полпмерннмп }'с}-
теппалашп до оотла-
соймв с Ретиотооьд
сссР

[фя $€ парупш!3пще
о6щгю про1]вость

88да11атъ по]]и-
шершн|'п }д1терц&,и|1{п

пе дощгскаютоя

ш .15_1з-22 -91



06озпа*
чение
поверх;

8озмоястне дфектши опособш п<
о6варулешя

11}юдолхе::ше тафг. 10

?е:стшче стие требова-
тшя к с оставп_ой чао ти
поо.'|в ]юмопта

.['огус:<ается то]щва
сте'{ок 6ппо:{а не бо_
лее ],/3 Ф( РР9йБ1€|}1}-
вой т|ттдщшы.
1{а отдель:п*х у] аст-
1{ях до'гуопаю|гоя по-
врещдвнй до 1/2
[]ервова!'а]!ъной тод-
цщтн стедки !!'[о4&-'э
дъю во 6олее ]0 сЁ
1{8ддое в ][Ф:!п1ество
яе свнпе 10 штук на
Ф1оп прпп }всс}юдото_
чевно}'' всполокенпи

рроа4овн]!е двв-
|шппеппя отевок
Ф1опа со ето]юн}!
]то'|ости ох'|адде-
яшя.
0сиотр' Фпврн'
тидрав]1и{|ес1.@е
по|1шгаЁяя

{3

бпосо6ш уст|впеппя
пебектов пои

3аттиститъ повеохвост
стенок ф:о:в дб чис-
тозо иета]ш€| п ппо-
крнтъ пц'1имерпнмпп
мат8рп€}ла!'п

А !}8:сштъ п€[ ох'тая_
емшх пове[жно_

'стж стевоп ф1ока.
0ошотр' о6ллер

0иетштъ отеякк ф'о-
ка от ваки]1п

[адшдь то.тщдтой 1 плд
и бо]!6е ве дошокаот_
оя

111штертъ
поворхно-
стц спецд-
а'[ы1нш п]ш-

&лле:титъ
6ез де_

рро3и0н}!це
]взъвд&ия' ]в-
ков,иинн' Р6&'забош{ |1а по_
еРостш г.тубп_

о 0'3 |дд Ра:совшн, рис]ш' ва-
бопнь[ ше дощгстс1шгея

06р6отатъ
оверх11о-

стцоп

е.'{'[тъ 1Фш1&}гцд8!д!!
основе апо1@цддп(

0повоцдвое ]то1([штие
пос]!€ отвердевпя
долхно бштъ мово'цт-
тшц. фепщш.и от-
сла.цвавпо [{от€!л'в не
дощгс1вются.
ивст:]укрд по
вов!ш
оно.'[ - сш.пр!йо86:ивЁ

1у 15-]з-22-91
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11родолшетше таф:- 10

?е:сттпчест<ие тре6ова-
вия к ооставтд6Ё части
шослё 1юмонта

Ёегшоскоотцостъ по-
верхпооти пе 6олее
0,1 пшт по всей пло-
цади. тошцшта с:|и-
}/вемот! слоя метад'|а
не 6о[ее 1.0 гдт от
посттюет:ой ве':!г[инн

чение
поверх

3озмохтпте дфекпли спооо6ц гх
о6ва1улекия

6пооо6н уот]в1|е}{ш!

е|1,'{оспосткоотъ
овершости 6о::ее

дотгуотимой

ш 15-1з-22 -91-



8озшошве деФктн
и споообн их
обна1цгяешся

06озпа-
чен![е

!|]юдолхетше та6зт. [0

1е:стичео:сде тре6ова-
вшя! к сос тавн-ой чаоти
посло ремопта

3ту.:пса щ;пщд;в, поз.2

вто
Ф

(3
тоо
Ё!

Рпс.11'



чепие
поверх
ноо1и

*'$,о'1!

11родолшетие таф1. 10

1ек:дчестие тое6ова-
:птя к составЁой чао-
:ти после ремо:пга

1рщдны 11е дощгскаш[-
ся

з'6

3озмоштп*е лефктш
и способь| дх
о6:та;у*е::шя

бпосо6ш уот]в]{ени.8

?ре:щтп* .тлобото
]взме]в и ]вс!1оло_
жепия.
0смотр. ...(фектоок
!ти1}ескид контро.'{ъ

заме_

Раков:птш, порис-
тость и не]']ета'{-
литгеокие вк'тюче-
\п1я.
0смотр

тенки рако-
вачшс_. 3аде-

яь
нФ
в
Ф

}{а повер:отостж кана-
вок [тод }шлотяен['!,
н€} хром}с&( т{д!{авот(
]вковины' по!шотостъ
и ]1емет€шп!цт1еские
вк.''ючени'! пе до[ус!{а-
]}тоя.
Биеше повер:шостп 0
от1{ооителъпо ооп по-
вер)с{оот:! $ и поверх-
:!ости 3 от1{оспте.'!ъ}то
оои поверхпостш }1 не
более 0,1 пд'д. Биение
повер)с1ооти }1 отпоси-
тельно осп повео]шо-
стш А не более 0,12
мм

€ко.:п* пералт::ек
доцуо]са}}гся

0валъвостъ 0'04 щд

6ко:пл пе1юг.шгте:с
шецщг т€|ш&в:!а]и
под }4ш{отяпте.'1ъ_

ко'|ъца.

[\а!1авки ]во-точп!ъ' за-
ед€|ть ко!ь

основе э]ток-
оццщс'с сшФ:'

]ввме;в
0ва.:ьвоотъ вту][ки

3&3; *"*"тимого' :г! оешо-
нтйй

}депптъ

е'ткпе п]{оки [|и-
шлой д_о 0.6 :дц.

6о.пео [2

по .цё догу-
Раоотоше
рпспа,ди ве

1у {5-!3-22-91



06озлта
чевие
пове]ж
нос

1]родолшецие таф:. 10 '

1е:птичеот<ие тоебова-
ви'! к соо тавн^ой час ти
после ]вшопта

&от<и шпшой 6оулее
3,0 пдл н6 допустаются.
11о воей ддпне-хода
]]ор!]'[1'] ло]тускается 1|а-
.тшйе одвой риокш. 0с-
ли эта д]и1та ве дооти-
тв.етоя' то до|тс1{ается
1{а'1и|{пе трех рисок
]всптвделепнкх по вое-
!,т пе[издет!у

*

8озмошде дефктн
и опоообц юс об-
|{а]улевия

6посо6ш устраневия

6пт:ъгтше пииски |]|и-
шой до'3,0 дпд.
0смотр при ]0-
к;вт:1ом увелпче-
нии

и ое:{ова_
ттип риоо!с
соаввятъ и
з1шлифо-
ватъ и€!-
сляпнм
б1уоом

Ё}
(6н

'Ф
}я{б
Ё{

Ф
Ф
1о

дн
Ё|
Ф5(в
Ф
>.
}сн
н.
га

Раковтатгн, порис-
тоотъ и неиета]{-

тие в1с'{1]че_

6твхпи
вин за{ио-

уцда[!|и на
основе
эпокоид1нх
смо']

Раковиттн' порпстостъ и
вемета.'ш:ц|[ео1{пе вк,'ю-

тФ{ъво вштрея'{его .щаметв вту]дй 0.03 й
на !лште- 20 ьшд. Бпе:ие
пове]ж[|ости 3 отвосд-
тель||о оои повеохноститедь||о оси поверхности
А не 6опее 0.05'на
дл:п::в 540 ппл. !{епа1в.л:-
ледьвооть повер:шфтей
8 ш .{' не бот:ее'0,03 зшл

Бшетше повер:шооти 8
ош{ооитФ1ъ:то оси по-
вепхности А ве 6о:лее
0,1 ддд

0бр6отатъ
поверх-
ностъ до
вшведеяшшя
поРрещдё_
1мп

Бие:ше повер:вости 1(
0твосцтелъно осп по-
воохпоот1:т А не 6от:ее
0,03 ппп

6вязъ ашсер:тав' поз.3
3опомогателъшй а:тсер, поз. 8

.ш6ого
и ]вопо-

п лк5шве-
оцоп[вая п 1'ат.-
яп:пв&в дфекто-
епо||ия .:

1рщдвн во допуокап}!оя

]у 15-[3-22 -91



[]родо:дке:це та6.тл. 10

1е:с:ичестсде тре6ова-
нил! к о оотавн_ой чаоти
после ремопта

бр;ш резъбн более двух
нитот{ 1{е дощгокается

{!

11ог*ттостъ птп!!]гп{г:т

1!штёе 0,2 ум.
11роверка в цент]вх

8озмож*лне дефектш
шш спооооы их
обнадцв'ения

6посо6н уо

ёрв рзъ6н 6о:тее
дцгх нцток' внтя-
щгтостъ [']и непра
вп.'БнБй проф.ть-
оезъбш.
0омото

&ме:титъ
а]{кер}тю
свяэъ

[отнутоотъ а:щер-
нои связи ло 1 мм.
11ровертса в цент-

- | - |&хтоватъ [1откутостъ ашсерной
связи не дощгс:€ется'

шпит:ъ:са крь11]]ки ]п4'ддцд}в, по3.4
1репщтт* :ш6ото
]взм8{в и ]воподо_
&ения.
0смото.
фепт&, люмине-
оце[{т1!а'! и },вп1шг_

|1!п:дпъ- |1рещ:пш,: не дощгс1(аютоя
щза- |

резъ6н бопее
ншток' вштя-

и]ш непш'-
прфш,ль'

]]]ш.:ть-
:т за-
мекитъ

брыв-резъ6н 6олее дц1хнцток ве допускаетоя

-!. - ! Рпсто-

!1-."

1у;5-,3_22_91



2.3. 8рншка щ;дп{ддв

1афш:в 11

Ёашдевова:ие о6оротной
ешп]дщ

(от:. на
дщзель'шт.

&о. 0бозначе:ше по
:{ата.л1оту

1(ршшка тш,диндра б \< 801-10903

$

Рдс. 12



[о

(.ттадая вщгоштой 10впадт ввпуо'{!ой

&с. 13

?орн9п",'л



|тбтериа.гшт основ:{цх дета.тлей о6орозной едд1и1н, ухс. |2

!а6;лмха 12

!'{ар:та

- [6атер]4а.]!€!

8 оборе
сч25
гюст 1412€5
бтатъ 40}{1ф2|у1

т0ст 5632-72
Баллаз:са эш-616
ш 14-131-1з3-73
6тштъ 40[ф2й
10ст 5632-72
0т::пв:са 35|']1

т0ст 977-75
1{атшав:са эп_€16
1у 14-]31_133-73
сч 25
т0ст 1412_85
6талъ )0Р? 1@
тюст 5632-72
1{атт.::азтса эп-616
ш 14-131-13з-?3
8 с6ор
ётау:ъ 20[
т0ст 4543_71

1{омер по
|!аталоту
(чептеш
1!п}орнбФота)

1{адменовашде

801-10003
801-11017
(д85.11.1.0.4)
801-11014
(дв5.11.1.1)

(д85.10.1 )

801-11032
(д85.11.2.2)

801-11033
(дв5.11.2.0.1)
801-11013
(д85.11. 2. 1)

(д85. 1т.2.3)
(д85.11.2.з.2)

(ршл:са тп!.'|!ц!д1в

8тул:са }]ап;вв'['тпцая

1{,л:алан (вгустстой)

6ед.т:о вгуотшого
|(лапа^ва

[(оргцс ]с.т|апаяа

8туллса на|]]вв']щая

10халая (вшшусквой)

11а:сет пдцршпв, в о6о]ю
|па*& вапшшая



61,

?ех:шчесттие тр6оза.ттия
к с6ороттой еддп!ще' ршс.\2

1. 1!еред установкой прулин :!']а"]]а[{ проверитъ на дег1сость хода.
]&апаш до.]ткев от0гс',{атъся под дейотвием собственното веоа прш .тшобом

_ развороте.

2. 1!::отность пр1{.'!ега]|и'яг }с:{апана к сед]гу у1 се ]!А к крн]!1ке 1п.{-

лицщ)а [];юве]итъ по к]воке. .]1шгк:*о 6нуъ 10Ф% пр]!.'1егазие пояска по
всей ок;5глгтооти.

3. ]].т:отностъ притирки кшшанов проверитъ !€штивом то!т11ива во
впускг:ой 1д']и въ{ггуск['ой :садат: при за:с]х{том ]{папа|{е. 1[ерез одцг, две
ми!туты. }теч:в топлива через 1{']апа]1 не до[1)гс]{аетс.в.

4. 8одя:ую по']остъ крьшчц в сбор }1о]1нтатъ шдра&]ическим
дав.',е:!пем 1,0 мть (!Ф кте/су() в тотеттие 5 гтин. 1ечъ п отпотев€[ние
не дощгопается.

5. }и пдоскоспи тарФ1ок внгуок1тнх 
'(дапа}'ов 

проверитъ ]{а7]1пше
трех отве]юттй. в олучае отоутотвц'! у:сазатптой }|етки }о|апа]{ м€1ркиро-
в€!тэ. &!овъ уота:{ав'{изаепщдй тслапан та]ск,е шв]жшроватъ тре|||я отво{ь
стц'тми ша лш!0окоопв та]юло:(.

лятъ вва]!а]!е 2/3 птп]:пвв сед':а. Бсли прш проввще цоверхкость |трц'|е-

8. 11рп уста$овке кшша^вов в с6ор, к.'1апа'{ которш 6:л.:: о61вбо-
та^в ва рвмо:тттпй ]взшер' о]тед]гет уч€отъ' что ови уота8аш1пв€1ются
то]Бко в н€ш11вв]1я]шие о !х1пш[енннмц ]вэшевмд. [лаца:ш с ремо}|тннм
]ввмерош до;]'пнц 6втъ отиече:гк внелдсой под за'кимвнм кокуоом 50 пшл.

Аопо.т:цпте.л:ъшо в атош шесте вшт]вв;{ева бу:сва ,!,''. 1|ал1вв:лвкщде 1ша-
||авов с ва1|пхе]!шд{вв |вэиера}'ц в ве1шей ]встп по |терпмет]у имез}[
ввтравле:ий зп4тс'' 601'' . }о тавовтса &',апаяов . с ремовтншп{ }вз!{ерм
в :!аправ':яшве к;таттадов бев звадв " и01'| не доп;ге:{аотоя.

9. Резивовве хо][ъпа п;ш на]|и{|цц пов|юцд6нтй зад{епптъ' а повне
уота[|€!а,1швать ва пасте д'|я у|1дотнешя Фасок п:ш ддсулъ|8шдо:тд6дено-
вой паоте.

олц

6. ]йагтаяш выгуок!]не притеретъ ]!о всещг перп}'етру (кортгуо вц-



6з

]0. 8о;и одна ииз та]вдьчатнх пр]тш] лопщгла' необходимо заме-нитъ весъ пакет пр)г]&инд{ой та;юл:ша п1ш в[{овъ )п(омтше]{,товать. 11ри
этом допщгв1щ|ю |]ргм'гу }гуж!{о задде}1итъ :товой. [овую таре.::ъчатую пш-
жи:гу до уста1{овкии в пакет прош,'д{фозатъ с торщ по вщгт]юнне|1ш и

_ 
нар}г'ш|ощг д!пад{етру. ||йрина поверю|ости прш'е1а.|{и'[ 1,5 ълл. 8шсота пру-
хдт1но!о пакета в с$атом состоянии 92+0,1 тшпд. 3тот !взмер долкен полу-
читъоя |{ак сред1'яя величина из 4-х с}{еще}1ных на 90о замеров.

11. {1;;и монтале все резъбовне сое.цгг{ени'т с!.'аз€гатъ дисулъФ,{д!1о-
.тддбденовой пастой.

]2- {{оо::е око1п!ата':ы{ой о61в6отти водя}г;ш по']ооть корщса вн-
пусккото 1ша]1ава в течение 5 плшг подвер1щгть ]цд]]вв'1и||ескощг испшта_
нию дав,'{ениеуу, 0,44 |ль (4,4 ктс/ет,(). 1ечъ и отпотеза.ние це догус1а-ются.

АФекта:ря и методн ремо}|та детат:ей

1а6литв 13

0бозна-
че;'ие
[9Б0}:р

1е:стпчес:сие требова-
т:ия к с ос тавдл_ой
чаоти ]тос.]1е Рмовта

8озмохнче дефктши спосооы их
о6нщуле:шя

6посо6ц уст!а!|ени'я

(рндпв, поз.]

&с. 14



А,Б,в
*'г

111юдолжеше таФ:._13

8озмохвце дфектц
и споообы их
о6нарухе:тия

бпосо6ш уст]в'1ения ?е:спсчест<ие тре6ова.тптя
к с оставвои час тц
после ремонта

3апденитъ крндп{у !1ртщнн ве дощго]{аются€квознне трещднн
0смото.
|}л,драБ.тикес:ие
испшта:{и'[

Ёесквознне тре1цд-
11ш вт{е полооти
ото]в}[ия' :1[и оп-
реооов1се не про-
пус|{ающ{е водг.
0смото.
фетн& и лю[4ине-
оцент';ая дфекто-
око]1ия

3ацелатъ
компа)птда-
ми 1{а осн
ве эппоксцд
н!пс смо.]1

3аметитъ
]срыш1т

],1спнтатъ тидрав',ит1ес-
ким д€1в'1енией 0,2 $11а

;1(2 ктс/су() в течение
5 п,ин. 1ечь п отпотева-
:{ие :{е доггуска10гся

|};::ьт:етап:ие повер]с{ос ти
по к|вске до.1жно бнтъ
равномеоннм п не менее
'75% п:хойам.

!!в.пие забоцнш'
:{евнатвитФ{ъ1тше
рщоки }|а поверх-
шости.
0смотр

|Б6ритъ и притервть
по глите

(1уп:пле [вковцпъ|'
вшбои}п{, дфоххда-
тщя' коррзи'! по-
вео)шоотд.
0ойотр

- |11роточитъ сов-

сти А'Б,

рото!{ки повеок-'остей А.Б'8 Ёе
олее 1 ,0 пшя

11рит:ета"т:ие повер)с{ос ти
,1о к]вске до./шно бнтъ
равномерным и не менее
75% г:лфамт

1ре:цдш* ва о!вевош 8аплошть кршп!(г ве дощгскаются

1у 15_13-22-91



0боз::а_
ченпе
поверх-
оти

[юдолвение табд. 13

[ежддческде тре6ова-
ния к составн6й части
после ремо]{та

]Фапан вщгсктой, поз.3

]йалан вшщгок:ой, поз.7

8озмолсъте дфектн
и спосооц их
обнару:кен:.:я

6пособц уот1внен]4'{

Ртлала^в ввшуо:свой



1}родотлсе:пле табл. 13

1е:стичес:ие требованпя
к составной чБ.оти
после реионта

1ретщнн ве доггуо:€ются

3азор в ооеддненпп
}с71апа}{-:]а|1рав']япщдя
втул]са боалее 0,5 :шл
не догшот(ается.

8??!.}?ёвж 
досад(и

}1а поверш*ости на"]тлав_
ки порш' [вковив!ш и
,{еметад]ические в1{,,1ю-
}ения не до]гус:{а]улея.
}йенпе повер:стооти А
в п€ш]вв]]ех{ии, перпен-
дд]тляр{ои обрз@ей
ко}цгса' отд{осителъно
оси поверю{остд Б не
более 0'03 пдд

Ёа1слвп, !Б6](ц, защрн
ве дощгска^к)тся

8озмоэшшде дефктн
и слособн их
обва;ддешая

6посо6ш устране}{!' 1

тР !сР !кР

&е,и', ;шобого
]ввмера и расподо-
жен1тя.
0смотр о 8-лшгк;;вт-
н;{м увеличед{ием.
[,1атйтная дфек-
тоск9!]ия

[|]ток замекитъ

}1знос повео:шости.
}ве.тшчешде' зазооа
с со]]рятаемой дё-
та"/!ью. 06мерш

11оверх
т{оо тъ

татъ
вшвед
]{и'1 д
фктовне вы_
водя
за до-
гт9ти-
мь1и

}рошл
р0-
ватъ.
1о.тш1и
нап

е_ 6о-

&дде_

А4
' ]вкови}'ш и
та.1'.1[и{1ес|{де

л$чени'!.
мотр при-увф1и-
1{ии в ;а'5 :вз&

]]ове
]{оотъ

до ус

деф&-
та' не
в[1код8
за до-
гу9ти_
мни
оазмер.
мапаЁ
!фйте-
ретъ.

'я-п'!ав:т
}ца-
литъ'
|Ё1|шта-
вцтъ пп

о6оа_
6о_татъ
по че
тепу

Б ] Ёа:сдеп; @@Б!!, |0брботатъ до
пЁпеде'т!?,,{ де-
ф.:ша. [|1ш ве-
ооход[шооти
за^['енцтъ



11родо:ппеме таф. 13

с+

8озмож:пде дефектнп спооооь| их
о6наруле:лая

6посо6ц устра}]ени'|

,4форла:щя,
изтиб

&"тие:шть
кпа1ан

3аме:*ить
клапа11
6ез де-
фктатщи

8,| |6шятие, срыв
_ - |резъон: не болееь'г |Ёйй-йт?!й

Фолее двух яиток.
0омотр

Ряли6ро-
ватъ

3аменитъ

'{''апан

б:дятие и орнв резъ6ш
не догпго]{ад}гся.
ьиение поверк*ости !
относите.'Б!1о оси по_

3:6уж* Б не 6олее

1у 15-13_.22-91

8тул:са на]1ра.&']'1шщая, поз. 2

8ту;т:са нал]вв'{'1пцая, поз. 6

&о.]6

1ежтичес:сие тоебова_
н]1'1 к еоотавп_ой чао тд
после ]юмо}!та

(онусоо61взностъ по-
верхноот!т Б не боттее
0,03 пш, непрплшлиней-
$остъ 1!е болёе 0,08
дефор[в]д,[я' изпдб не
допуо]саютоя



8озможтш*е дфеп опосо6ы их
обнаррке:ия

ё пособц уот]в}{е;{и'{

1рлщ:п* .'ш6ого
1взме]в и ]вопо-
лохенд'1.
0смотр с &ьщ-
к]втншн| увел],1че-
нием

3ту.шу
заме-
6ез де-
фекта-
та.1п{и

АА йзнос повер:ц*о-
сти. }ве.тшс*еттие
за€}ора о оопря-
таемой дета][ъю.
0омеры

[[оверх
ностъ

татъ
до вш-

дфек_
тов'
вшходя
за до-
г!у9ти-
мни
размер

3аэор в соеддневии на-
прав./1я!щая втудкф

]с'{апан более 0.5 гли не
до!цго}{ается. 3азор хо-
довой посадли 0.11-
0'195 ьшт. [нкру1'лостъ
0'025. Ёеппям6]диней-
ноетъ 0,04_

1]оврщде:тие поверю{ооти
не до'цгскается. Бд:е:ше
повер]с1остей Б отнооц-
сптелъно оси повеш(но-
стп А не 6одее 0,1 шд

€кол{, 3я,'1иЁ; за6оитш
не доггускд]улся. Бие:ше
поверхвости 8 относи-
тФ[ы{о 0оп повер]своотии| не более 0,06_:твц

йзнос повер:с:остп не
догустсаетс}. &еюае
]товерхшоств А, 0 оптосп
тФ1ъ!|о оои поверх|{оотд
А не бо.лдее 0'] й

11оврщде:пле
повер)с{ости

]]оверктостъ
о6;в6отатъ
до в}{ведени'!
дефкта

]]овер:сноотъ
об;в6отатъ
до вшведе|1ш1
дфекта

]]овер:шостъ
о61в6отатъ
до вь1ведеппя
дФектов, д|е
вш(одд ва
догустишй
]вз}дер

6колш, за,тРтгь1'
заооин!!.
0смотр

}1зноо повео:цло-
сти. }ве.тш!ехлпе
зазо[в' с ооп!'!-
1аемой дета.,1ъю

ш 15-13-22_91

11родолженпе таб"т. 13

1е:сличео:<ле требова;ия
к ооотавлтой йоти
посдо }юмо;1та

1реп1цгтн не дощго|{аются



чение
ове]ж

тц

11;юдо.тветтие таф. ]3

1е:спгч о о:тде т ре 6ова^тлдя
к ооставной йоти
после реиот{та

69

бедт:о впус:сного 
'спапана, 

ппоз.4

&о.17



11ррдо,:ж'е:*ие таф:.тз

}о

че}{ие
|тове
нооти
в;

Б5

Бозмохнт!е дфектш
и опосооц их
обнарувегшя

бпосо6ы устранени'г 1е:спгтеск:ле требо
к составнои чаоти
посде ремо}{та

11орш' рковш:ш: и
немет€ции!{ест(ие
в]с'1ючени'г.
0смотр лри_увели-
че}{ии в ]?'5 раза

11оверх
постъ
обоа-
бофатъ
до
устра-
непц'!
дФек-
та 1]е
вю(одя
за до-
г1у9ти-
мши
!азмео.
!иапаа
п]ите-
ретъ

6та;ую
[|а-
пл€!в-
}су
уда-
лцтъ'
папл€!-
витъ и
96ра-оотатъ
по
черте-
ху.
|фте-
ретъ
в}'есте
с &'{а-
11€1ном

[1овер:сюстъ
оо]в6отатъ
до вкведенппя
дфекта

3аме-
нитъ
без
де-
фек-
та1ща

}{а повер:шости ва_
]1давки порн' [вковинни неиетад'!ит{ес1ще
в1{дхг]ения не дощгока-
ются. нпе[|ие повеох-
яости Б в нал1ввл:ё:ли'
ппер[те}1цд(улярвом об-
раэушцеи кощгса' от-
}{осител5!{о оси повеш(-
ностц А ::е бодее
0'02 ллл

11овержтостъ о63в6о-
татъ до внведепш{ де-
фекта._Бие::те поверх-
ности ь относителъно
си пов8пк}|ости А не
бодее 0102 пдд

ение ]1оверх-
ти

1у т5-1з-22-9т



]1родо:тхенио табл.]з

]]у

Рдо. 18

0фзна-
че!1ие
поверх-
ности

Бозмох:дые дефктн
и опосо6н их
обнарухения

6поообы уотранения
пе!ьектов дои

1ехничеокие требова-
ния :{ соотавноЁ чаоти
пооде {юшо1|татР оР кР

1{орпуо к/1&п&ва; !!Ф3.5

ёан*Ф2



0ф
чевде
цоверх

оти
тР

Ёпооо6н устр&}{едия

11родолхение та6л. 13

1ехнические т;юфваняя
к соотаввой части
после ]юмовта

1рщинв ве до]1уокаштся

Риокп, задирн' арзия
яе догтскаштся

8озмохвне л'еф
и способн лх
обнарукения

[1оверхяоотъ
обрафтать до
вь1ведевця де-
Фкта. 11рп
н6ооходпшостп

}{орпуо заме-
япть

1рещиш* ;тпфго
размера и [вепо&
ло!6хия.
0омото.
},:[агпифхая дефк-
тоокопия

11оверх-
ность
о6;в6о-
тать до
вь!веде-
вия де.Ё
фктов'
дя ва
до!]ус

Риоки. 38.д,иРЁ,
а!юзия. и3ноо
цоверхвости.
0омотр

Ад

6:ю'ш' за,дирн' ва6ои-
нн не допускаютоя. -Биевие поверхвости Б
относитедьяо ооп по;
пове0квоети А ве ф-
лее 0.025 мм

Раковпнн, вмятивц'
заФи:;ш, заусепцц ве
до|[ускадтоя. ьпевпе'Ёовёрхвости8ц8от-
восите'ьво ооя воверх-
вости А не'бодее 0,04
мм. Биевие поверхвоо
А отпоситедьно оси
Ёовео:нооти А не ф-
лее 0-03 мм

[1овеохнооть
обра6отать до
внведевпя до_
фкта. ]1ри ве."
обходишооти
заме,{птъ

0ко':пд, задирн'
вафивы.
0омотр

|1ово|уя::ость
обра6отать
до в[!веденля
де(!ектов.
}1рй нео6холи-
мооти 9€ше|!ить
корпуо

Раковп:п*' вмяти-
ян' за6оинн' 38}-
сен1щ.
0смотр.
йанитЁая дефкто-
скопия

в'8.'д

бкод*, вмятшвн' вафи_
ян. 3ауое5щ не допу-
скад)тся. ьиввие по-
ве рхнооти отвосите;Бво
оой повешсвостд А ве
фдее 0.04 шш. Ёоц!_
ляндричйоотъ 0,04 шм

€кодн, вмятшнн'
зафи'{н, заусепцн.
0смогр.
$дгвиЁвая двфк-
тоско[1пя

тт'

1[ {5-13-22-9]



9пособн уст!в}{е}!ия

тР !сР |кР

|1оверх-|0тарув
|{ооть
обрабо-
тать до
уотра-
вения
дефекта
не вц-
ходить
за до-
пуоти-
['ь!й
оавме о.
&лапай
пприте_
рть

'{€ш-давку
уда-
дить'
}{апда-
вить и
о6ра-
фтать
по
черте-
ху.
[]!ите-
реть
вмеоте
€ &,1&-
паном

рн' 1вковяд{1{ п
ве!'ета;иичеокие
вкдюче}{ия.
0омотр при_уведи-
чевии в 2'5 [вза.
0смотр. ![шит:дая
деФоктоскопия

11 [5-[3-21*91

11рдолпенив табл. 13

1ехвическде тре
чепие
пов€рх

вЁ

8озмовнне дефктн
и опооо6н их
о6яарухевия

11|ай6а нахимная, поз.9.

Рио. 19

к соотавной чаотп
посде двмонта

8а поведввооти ва-
|]]1€1вки порн' двковины
и $еме тадд}г:| е о кие
вклвчеяия не до[туска-
ются. Бие;дио поверх-
ности 8 в над!ввле}{ии'
пер!]ендикуд'!рном обра-
зущей |Фнус8' относи-
тельно оои ||овепхяо-
сти А пе флее 0,03 мм

|на!п



[рдо;:хение табд. ]3

3озмох:тые дефектн
и опоообн пх
обяар;шения

ёпособш уотравекия

1Р!сР !}сР

11оверхвооть
об!вфтать
до внведе|{ия
дефктоз, не
вцходя 3а до-
пусти,{ь|й раз-
мер

!ехниттеские т|юоо
к состав|{ой чаоти
посде ремо[1та

!|т Рлски' 3-адярн'
9;ювия. изпос
цоверхнооти.
0омотр

(ко'ш, задиры' за-
фи!ъ| н0 допусках)тся.
Биение поБер*яостп 8
от|1ооитедьно оси по-
верх:{ооти | ве флее
0.06 мм

Риски, вадиры' 9{ю-
вия 11е допуокашгся

Ракови8в, вмятинн'
заусен1щ' за6оиш'[ не
допуока0тоя. лиение
поверхностяй Б и |
отнооивельно А не

Раковияы, в!\'яти-
;{н, забои!ш,
Раусен1дш.(-,;смотр

11оверхвость
обработать
до вшведевия
деФ{стов

11оверхность
об1вФтать
до вь1ведения
дефктов.
[1рй яеобхоли-
{т,|Ф6[й з&}!8-
вить

6ко,тш, задирн'
за6оинн.
0смотр

Р 16-13-33-9]]



2.4. (дапан шусковой

\а6литр 14

Ёаименование-сборвной еди}{и1]д

(лапан пусковой

0олос'ть |

7!

0фзначение ]1о ката-
догу (че

801-12901
(д85.12оБ)

?[ 15-]3'32-91

Рис. 20



},[атериа,тд': основ|{нх сбо;ютной едипицц' рио.20

?абдица 15

|{ар:са магериала

бталъ 40&{
шот 4543-?]

Бр.А983[
шст 493-79

Бр.А983!!
шст 493-79

Бр.А983[
шст 493-79

Бр.А9[3)[
г0ст 493-79

детадей

' |1оз

'1а 
рис.

Ёомер по
катад0г]г

д85. ]2. ]
801-{2003

д85.12.5
801-12ф9

д85.12.3
801-12002

д85.12.4
801-[2007

д85.т2.2
801-12001

]

2

3

4

5

1

1

1

!

1{аимевование

}(дапан

8тулка

[1оршенъ раз!ру-
зочннй

8тулка

11оршень нагне-
татедъ:сдй

и натягов оборкной едини1щ,

1аблица 16

Ёорлл* размерв' за3о]юв
рио. 20

}1аимеяовавие
разме{в дета;1и
п!|и ооеду'\1ёву1я

8тулка-подшень
разгрузоввый

1о,гщина таре4-
ки клад1ана " а(рис.21 ) не
ме}{ее

8тулка-поршевь
вагветательшй

}|омина'1ьный
(по вертеяу кР

1,211-!,260

5'0

пределькнй
пря аксп-

|,214-1 ,260

5'0

,154,2?

1'5

3'5

- 11,35

4,0 ! 4,5

- 1',*

тг ]5-]3-22-9[

Бо



]]

1е:снлческие требования к сбодювяой едя|{ице' рис.20

1. {1ерел оФркой детади п!юмыть в керооине и общгть с!(атнм
во9д}гхом.

2. 1{лапан притереть по крь|||1ке цили!1дра. 11ритидютшлй поясок дод-
пен бцть нвпрерыв|{нм по всей окрухности, шириной ве !6евее 1,0 мм. }{а-

чество притирки пдюверить наливом :{ероина в надклапанную полооть }.
|{аплеобразоза}|пе в течение 10 ши:* не допуокаетоя.

3. ]]е@двих'е}{ие дет&дей клапана дод]!,{о бнть без задиров и зае*
даниу].

4. Ра6оту кдапана прверить подачей воздуха в полость 1. 1]ри

давдении воздгха 0'6 йРа (6 хслс/е#) кдацая до;тхе[{ открнваться' а
при с6рое давде}{ия - закрь1ваться. Авиление к,,тапана в'обоих ]{аправ-
дениях до,:т8но 6нть овофдннш (без 3аедалий).

5. |1усковые клапа|{н дод,,!,{ь1 бь:тъ онятн и зачищены после 6ф0 ч
раФтн.

0фзна-
чевие
поверх
ности

Аефектатдия и методш ремонта детадей

Рио.21

\а6:хпца !?

1ехвические треФвания
к соста.вной части
после дюмовта

8озмоплп;е дефкты | бпо
и споообн их - ! дефобнарухения !--тг

бпособн уот[в'!ения



[1родо,т:ление та6л. 17

0бозна{ 8озмолснще леФктн| 9чччр9ч_учт{внения |т"_*-й;;й;-Б;Б
:9119._! 1-.9ц9-о-99ч цх- !-дефеддчв-црд --____ !й-й;Бйй чаот,
]13жя-| 

оонару]кения 
!__''--т_.Ё-т-ю---|поойё-ййБЁта

8озмолснще дефктн
и споообы их
о6нару:кения

1рщины люфго
размера и !вспо-
дояения.
0смотр, дефёкто_
окопиче ский

|{дапан заменить ?рещины не допуо

!1зноо, вьтгю[вяния'
риски ' забоидд,1,
коррзион!]ые {в-
козины на поверх-
}{ости.
0смотр, о6мер.

11оверхностъ об;вбо-
тать до уотра{ения
деФктов и притереть
о сопрягаемой де-
талъ0

{т,л 
'{-:*21о 

+ 30|
допус|{ радиальното
оиед{ия поверхности А
относительно повеох-
нооти Ё. не более'
0,03 мм

},менъшение то'щи-
нш тарелки кдапа-
на"Ё"флеедо-
г!уотимой.
06мерн

1{дапан 3амеяить !1ри €Р допуокаетоя
тодщи,1а тарелки кла-
пана не менее 4.5 мм
при 1Р - 4,0 мм'

Б;' 1,1знос поверхнооти'
реличевие зазора
'шток клапана -
крншка цилиндра"
!олее 0'4 мм.-
(.)смотр, обмер

]{лапан заме{{ить Аогуо:сае тся во оотавов-
ленле позерхности ме-
тодом 

' освоен!{шм на
заводе. Биение ]1оверх
ности 6 отнооительно
поверхности Б не ф-
лее 0,05 мм

Рис.23

8тулка, поз.2 л втул:€, поз.4

Рпо.22

ш д5-13_22-91



[1родо:дпение та6л. т?

8озмошные дефектн
и способы их
о6нарулевия

€посо6ы устранения
дефектов пои

1ехнинеокие тре
к ооставной чаоти
пооле ремонте

!1зноо поверхнооти
до }ъеличен]/1я' 3а-
зора более допуоти
мото.
0бмерн

Бтудку 3аменить 8едпчина зазора
"втулка - порйень
разгрузочнь1й" - в
предедах' ].казан!{нхв табл.16.
.[опуск радиалъного
6иеъмя поверхности Б
относитель|!о повео
сти А - не 6олее '

8еличина за3ооа
''втулка - порйень
нагнетатедьн{й'' _ в
предедах' указанвнхв та6л.16. -

)[опуск {цдиаль!{ого
биения поверхноотей
[ и .[ относйтельно
повеохности 8 - не
флеё 0,] мм

ог,], 5 1,1аноо поверхности
до уведичения за-
зора более допу-
стимо!о .
0бмеры

тулку заше}{итъ

11одшенъ ра3грузочннй, поз.3

Руае.24

Р 15-13-22.91,



]]рододхение та6л.11

0бозна-
чение
поверх-

9цоообн уотра]{евия 1ехнитеокие тре6о
к ооста.вной чаотп-д9р9дц9Р

у!а тР!сР ! кР {юмовта

АА 11оршень замеяить .[опусти:л:й аа3ор в
соединении "втулка -
цо{х||ень разтрузочннй]'
ом. таол. 16.
,[опуокается пхюточ[€
до двзмера

= 59(:8,{68) мм

Биеяие поверхнооти Б
отнооитедьяо повеох-
ноотиА-неболеё
0,2 мм

1!одшень нат;'етатель}д{й, поз.5

Рио. 25

Бозмо:кнне дефектн
и опоообн их
о6вар1шения

}1зноо поверхнооти
до уведичения за-
зора более допу-
стимого.
0бмерн

А* 1,1знос поверхпости
Ао Ре]1иче''ия з3-
зор1 более допуо
мо1ю.
0бмерн

|ше|1ъ заменить Аопуотимнй 9ааор в
соединевии 'втулка -
по|шеяь н€ш[е[а[0/1Б_
ный" - в предедах'
ук&]8!{ннх в таод.
до1гуо:вется проточва
до [взме{в

$'= во с$;{!!: *
Биедие поверхпостп Б
отпосит8дько !!63€ 9}-
яостиА-нвфлоЁ
0,2 ш:

1у ]5-]3_22-9т



2.5. |1оршенъ

Ёаименоваяие
офрочной единищ

1!о5шень, компл.

}бл.
,{а дизель'

шт.

6

1абдица 18

06означение
по каталогу

801-07904

Рис.

Рис. 25



|т,г1атериа,тп,: основнцх деталей обо{ючпой

Ёаимегтование

еди,{и[щ' рио.25

1абдитв 19

11озшлия
на рио.

}':1арка
материада

[таль опец.

Резпна ф22
ш 38-]05376-82

6тадь одец.

9узун опешиаллъшдй

9угу:т опециа''ьннй

[таль 20[_
!061 454!1-?{

?ь

]

2

3

4

5

1дюнк поршня

1(ольцо упдот:{итель:1ое

!оловка пор||}1я

[{ольцо комп{юосиояное,
х{юми{юва[1|1ое

}{одьцо компреосионяое

маслосъемное

аспорпнЁ Флт

вту,'1ка

ц по{х]]невой' компл.

9еотех
|ийрорнфло
номер по

й'-'''*

д85. ?.5 
'тгд 6365

6.057

ю]-07024

д85.7.3 '80Ё0?0]5

д85.7.4,
801-07019

д85.7.2оБ,
ю1-07014

80т-07025

80!-070з?
д85.7.]сБ,
ю1-0?о22

1[ 15-]3*22-91



Ёорл; ;взмеров' зазоров ш !{атягов с6оровной е:щшицц' ршс.25

тафица20

1йдменова:тце
разме|в де1а]м'
]д'ш с о еди}{ е!{и'| нопдл:лат:ъншй

(по терте*ц
лределъпнй
при эксп- . кР

}€|сло-
оъемное

!(анав:си пор|]]вевь1е
ппо высоте:

]
2,3,4

5

1Рлец пор:ш:евой:
по шаметру

овалъ!{остъ
ко:уоооб1взшостъ

.оп+0,019
^'"+0 , 005

0,006

в,2*о'02
0,25+9' 02

12+0,06

8,80
8,60

12'4о

8,70
8,50

12,3

РР
8,40

!2,2

0,05

16д+0,019
""+0,005
0,006

рстие под
падец:
по диаметру

ова.]|ь}{ос тъ

190-о,о14

0'0ш
0,001

0,07
0,04

190-0,014

0,00в
0,001

0,005-0,0330,08 ! 0,005-
-0,033

0'40 | о.263-
!-0.298

0,35 | 0,113-

0,30 10,076-

]]а.л:ец
зазор
нь1й 

_

0'26и'298

0,113-о,148

0,076-0,114

0,56

о'42

0,38

0,263-0,298

0,113-0, {4в

0,076-0,114

&зор ка::ав'тса
пор1]|вя - ко]1ьцо:
,0 1,2,3

,04

$5

2,*0'4

2'5Ё0'3
1,7+0'3

до ивноса !а,г*0 ,42,5*0,]2,*о'4

| а,#0'!2,уФ'з
[ т,т10'1:,г0'3

[2'о !6''
12,0 17,0

3азор в за.ьллсе
(в }€дцбрв)
по]х||нев1{х кФ1ец
ш1

,!!! 2,3,4
]! 5

1у 15-13-22-91

8,25+Ф' 02

в,2#о'02

12+0,06

0у}-9"'99л



8у

?е:квичес:ие т1ю6ова:шя к сборонной ед[1{ице' рис.25
1. [о::ьца до.'!кг{ы свободво пе]юмещаться от ру|си в канавках

без заедадптя.

. 2. [о::ъца уотанав'!иватъ в !{анавки пор!1|}и!' располаг€18 замки
сосе,щ1их ко/!ец лод углом 180о.

3. }сталов:ц пор||]!{евш( колец и }1онта]к, порши вь1полнятъ с пошо-
щъю с[]е:шдъ[{ш( п]испосо 6лехм8., поотав|!'!емшх вмео те с двш!атеде},{.

4. 11ри повторвой уота}1овке от;вботавпшс пор]|]невых колец' следгет
за1иститъ их !{асляным брском от эауое}|1дев. !{о.т:ъца уста}та&'{иваются
в исходное поло}кеЁие и в той ле пооледоватедь}{оет11' тларл*ировкой к го-
ловке пор|!1ня.

5. {!ерд сборкой ]!волд{ое кодьцо с}дазатъ вавелином :* сво6ош*ое
от с:{у1ив€1]{ия уста}{овитъ в ]{анавщ|..

6. }ол:ов:са пор|]!ня оро!]]ается а]{тпкоррозий:нм лдаолом. []ооде этого
за1я1иваются одновременно все четнре бодта.

7. 11еред уотановкой колец' отве]юти'[ и в|{утре]]н]0ю полостъ п&'{ъ1'р
пор|дневого тщатедъно очиститъ' промнтъ в кероси]{е ц прошць слатнм
вовдгхом.



0бозва
чение
поверх
ностц

[оловка порштя, поз.3

Рдс.26

1еп:пгчес:сие требок ооотавной ч1оти
после ремо[{та

1решщтъ: любото ]ввме-
ра и ]вс[]о''оже}'и'т |{е
догуо]{аювоя

/\

. ,(фекта:шя д методн ремонта дета::ей
1ь6,шр 21

8озмоп:ше дфектнц спооо6:д шх
обнар1гхен:ая

бпооо6н уотрат1ения

Б!;

1ре:щ:п* ,д06ого
]взме]в пп ]вопо-
довепшЁ. |ъ{е;:оке_
1>осиновая про6а,
лшмцнпсцевтпая
и]ш цветвая де-
фктоскоппя

3апдеглстъ го-
ловщг пор!1|!{я нитъ

по]шекъ
в обо_
1в 6ез
ефкта-

3аьле:итъ
оршепъ
ёбооев соо]ю

оез де-

0Ф:опа пе;вплгтек
цещду када8ка!'ц.
0сшотр

0Ф:ои лерепштек не
до]гуо1{ается

[ехавические
поврёщде}ш'я.
(.,сшотр

'[ефштнномеота за!{цс-
титъ ша6е
11ри пов1в*_
деви,п(' пре-
п1'па]!тпт{ люЁ
6ую из пер-
]|цФтен}|шх
вФти!!ин' го-
ловщг ]1о1х|1н'[
з€!ме|{итъ

}(о;ддчеотво дфектнъж
мест бо.лдее пяФи обще!!
]1]:о|цадью овъше 10 см-
г:убиной более 5 тшт
е дощгскахуго8

ш 15-13_а2-91



зт{а
ение
оверх

-{ости

йзнос :саяавок под
пор]]невь1е кодьт]а
более догуот}1мого.
0смотр' оомерн

11;юдолясение тафл2|

!е:спгчеокше требоваттия
к сос тав!,ои части
пос.]те ремонта

.[огтстилдй зазор в
соед1!1ении и предедьно
догтотимыи цз^нос к1на-
вок см. та6]1?о
Ремовтттьй ]взмер см.
ппр]ш!ожекде
3 .т{авав.г@, обработа:-
;{не на ремонтншй ]в8-
шер устанаа,!изапгоя

т&'{ъко ремо]1?-
ного ]взме]в

о:@етоя :{а]]лав1{а
к по технш]опии

ремоятвого предпрщя-
ти'{' с отл€!о ованной с
Ретистром €б[Р' с по-
следгшцей о6работкой
по черте'!у

8озмождтые дефектш
и способьт их
о6::арухе::ия

6лосо6ш устранен}]'!

тР !сР !кР

06рбо- |11рото-
татъ до | читъ
уда]]е- |!|а ре-
ншя де- !монт-
фктов |ннй
не пре-|размер

1аме-
ни ть

[еэ
АеФе{
т4циц

}1знос :сапавок
более ршонтвого
оазмеоа.
0омот}, о6мерн

3апденитъ
]1орше:1ь

|1Б6ритъ,шли-
фоватъ

Ёа:шхеп шФ дощгс1{аетс8

}ао1и, впшттчттт{' за,ти-
рн 1|е д0гус'л{ах)тся

Рпскц, вмя!тшнш'
?ялпрн.(.)омотр

1у 15-13_а2-91



8озмохнне дефектш
и' спосоон ихченце

поверх
ноотй убнарулет:ия

1рнк поршл:я, поз.1

Рц.с. 27

{1родог:хе:ше таф:.2|

:с составной части
ёпоообш устранения
тефектов ппи

1ретцотттк .тпо6ого
!азмев и оаспо-
}тоженй. ]т1&оке-
росинова'{ про6а'
л]ш{инесцевт|{€1я
и]1и цветяа,1 де-
фектоскопля

т]вт{к ||о]х1'вя
3аме:тптъ
по]шенъ
в оооре
без де-

кта]пц

1рпщ:д* .:побого ]взме-
ра и 1вспо.,[ожен[|! не

]4знос :а.ттавок |06двбо-|111юто-{3аме:ит
под |]ор|||невше |тать |ч,1тъ |по]шенъко.т:ъща-боле" !д' уда_!на |в ё6оре
догуотдм9тю. |ленця !ре- |оез де_
0смбтр. 0Флерш !дефк-

[о:гуоттлшй зазор в
соединеттпи и преде.'1ъ-
но догустшл$ йзвос

ге|{онтн1{пп оазме о
см.пщтдовеЁие /4.

тг 15-]3-22_91



[!юдо.тлке:ше таф:.21

?е:ссичес:сие трбовашя
к соотав:]ои ч€}сти
посде ремонта

Ёозмох:ште д
и опосо6ш их
о6нарухе:лия

6пособн устра];е[ц'[

}1знос :сад*авок
более ремонтного
}?з}1еоа.
0смот|:. 0бме1ж

3аменцтъ
т|в1]к
пор||вя

3аме:пгтъ
трот{к

,{опус:саетоя :'а[швв1{а
ка]{авок по техвологии
ремо}{тного предприятия
согласовяттной с Ретис-
тром 666Р, с после-
дг!шцей об1в6откой по

0Фом перет:я*чек не
дощго1@ется

Аопус:саются рис:<и - 
тлу-

бинбй не бо.т:ёе 0,5 лй,
раковднц одд,{о\]Ёце д4а
метром не более 3.0 тши
глубш*ой не более'-[ лшд
в ко'шпестве не 6о']ее
4 штрс в |€щдом отве}ь
стии

0валъ:тость см. тафт. 20
}{есоосностъ повео)с{о-
сти не более 0,4 пдд

де:ц}углостъ 0, 008 :шл,
пецш.'щдрд{1ностъ
0'00] ддд-

06лопт пе;юпшгвек
медщг |{а!{ав](ами

&ошс, забои:л*
и оаковинн.
0сйотр

3ачистдтъ

0б1вботитъ
до-уда]!ешия
де(ректов.
1]йец (поз.9)

при
необходийо-
оти заде1'итъ

0ват:ъноотъ 6одее
догустимой.
у!ас1\та' залирн на
доверхдости.
06ме}н

в : |Рис:си, заш.1рш'

а 1' [Ёакт:еп. 0смотр [1Б6дштъ'

.[,опуока^гтся рцски тду_
6ш6й ке болёв 0,5 штп,
о6цей тшощадъю нё 6о-
дее 8о0 тдР

1у 15-13{2-61



8озмог.::не дфектш
и способы их
о6нар]ше|{ия

9пособьт устранени'1

тР !оР ! кР

' вцк]в]!ш-

0смотр.
]т:1апти}ная дефкто-
ско,1дя

}1знос повепчности.
06мерш

0ватдьностъ и ко:гу-
оооб]взцостъ более
допустцмшх.
0бмёрш

пошп6нъ
в ё6оре
без дё-

.{олуот:длдй зазор в
сое]п|}!епии па.]тец -
!|]оршенъ см.таф:.20

0ватдъпоетъ и ко}{усо-
о6]взноотъ ом. та&. 20

А,Б |[(олтьцевше и про- !1олшрозатъ
острне
кромки

&с:ш не допус}вются.
Ёде:ие повер!т:остей Б
относцтф:ъно ооц по-
верхпооти А пе 6отдее
0,25 шд

* .,|до]1ънше рие}ш

ш 15-13-€2-9т

1Рлец поршл;евой, поз. 9

Рио. 28

]]]юдодвение тафд.21

1еютичес:сие тре6ования
к с оотавнои части
]]осле ремонта

и вшк]в|]ив€}-
допуска3]тоя

11о пц оо



8озможгше дефктн
и способц их
о6на1улсе:птя

6пособн уот1в]]е]:п'!

ц расподо*евця.
0сйото.
]1ветнЁя и.]и л1о!|!ине-
сце:{т]{ая дефкто_
ско]]и'[

$4диал:ъш*й зазор
(проовет) мещд]г
ко]'ьцами п' кыц6-
ром 6от:'ее до]гус1и-
мого.
0бморн

:{итъ нттъ

фкта
щм

в}!фъ !нё догуст<аштся
порш€нъ
в сбо1в

Аоггуо:ветоя ]1росвет
не -6от:ее 0'03-пдц па
75% уатул*ы 6й!уйъаъ 

^и на .щгл€ ::е 6лше ]5"
от заш1@ в паддгю
стороцу

1у 15_1з_22_91

[1родот:хетшле та6л. 2|

?е:стдтчес:ше тре6ова*ия
к состав]{ои т!€!с ти
ооле ]вмонта

(от:ьцо комп]юсоио|{ное, поз.4 и 5

:-!:\:=-;{-

1(от:ъцо ]!,|€|слосъемное, поз.6

Рис.29



0бозна
чение
цоверх

3у

11родолхсе:ие та6л.2[

1екшгческие тое6ова-
пия к соотавнбт'т части
посде ]юмо1{та

3азорш в 1вботепп
оос тоянии более до-
щгс ти]у1нх !{е догпгс]{а-
ются. .!,отусти:ш,тй за-
зор см. та6т!.2о

1{ороблетше торцовых
поверхноотей !сол:ец
поз.4и6бат:ее0,8
мм ии колец поз.5 бо-
лее 0,045 мм ае до-
гус1{а]0гея. .1],9тцстп-
|![ши зазор в еоетптне-
:ппт см. тЁ.6п-20 '

Разностенностъ окон-
чателъцо обработан-
ного кот:ъ:!а 6от:ее
0,2 :шд ве до!г].с:{ает-
оя

8озмояс:не дефктн
и способы их
о6нарукения

6пособш уст]вненпя

3азорн в ра6отем
состоя1ши бопее
дощгстимых.
0о|.дерц

3аменитъ
кольца
оез де-
фектащи

3аме-
нитъ
пор-
шенъ в
9бор
6ез д
фекта-
тут'1

1{оробле:*ие торц9-
внх повео]ц{остей
6одее 0,08 гдц.
0омотр. 06ьлерш

в€!тъ

Разцосте:п:оотъ
бш:ее 0,2 шщд.
06пяерн

А,Б
ь.

:,1,

ё:са;плвалие,
пРивР' ото]1аи_
вавие' :{€шш]нвн'
]{епокрцтие' уто-
неппе хро|\,в.
0смото._
0бмерЁ

3апде-
нитъ

6:са.шлва^вше, !!!&РР,
ото.]1€!дв€1цпе' ]{епо-
крнтпе' ]1е![1'[нвь[ и
утоненце хро&д€[ не
до[гуо:{аются. $епе;:-
де:{дщля1востъ цо-
вер:слооте1'А ц Б пда<

1у 15-1з-22-9]



2.6. {1|атун

}1аименование
офрочной еди'{ицн

(ол.
на дизедь 'шт.

!а6лтлца 22

0фзначение
по катадогу

ю1-08908{1!атун

8ис: 30



Ёаимеповалтие

48

24

24.

бте;жень шатуха

1{орпус подшипяика (верхяяя

чаоть)

|брпус подпип!{и[{8 (вихняя
чаоть )

8тулка головн€1я

8клащш шатунно|1) поддицника

Бодт стерпня шату8а

|айка

|]!пилька (Флт шатрного
подшипяика)

ю1-08034

801-08036

ю1-080]4

801-08010
.8. ]сБ

801-08028
85.8.0.1

801-08001

в01-08ф5
.8.2оБ

1у {5-]3-2з-91

}[атериалн основ}1ь!х детадей сФртной еди|1и|дн' рио. 30

1аблшв 23

1]оз |т{арка
материалана рис.

1е:шичеокше тре6ования к оФрвяой ед.пнш]е' рис.30

1. 1|рилеганд8 вкдаддша к посте,]!ям верхней и япхвоЁ вастеЁ ко;н
пуса подшдп}1и;(а по к{воке при ето' ,обхатии в шатуне до''хво бнть д:ав_

кошернц}' и ооставд'!ть ве мевее '/5% от поверхвости э[{лад{||1а.

2. ш|юизводитъ ва|.ер маодяннх заао[юв в по,щп|1|{п&ах щупом ялл

свпв11ов|!шя вь1'дмкдми ||е допуокается.

3. !з|ас,:тшне вазорь| до'!'яв 6нтъ опРделепн как двзноотъ !вэме;вв
вкут1юввего дяам8т]в вкдадь1цей шату|1но|ю по.щ!пвика п д1атун}{шх п!еек

:(оле8!атого вада (поршвевого падь!]а - втудкп толовной). 8вутреввий

диа}|етр вкшят:шей д!атуяв€го подд|{пвика из}'ерять в двух [1доскостя('

раоподо[е!1днх под }в'1ом 90о о дву* сторв-

11ря о6шере вк!пгреннего дпашетра вкд&дщшеЁ, онп до'1[вв в8ходитъ-
ся в постедж в о6хатош о пошдва]1ьвнш уоидиеш состоявид.

]

4



4. [еред демовтФ[ем деталей шат]гна п{юизвеоти прверку пх ма[Р
кирвки. 11ри отсротвии маркп{ювки детали сдедует замаркирватъ.
]{рме того, нео6ходимо одедитъ' ттобы цифра марки{ювкп отеР8яя 0а-
туна' кРншкп |цатувБого подшипипка п !1'атувного Флта при шонтаяе бнди
о6раще:ш к сторне газор€1спредедения двпш8тедя.

5, !ля установки в постеди вю[ял'}!п1и 1|!атунвнх по.щипников по_
добратъ по толцине отевкш, измере::вой о учетом разме|юв щатуд{вцх
шеек коле'{чатого вала и масдяното за3ора.

6. ]]осде предваритедьвой оборки шатуна ппри затянуть[х шатупнвх
бодтах !{оминальным усилием п{юверить паралделъность вЁщренней по_
верхнооти годовно1ю подшипника относитедьно в}{утренней поверхкооти
!11ат1гнно}о подшипвика. .[опуек па[влдельнооти я8 погнутостъ 0102 мм,
на скручивание 0.03 мм на дяиве [00 шл.

20000 в' подлеБат замене без дефктации.

1{аишехованпе
разме[в детади д;ш

соедивеяия яомивальннй
(шо чертеху)

8тул.тса годовная:
п'ас''яянЁ зазор!
ди€шет|вдьпвй (подь

?. ботласно !1равилам Регист[в €€6Р шатунш:е Флтш, отрафтавшие

}1ормн размерв' зазо{юв и натягоз обортной едини1&!'

рио.30
|а6хица 24

ц!вевой падец -
ка веохней г0ловки
шатув1) 0,17-0,264

3ф-0 41в

тэо$;?Ё8
0,0о5
0,005

0,170-0,264
[одщипник шатунш*й:
маоля[{Ё зазор'
дя€шет|в,}1ьвнй (ша-
тунная шейка -
вк']ад{ш поддипника)

по дп8петру

ова/1ьвостъ
кокусообраввоотъ

0,300-0,446

0,06
0,0,{

0,04
0,03

тэо$;
0,005
0,005

,ю}8:?|8
0,0о5
0'0о5

Р ]5-13*22-9|

о пш поБп л ооп с' |п



.{ефектатия и мето.щ {вмовта детадей
1аблица 25

0фзна
че ;{ие
!товерх
ности

8озновв;е деФктн
и опооо6н ях
обвар]гвения

€пооо6н уот;в]|едия
де{[ектов при

1ехничеокие требова-
вия |{ ооотав:*ой части
посде ремонтатР сР кР

[терхенъ шатуна, поз.1
А

1рещи:ш | е до!туока-
ютоя

3щлеяить
отер'[евь
шат]гва

1рецинн лпфго
разме!в и |вопо-
дохения.
0смотр, дефкто-
окоп ическди
коят[юдь

1 Аб
3ат{я!ш; 3а6оиЁн'
наш1еп ве дот]уокашт_
ся

3ялирн. зафия1{'
накдеп.
0смовр

Р 15-13-23-9]



]]родояхение та6д.25

0бозна
чение
поверх
'1оо

1{оррозиовк'ле
ракозя}|н ва по_
зерхг{остях
от е ожвя.
0ом6тр

фекты зачистить'
на о6[вбота;{ш{х

1]ооле зачисткл на оф
двФтанвнх !!Фв9!хнФ-
стю( допуокается оо-
тавление деФ€ктов в
виде точек глу6иной
до 0,5 мм и офей ддо-
щадъю не более
2 см'. !1а нео6ра6отан-
ных поверхноотях до-
]гускаетсщ оотавдевие
раковин дла[ет1юм Ёе
фле.е ? мм' гщ/'бияой
не более д мм в [{олР-
честве до 5 едо на
пдощади ]00 см-

рхяоотяк допод-
полировать

8озмокдц*е дефктн
и опосо6н их
о6нарупения

€пособв устра!]ения

тР!сР|кР
1ехнивеские тре6о
к составной части
пооде [юмоята

11отя1вооть
стерп|{я п[в-
вить' о}[рг!и-
вание устра-
нять дефо[ша-
цией в протп-
вополо'яув
сторону.
11равку {юко-
ме!{'$ется !!@_
и8водить в яа-
гретом состоя-
ции стерйвя.
]1ооле устране-вия дефектов
п1юиззеоти де-
фктоскопитео-
кий контроль

11огвутость и
екручиванпе
отерх'вя.
0омотр, пр-
верка инди-
като|юм

.[опуск парадле'Б}|ости
повёрхносфи Б отноои-
тедьно поверхвооти 8
па пог[1утость - 0,02
мм' на окручивание -
0.03 мм на дддне!ф мм.
6крутявание сте{жвя
яе допуокаетоя

Р ]5-13-32-91

11оп



11рдолхеяие та6л.25

0фзна_
чение
пове{х-
ности

8озмохгп,те дфектн
и споообн их
о6наруяения

6пособн уотранения
де([ектов пои

1ехвическше тре6ова_
вия к соотав$ой части
пооде ремонтатР сР кР

}{оргшс подшипника

}(орпус ттодшиппика

(верхкяя часть), поз.?
( нишшяя часть) , пов.3

3+

Рис. 32

3адлтры, наклеп'
забоинн .
0смотр

3вдирн, накде|:' за-
бои1ш не дощго[@!тся.
г1епдоскост'{ооть' яе-
ц&ра;шт€,,Бн@отъ по-
ве}псности ! оппоои-
тедьно осп пове охпо-
сти Б не фдее 0,0]
м!| на дл!не 1ф ш:*

]ъ13-22-91



[1роАолхение табл.25

0бозна
чение
!эверх

оти

А;

8озмохные дефектн
и опоообы их
обнарукения

6поообн уот!внеяиявп

8тулка головная, поз.4

Рис.33

кР

!'

1ех:+ические требов
к соотавяой чаоти
пооле [юмовта

!1аклеп, задиры' !иски
не допуокаютоя. непа-
радледьнооть поверх-
Ёостей 8 относительно
оси поверхнооти Б не
Флее 0,2 мм на длине
]00 мм. Ёепдоокоот_
нооть не более 0,01

Риски, зациры !1а по*
верхности не 'цопуска-
ютоя

11}лифвать и
расточить
верхвюю и
нихнюю части
корпуоа под-
шипника сов-
меотно

Болт (поз.8)
за]ие}1ить

Ёаклеп, задиры'
оиоки .
0омотр

Риоки' задирц
на поверхнооти.
0омотр

.]1опустимнй зазор
см.та6л.24

з де_
ктации

3ашеяить
втулку

1'1знос повер:сто-
оти до увеличе-
ния зазора бо-
лее дошустимого.
0бмер

,['одуотимне овадънооть
и ко[{усооор&3ЁФ@1ь см.
та6л.24

3аменить
втулку

3ачиотить

0вальнооть и
конусоо6развоо
повёрхвоёти Ф-
дее до]1устимшх.

Риски, задирн
11а т1оверхнооти.
0смотр

ки, задирн' [вко-
1{е до1]уокаются.

сох{вве}1ии 3азо-

ш 15-13-22-91

л;' о лтаА а а



0бо
че!{ие
поверх
н

3озмох:;ше дефкты
и способы их
о6нарукения

[11юдолхение та6л. 25

6пооо6ц устране}{ия 1ехничеокие тре
1а к ооставной части

пооле ремо11такРсР

Бодт сте{жня шатуна, поз.6

[1пилька ]юловки шатуна, поз.8

}каза:ные дефекты
не допуокаштся

1рещинш любого
размера и {всполо_
кения 

'волооовины!{а ттоверднооти.
0омотр. !.],ветная
иди матвит}{ая де-
фктоокопия

3аменить
фдты и
шпильки
без де_
фектации

оди[ювать
.[опуокается 3ачищать
риски длуоиной не
флее (.)'(-)э мм

6рыв резьбн Флее
двух ниток' вштя-
н)ггооть' не!ра-
видьннй профидь
езьбы.
омотр

Риски, за6оинн
на пове рхноот'1х
отеркня Флта,
шпидьки.
0омогр

1у [5-13-22-91

п лос пп8п л о0нап.



}{аименова:*ие
сборвной еди;{итщ

11ривод кдапан0в

2.7. [1ривод кдапанов

0бозначение
по каталоту

1аблица 26

Рио.

Рие.34

пц оооол



}1омер по
каталогу

}{аименование

8инг регуди1ювот:шй

[Ф1юмнсло:
впускного :{да[1ана

вшпуск}1ого к'[апапа

11]талтта

1рубка то;ткат€ля

Фданец

(орпуо тодкатедя

}дарвик

8адпк

Родпк

$аправдшцая

801-23011

ю1-23о24
801-23019

ю]-23045

801-23045

80т-23004

801-23025

ю1-2302?

ю]-23026

801-23028

80т-23ф5

6
6

12

72

12

12

!2

12

[8

о

!| 15..{3-23-91

}з1атерпа:п* основнь1х деталей
рис.34

сФрвной единп:щ'

4о|

:1озиция
яа рдс.

!

+

я

о

!а6лпца 2?

]т{арка
материада

6тадь 40{
!0ст 1050-74

6тадъ 40!,
10от 4543-7]

€таль 20х
|0ст 4543-?]

6тадь 80[.
1061 4543*?[

6тадь 201,

10ст 454з-71

10



}1ормн разме{юв'

Ёаименование

{взмера деталп
или ооеди|{е|{ия

}(орпус тодкатедя -
нап}ввдяющая тод-
катея'1

8аддк ;юдика _

родик
вал кормнола
клап&да - втулка

1разерса - ва]1раз-
,]яшцая т!вв8ров

0фзяа-
чение
поверх-

и ватягов сбо|ючной единицш'
.)А

1аблитв 28

после
кР

зазорв
рио.

шоминадьннй
(по чертопу)

/о|

0,072-0,161

0,030-о,085

0,108-0,197

0,050-0,114

[ефкга:ия и методн рмонта деталей

(орпус тодкдте:я, поз.6

Рцс.

0,072-0 , 161

0,030-0,085

0,10&0,197

0,050-0,114

'|а6луща29

1еш*ические требова-
в!я к ооставхой частд
после [в[!оЁта

35

0,20

0,45

0,25

0 ,35

0,18

0,35

о,22

0,20

0, 1,5

0,20

0,1,8

ш 15*13-з2-9д

6поообы уст[в|{ения8озмопшде дефктн
я одосо6ш ях
о6варулевия



11{юдодхение та6л.29

06озва
чед{яе
цоверх

1ехпдчеокяе т|в
к соотаввой чаоти
досле решонта

6поообы уотраневия8озмохш*е деф
и спосо6н их
о6вар]шения

!1внос поверхвооти
до уведи{те,{ия за-
зо!в в ооеди}1евии
флее допуотимото.
0бмеры

&пуог-имц! зазор
ом.табл.28

1ехвпчеокие треФвахия
в ооответотвпи о п.5
техвичеоких требовавий
д оборввой еди}{пце.
несооовость |1ове[жно-
сти Б отнооитедьно
поверхвооти А не ф-
дее 0,1 мм

3амевить
корпус тод-
кател'1 в
сфре

[рми-
ровать
161[и

и3гото
витъ
корпус
толка-
те;!'[

0сда6девие пооцд-
кв ва поверхвости.
0бмерн

1ехнические тре6ования
в соответотвии о п.о
техяичеоких треФваяий
к сбо;ючвой оддвице.
[еперпендякудярностъ
повет}квостп в отвоои-
тедъЁо поверхвооти А
не фдее 0,08 мм. 0т.
к'|овевие о1 !1€!е€ете_
пия осей поверхцФоти
8 относитедьво поверх-
вооти А де бодее 0,д
мм

}1зноо поверхяо-
оти 6одее допу-
стимо]э.
0бш:ерн

11есимметопчнооть [1о-
верхвостёй | отяоои;
тедьво повврхпости А
ве флее 0,2 мм

}1зяос поверхцо-
сти флее доггу-
отпмого.
06мерн



06о
чевие
цове

1|хюдолхение та6л,29

1ехншческие т!юфва-
вия к ооотаввой части
пооде !вмовта

)[оп9отимнЁ зазор
см.фабд" 28

Б Раздельное биение по-
вео*нооти Б отноои-
те]тьво поверхпооти А
не флее 0,05 мм

1щщигш !{е допускашт-
оя

в 1орцовое 6дение по-
верхнооти .в от|1оси-
те]1ьЁо поверххости
А ве фдее 0,05 мм

А

[11танга, поз.3

Рпс.3?

6пооо6ы уотране!|дя3озмопнне дефкты
и споообн их
о6нарупеяия

3аменить
тодкатедь
з сфре

зноо [1оверх:{ооти
до уведиче}1ля эа-
зора бодее допусти

вие поверхнооти
флее доггуотимото.

1рщиш* на !!ове!х-

Бие:*ие поверхно-и 3 фдее до-

трещиш{' внкра.[цпва-
ние цемевти[юваш}16]ю
олоя ]1ове|жности ве

3аддевить
на|ювечник

1;ющишд' внк[в-
шдванпе цемевти-
рваЁво110 сдоя
|]оверхвости.
0омотр.
1Бетвая и лшм!ше_
сцентная дефкто_
ско:]пя

Р [}-13-33-91
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11родо:тпение та6д.29

06о
че}{ие
поверх

1ехвичеокие т
к составной чаоти
пооле {вмонта

[цоообн устра]1е[|ия8озмохнне дефктн
и опооо6ы их
обна0ухевия

Ё,епоятаодинейноотъ
штайти не флее 0,1
мм на воей длине

пхтоватьепрямолинвйость
штанги.
0омотр.
0бмерн

1(раткая и:{струкдия
по примен9цщр-Рлаото-по поименеви1) 9дао!
мера'Р38-150(8)-ом.
ло'ке|{ие

8оостановить
посадку ада-
стоме ром
1-эЁ-]50 (8)

0сдаблвние |1осадки
]{аконечвпка.
0омотр.

1е:пдические тр6ования к сборчвой единице' рис€4

1. 9ерез 6000 часоз рафты .Фитателя веобходимо.|{онт[юдпровать

легкоходвооть рли;Фв тодкатедеЁ.

2. }стаяозку детадей приводов кпа11аяов тазорао[1{юделе}'ия ооу-

щеотвлять на овои старше меота в соответствии о марки]ювкой. [ри ог_

сутсгвиц марки]ювки ее олод[ет на|{еоти.

3. 11рплегание р]ш|Фв дс куда:€м рао]]редедитедьного вада долхно

бнть по всей ддине дивии контакта.

4. 3азор ме''дг ко[юмксла!!и и што&амп

павов уотаяавдшватъ щвеш ввпв1!шшваяия плп

во1ю впвта.

.- 3аворш: внпуоквой кдацан 0,8+0,03 мм

впуо|{яой кдапан 0,3+0,03 мм

5. ]1осадка удар|1ика в кор!гус толкат8д'1

6. .11.опуск пооадки вад [юд!1:са - корпуо

-0,023 ша.

впускннх и ввгуокннх &па_

вввихтд[ваяия ре ,уди{ювоч-

от +0,008 до -0,й!3 мм

тодкате]1я от -0108 до

19 15-[3-23-9]



2.8. 8ад кодеЁчатшй

0фзначение
по катадо!у

8ал коле:дчатнй

1(ол.
н8 ди3ель'

шт.

Рис. 38

йатериа,тш ос'{овннх деталеЁ обортяой еди}{и[]н'

рио. 38
1а6лица 31

]1овицля
[{а рпс.

йарка
материада

.1

}{адменовадие

8ал кодекчатнй

11;ютявовес

8 сборе

6пециалъннЁ чугун

801-03908

801-03013

1у 15-]3-а2_9]



Ёаименование размеоа
иди за9ора (н!тлта)

Ёормы двзме1юв и зазо{юв (ттатягов)

рис.38
сФрвной едид1и1тн'

1а6лптца 32

РРх/

0,03
0-02

Р{/

0,03
0 

'о2

номинальннй(по нертеху) кР

||1ейка рамовая:
диаметр

овальноотъ
нецидинд)и!{вооть

о,|

предельтшй
при эксп-

380-о, о36
0,03

376,0

0,20

!11ейка шат;шная:
диаметр

овалъноотъ
:{ециди}{дрич1{ость

360-0,036

0,03
0,02

356,0

0,2о
0'16

!]]ей:е подщишника
м€}ховика:

диаметр

овальвоотъ

кяо
""'-0 ,043
0,03

555,0

о,20

'00ю'05
0,00-0,05

/ Р"''й''" размерн: ше11ки двшовой, шейки шату1{вой' шейки
|1оддиггни]{а маховикя

379-0,036 159-о'озо 558-0,043

55?_о,043

19 15-13-22-91



.[ефектация и методы ремонта приведены в таблице 33

06озна
чение'
ловерх

* ности

!аблица 33

1''ехнические требования
к составной части
после ремонта

А Ба.лх колениатый 
'

Рие. 39

поэ.1

Б

]тереукдадка кодеяча-
того вала. .[опуока-ется уотр€шенпе не-
допустимшк {вске|]овна отдедън!!!к криво-
шипах щпгем под6оре
вкладь|шей подшинай-
ков по тодцине в
]1редеда]с уотавазли-ваемото допуока

деф[шация 
'Фдетотю вала' ;вске1ть1

фдее допустимото
1!розерка по раоке-
пап до двзборки
двитате''я

11ри замене отдедьннх
31ця'т:пт9$ подшипни-
ков раске1]н в преде-
дах до|]уотимнх

1рещи:*,д люфтю
мера ! раополо8е-ния. удьтразвуко-
вой ковт{юдь или
матнитнй (о пооле
душцдм_ размагничи-
ванием) дефкто-
око|тиия

]{оденчатый вал
менитъ

1рещинн не допуо|{аются

ш 1б-1з-22_9]

8озмокные деп!е
и способьт их

обнар1гжения

6пособът )гстраяения
дефектов при



]1;юдолхение та6д. 33

1ехвические трбоза-
}{ия к соотавной чаоти
пооде ремонта

0ф
чение
поверх
.ноот'1

А,Б'в Риски ггу6иной фдее
0,02^мм не допуска]0т-
оя. 0стрне к|юмки и
края зафин до,'шнн
бнть закругденн и
заподирова]{ш

6посо6ц устранения

тР!оР|Р
Бозмоп:пде дефктн
и споообц их
обнар1гхе*тпя

!]|лифо-ватБ и
поли[ю-
вать на
отанке

[|]ли(!овать и
пол'||ювать
вручную.
3аменитъ
вклаш{[]ш
подди:]:{и1€
на ремонт-
ш*й размер

Риски. зафинц.задирЁ' вмяти1{п'
кор]юзия' вазода_
кива}1ие метадда
на шейках вада.
0смотр при 5-10-ти

0вадьнооть у! |1ет7л-
линщ)ш!ность не Фд^ее
указавннх в таод. б<
Биение рамовнх шеек
пооде пооточкп [!е
флее 0103 мм

Рио:си, 30А!!ш; зафи-
нш [{е допуска]0тоя

[оверхность шлифвать

8?э"#6""у 
не фдее

}1зноо по диамет-
ру' овадь:{ость'
нецидиндрит1ность
шеек флее допу-
стимотю.
06меры

1|!лифвать и
полироват!
вручяую.
менить
.щ|пи [1о
ншка на {р-
монтнвй
размер

||!лиф-
вать и
подидю-
ватъ на
ставке
на оче-
редной
ремо}1т-
нци
размер

|1оверхнооть | коден-
чато!о вала шлиФо-
вать' пол!1|ювать

Риски' задидн' за-
боивы ва поверх-
|1остя( оопрягаемнх
с мот!девнм под-
шип||иком.
0смотр

[1|лифвать'
подирватъ
вруч']ур

Риоки, зад|{[ш на
поверхвоотях

11римета:тия: 1. 3ашллфвку шеек п{юизводитъ' предэарителъно

заг/[ушив м€!сдя}'це отверстия.

2. Биевие шеек п[юверять:
ве демо1]ти|ювад{вого вада - при снятом виБвем

вк'1аддде тодько птюверяемой шейки;

демонтирванво]9 вада - при подо!енип на че-
тнрех одорас.

1у 1ь13-22_91
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!/о

1ехнические требования к оФрвной еди:1ице' рис'38

]. 6нятцй с дэигатед'1 коденчатнй вал в оборе п[юп;ц{ть дизель]{нм

то{шшвом'прдутъс'атымвозд}хомнару'яыеповерх!{оотиимасдя]{не
каЁалн. }1арухнне т1оверхвооти коле1{чатото вада !1ас)гхо п|ютереть.

2.1щатедьноосмотретьшатунншеикоре}1:1ь1ешейки,шейкуцодшип-
;1и]€ махозика. 06варухен}{не риоки, цара[тинц и забоикд задодировать'

3. 11роверить надекнооть !{реплевия заглушек шатунннх и !вмо8нх

шеек.

4.1[иаметры|вшовшхишатуннш(шеекколенчатоговаладол;ян
бнть од:*ого !Рмовтното {взмера. [опуокается в виде исклочения' по

согласованию с заказчиком и Ретиот!юм $$6Р' |{а одном коде:{чатом ваду

иметь два ремо11тннх разме{в шату'{ннх и два ]юмовтянх !взме[в рамо_

внх шеек.

5. |]ри отклове}1иях от допустимого ра3ме{в ]вске:1ов ва )п[аотке

цили:цра Ф ] одедует при3веоти кор{юктп{ювку ддосредством. поднятия

корггуса под||ип|{ика }'аховика с []ооледгшдей вовой штлвтовкой' 11ри этом

сдещгет о6ратить внимание ва то, чтоф :юло:патнй вал в ра}иовом

подшип:|ике $ ] не 6нл приподяяг ф;ьше чем }1а 0,04 мм'
'6. 

11осде [юмонта к0деячатотю вада все о!'азочнше отве[ютия пр-
чиотить и пп{юдуть олатнм воздп(ом.

Бп поо паБа п





?ехнические требования к оФдювной еди!{ш{е' ряо"40

1. 1(орпуо дешпфера 
'{е 

дошБеп иметь в|{е!|!них признаков повРепде-
ний (трещин' скодов' вмятин).

2. 8 олутае о6нарухения по!ери герметич:тооти корщ.са и утечки
силиконовой 8идкооти необходимо выпол11ить замеры крутильных колеба-
нпй.

3. 8 [{Р прверить торцевое 6ленуде (А) лемпфра' за"{| е[}яемое ва
расстоянии 15 мм от верхней к;юмки кощгха и раввое не флее 0,05 мм.
Рекомендгемне одосо6ш опредедения деФкта могут бытъ: п{юверка бие-
|{ия ,]осадочного места фланца коде]{!татого ва1!а и демпфра, !1ровер'{а
нар]пк:|нх повер)с{остей (пдоокостей) демпфера на !иите.

4. "Распидвниеп демпфера ,{е допуокается. 11ри обнарухении указав-

'{ого 
деФекта демпфр зашенить.

ш 15-13-22-91



2.10. 8ал распредедитедьннй

11аименование
оФ;ютной единш{ш!

распределитедь:ътй

0фзначевяе
по ката',огу

801-21904
801-21905
801-21912
801-21913

-} !]

1)в

41

1бд.
|!а дизедь'

шт.



!![атериа:п; ооноввнх деталей
рио. 41

обо{ючкой едиви1дн'

1а6дица 3?

'.1озиция
на рио.

]

2

3

4

Б

о

?

8

о

10

!с{арка
материада

Ёомер по
катадот5г

}{аиме}тование

]

7

1

]

]

7

6

[

о

6

8ад распределительявй

3ад промекуточш*й

6тушипа

!11е оте ряя гааораопределевия

Фданец поддип'{ика

8тулка подшипника

1опдив;шй |(удачок

3ксцевтрик

8пускной кулачок

8нп!окяой щ'глачок

80]_21ф7

в01-21008

801-21020

801-21903

801-21017

801-2]ф2

801-21005

ю]-2]006
801-210а7

80[-21026

!1ораш,с разме!рв' зазорв и натягов оФроввой €.{!1Ё!!1Ё;

рпс. 4|
1аблица 3в

Ёаимеяование разме[в

}11юмевутояннй 9ад -
по.!1ципниковнй фла-
ве*:
аазор диаметдвль:п*й

п!вдодь,п{й
при эксп-
щгатации

0,085-о,1в8

0, ]]20-0,230

0,085-0 , 188

0 ,120-о ,230

1]одд:ипникоэая втуд'@
.. подщипник рас:1[ю-
де;штельвогю вада:
вазор диап'ет{вльш{й

ш 15-13-22-91
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[ефктация и методы ремо(та деталей

0ф
че||ие
поверх

1аблп:в 39

1ек:ичеокие трефва-
ния к составвой части
пооле ремовта

елитедьный ^ Ат поз. 1

|!{

8озмох:шде дефектн
и опооо6ш их
обнарухевия

6пософ уотдвне[{дя

'11опус:сае тся замена
отдёдънцх частей

3амеяить рао-
предедитедь-
1{;й вад

1рещинн на шейка(

(.)смот о.
}а|агни}ная дефекто-

Риски ва рабовей по-
верхнооти ве допуо;€-
ются

ры }1е допуо|€ют-

3аме-
}|ить
раопре-
де1!|а-
тельвнй
вад без
дефк-
тятши

::.:лиф-
вать'
цоли_
!ювать

Риски на раФвей
поверхпооти шеек.
0омотр.
06мвры

А,Б,в

3адиры на раФвей
пове8хности. более
5 см'

8пуок:пле, в|{пускнне' то|ш1ив}{нй |(удачкп' 8коцевтрик'
рис. 41 , поз.7,8,9,10

Равбег глу6ияя ше-
ме|1тирова|!|!ого сдоя
не ф}ее 1 мм. 1ре-
щинц и внк]в]цивавдя
не доттуок€штся

3адае-
витъ
кулачки
бев де-
Фкта-
ции

1рещишд и вьткра|ш-
э&ние цемекти
в@го сдоя.
0омотр.
}*{агни!ная .{ефкто-

Аопуокается негр]ш-
повов рас11одопе|1ше
в6дооовив и незвачид
тельвая сн[!ь кор[ю-
зион}1ого х&двктера

8одооовикд и ве8ка
читедьвше ]1яг11а
кор{юзии ва |]оверх
нооти кудачков.
0смотр.
,}1шминёсцентная де-
фптоскопвя

19 [5-13-32-91
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0фзна
чевие
пове

8озмопхшпе дефктя
и опоообн их
о6нар}гле:*дя

[{юдоддевие табд.39

1ехяичвские тре6ова-
ния к соотавной части
посде ремовта

.4опуотимнй зааор в
зацецлении. см.
пуЁкт 1.8.4.2

3апде-
|{ить
шеотер-
:дп 6ез
дефек-
тации
(расп!ю
делу'-
тедъ-
ншй
вад)

стер[1ю
}1звос зубьев шео-
терни' увел1{!{0вие
фкового зазора
флее довустимого.
0смотр.
06мерш

1рещинн, подомка
зубьев щестер!{и.
(.)омотр.
)[юлпивесцеятная,
цветпая и магвят-
яая дефектоскопяя

11ри 6Р до|1ускаютоя
о тдедънне 11ятна глу-
бивой ке Флее 0'5-ша
и площадьп не флеео
0'2 ошс'. €уашааряая
пдощадь пятен не
дог/на п{ювшшатъ 4й
раФвей пове[жвости

1рещпш* п подомки
зу6ьев шеотеряи :1е
до]]ускаштся

}сталооткое вшкра-
шивание поверхво_
сти зуба в виде
отде,,Бвь1х пятев
фдее додустимо]ю.
0смотр.
0бмерн

1ехягчеокпе грФвапия к сбо|ючвой единш{е' рпе. 4|

1' 3ое деталу! раоп{юделитедьвот0 вада при монтахе додпвн фть
уота,{овле:1н на свои старше меота ппо марки[ювкаш и меткаш.

8новь устававдд|тваемые детадп одедгет 38маркирватъ и в€1веоти на

'1их 
метки в3аимдопо [всподо'еяия.

2. 0севое смещеви8 {во[тредедитедьного вала регудируется упорной
шайфй и составдяет - не более 1,0 мм.

з. 0вадьноотъ 5вФв:ах пове|}хвоотеЁ шее]с [вопредедительво[ъ вада

- 
'{е 

флеё 0'0[ ппг.

4. |]ри ковт]юле п1филя кудачков шаблон@м шровет яе долкен
превь!шать 0,05 мм (при прзерке цупом).

5. 0ковчательное к!юпде,:ве пускового кудачд{д цризводитъ пооде

|Ргулпрвки дпзе''я.

ту ]5-]3-22-9д

6посо6н устране[1ия

111естервя газораспредеде},ия' рло. 41 , поз.4

Бо лол оон с' [п



6. 11ооде око1г|а$ия монта;ннх рафт на дизеле *''""."', '*-зер:у фаз газо1вспреде1!е'1у!я оогласяо инструкции ппо акоплуатации.
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!/3

!{ате;иа"лпп

}{а [шс.

основкшх детаттей с6оро.птой едднииць|' рпс.42

1а6л:шв 41

}т,|ар:са
},втер[а.,та

Ёадме:това:*ие 8омер по
;сата.][оц

о

4

5

о

?

8

о

Раопреде.шгтельна'! ше о-
терн'г на к&}1е[г!атом в8'гу

11и.тпгтц]ичес}€я шес те])ня
привода ]всдредели тедьц
го в€шта

8едщая шестерня п]швода
]всп1юделителъно3о ва'[а

|!!естер::я пр,1вода расппре_
дв.'ште.,[ъно3о в€шЁ[

Ф:ащевая ооъ

Фданцевнй по:ц]|ш]|ник

[ргпш:са

1(онуо

8кт:адцш под!1д'1|{и1{а

]

]

1

]

]

801-0ю02

807'22о17
(в оборе)

801-21019

801-22012

801-22001

в01-22003

801-22005

натятов сборовной единд1щ' рио.

1а:6лица

+]. ]{атят {._). мм

0'т24'25

о'124'25

8орлш* равиеров' заворов и

номц]1€1ды{ьй

42

42

по чертежу) кРтР

Боковше зазорш: ве-
дщая шестер!я рас-
дреда'|ите.]!ьнго в€|л€[
и шеот8рц'{ пгтвода
]всп|ю-де]дцтелштого
вала (по9.3_4);

;воп}юдедцтелъп€[я
шеотер!''т н& ко'{е1{_
]!атош ва'$г п щлцн_
щ)шчеспая шестервя
п0двод& Рспреда,1и-'те.]тьного ва][а
(поз.1-2)

Ёадменовад*ше ]взше]в
дет€ш1ц ]шш соедине|{]..

о,124'-25

о,12-0,25

0,35

0,35

1у 15_13_22_91



/ь

}|адшвнова:ше ]взшера
дета'|и щ7{ц оое]ш]{

}1иаметрн:

Фл&щевая осъ

втул1{а. в шеотерне
(поз.3)

вцг]11{а, нарухлпй
д]!аметр

]]осадочное отверстие
шеотерни (поз.3)

че,{ие
поверх

1афпг:в цз

1е:сшчеодсие тое6ова_
ни'т к составн6й частд
посде ]юмо:{та

.[ефктагщя и мезо!щ ;ю}'онта деталей

8озмолспле дфектш
и способн их
о6на;ухепия

|!|есте1тш, рс. 42 , \оз!,213,4

кР

6посо6н уст]впепия

нопшат:ълтй
(по вертеху

юо1..?|2

169+0,035

''д+0.й6*,"+0 
' 
054

,1у0'035

оок

99,5

115,7

115,7

99,25

99,25

. 
115,5

1[5,5

!1знос пове;::спостей
о увелцчепдя заз

ров в со6ди1|евшях
оолее догуотпшнх.
0бмеок

3аме:штъ
1т

}огцстшлле вазорц
в сое]тц]{е[ц{ях
ом.та6л- 42

}ве.пичевше 6оково_
го 8а.зо|в в ващеп_

шёотер:ш бо-
дее до]туотимото.
06мерн

3апдепптъ
шеотерни

/1оттотш+ше^ за3орш
см-\а6л.42

отадост]{ое вшкра_
е ]]ов6рхноо

в вцде отд
пятен более

&пде:итъ
шеотерни

.[опус:саются при 6Р
отде]|ъвне [$1в& [.,16в
щадъю ве бо.т:ее 5 пдЁ
ц тщг6шной це 6о.:лее
0'5 йш:; оу}&'ашая
папъ не доджд{€1 поевь!-
уАтъ 2о% 

'1в6отей_по-
вер:шостп зу6а

ш ]5_]3-22-91



|11

|11юдолшение таф:. 43

1е:с:цчеол<ие требоваттия
к составтдой йоти
цосде ]юмонта

не допуокаютоя

1е:с:шчес-тше вре6ова:ия к сборотной е.тщлшцё, рм.с. 42

1 . 1(о::такт заде]ше:|ия зу6ъев до]шен 6штъ: по д::иве зуФ не ме-
нее 60$, до вшсоте - 45%.

2. 1'1змере:ие 6оковшх зазоров шестврев п]и прокр]гчттвапии дзмеря-
ется след0гт.гг{им опосо6ом: одв{а шестерклг фи:сощуетоя, а }'а8еи}/в']ъ1{нй
аазор из}4еряетоя на ооп1жгаемой шеотерне стра,!очцн!д иядтгца16р9ц. ![-
мере}{пя производя!оя пе ме}|ыше чем в трех местах от{рук|ости. 8с;ш из-
мерение стредочннм и]!ш|{атором нево3мож!{о' то 6оковой завор мо8ет из-
мерятъся т€1кке щшом

3. 3язор мецдг фласцевой осъв и вщл:сой прверяетоя гутем за.т|се}в
дета.т:ей.

4. Рец'глров1€ осевого зазо]в в шесте]х{'п( на фпаш{евой оси про-
изводдтся о помощъ!о пшсодящейоя под фатщевьпл подц]и]]1{и,сом |трокладки.

8озмоштне дфек-тн и споообь| !о(
о6наррве:лия

6пособц уот]вне81я

1решщнн }{€} поверх-
ностл( зубъев.
чсмотр.
]]лш,1несцентная.
цвет1'а8 п }]втнпт-
ная дефктоско]1ия

3аше:дитъ
шестер:|и

€:тятие ||шо[{очного
]1аза

- | 3аме:итъ 6м.]вздел т

1у 15-13-а2_91



2.12. Фо1юун:са

ъ6]1А1р' 44

!,адме::оваяие
ебороттой единшщ{

}(от.
на [иза7[ь'

шт.

&с. 0боз;*ачен:де по ]{ата'[о[у
(вертех !!прорыфлота)_

Форсун:са 6 Рие.43 224.04в106-3316
(д85.14 сБ)

/аь

1.ч0....,- " .,,,. "',,.','.



!{аименова^тпде Ёомер по ката']о
(чер}еж |!прорш

Ра.опы.лцдте:ь

1(орпуо

дершателъ

11;;юотаз:в

11рухпава

]]1пи:щелъ ртулт:ровов:*й

1',аи]{а

шереход]ш|с

д85.14.1сБ

д85.14.0.1

дв5.14.0.2

д85.14.0.3

д85.14.0.5

д85.14.0.7

д85.14.0.8

д85.14.0.9

1ешчеотсше тр6ова::ия к о6орт:ой е]шнице' 1шс.43

1. &оота ]1одъе!да цглЁ до}{ж{а 6нтъ в п]юде]!а( 1,0-1,1 пшт.

2. 11ерод с6о;;жой вое дет€шти фру:шсд промштъ в пддюфлътрова}1пом

]!азеды{ом то]ш[иве и п]юдгть ох€|тшм вовшгхом.

3. 1]рш с6орке фрун:и гай:у (поз.7) затшттъ }ш:1Ф!ом с мошептош

затяжкп 400 + 50 1{'м (60 + 5 ктс.ш).

4. 8 тече:ше т!аоа фрргл6г-с технолоти[[еоким ]вопц7штвлем об:та-
татъ яа сте:{де при & = 4,2 с_1 (250 о6/умт) с производдтелъ]{остъю

наооса !00 кт/ч.

5. ]1осле обтсат:сд п;юв€}вестп раз6ор:9 и оомотр детат:ей. ]1!ш их

1у 15-13-22-91

}*{атерша,;ш* основ|{кх детадей о6орозной е:щ{итщ' рпо. 43

\а6:ппр' 45

11

-т{а рио.
|,{ар:са
}/вте[иа'та

оборе

талъ 45-а
т 1050-?

та;ь 45-6
тшт 1050-?

6та;:ъ 111]||5

тшт в0]-7в

!1роволова
51юА-в-ш{-
б'б
гшт 14963-
78

ёталъ 45
гфт 1050-7

€тать 45
т0ст 1050-7

6тат:ь 45_а
|юст 10ю-7

о

6

]

2

8



удов'!отворит е.]тъвош соотояпди форут:у оо6;втъ ]!|татннм ;вопн,цт@-
лем', отчтулироватъ ца дав]1е:|пе }1ача.]1а 

",|'"* 
(25-) тша [саоо-'')

кгт/см--, и 11роверить }|а качество ]вс|1ц'[а д }ериетичноотъ оое.щ{е-

'гй.
6. [икт:овая подат!а то]тлива п]и оце}{ке лропуо:с:ой способнооти

форсутт:с: до.'1жна 6шть в преда'[а( 6,40+0,38 т/тщс:х.

?. Ресурс форсунок до их заменъ1 - 1{е тт1енее 10000 ч.
' 8. 8 окончате::ъво п;инятой Фороукке гвй:са до.ш:сгта бытъ туто ва-

тящгта' 1са}1€шн отвода и п0дв0да то[ниэа за:срцты 3ятт{ггт:1Ёй!1 колпат1{€ш.1и

и опл:ом6ированн.

.[ефектация и методь| ремонта деталей
|а6:х;ац" 46

0бозна-
че:{ие
поверх-

8озмок:че дфектш
![ опосоош пх
о6яар1пке:*шя

бпособн уст1в}{е:{ппя

тР

1{оргцо,

1мс. 44

1е:спгчестсие тоебова-
ншят к составнбй чаотд

кР после ремонта

поз.2, рис.43

}1еп.т:оскостноотъ
повепккости.
0омо_тр, цнте]>
Ферентщонное пз-
меревие

1|ртертъ по |штптв
с ||римепенцем паотн эр]с|остд А не 6одее

,00]6 |л{. ше{юхова-
остъ повер]с1остп А
е 6олее 0'05. допу-

шшеферепщо[{-

ш ]5_1и2-91



{1;юдолкеше $а6$.4$

6рьв и.шс смя1т]{е резъ-
ош -6ц71ее двух ::и}ок,
заооинн на рзъбе не
доггус}€ются

/1^'

|1[шдце.т:ъ рц.тировот*:ш1, поз. 6

&о. 45

8озможтп*е дфектн
и спосооц их
о6на;уле:шя

6пособн уотра^вения
к составной чЁ,сти
]тосле ]юмо!{та

Раотсд :*а поверхно-
оти.
0смотр

притиркой по
}{епещ е:тдг:уля]т{ ос тъ
поверхности А к по-
верхности Б- не более
0.06 пдц

1оешидп*.
0ёмотр, дефкто-
ско:1ия

3аме:штъ корпус 1решщнш добого ]взме-
ра и ]вспо'{оя{енц'[ не
доцгокаются

11оврещце:ия резъ6н
сршв !1]ти о]ц8гие
резъбш ме1|ее дщж

1{а.:ибровать резъ6у

срнв ш.7ш о]1,[ятие
рёзъ6н 6олее двухниток' заоош|н ]{а
резъ6в.
0смотр

3аме::итъ корггус

А .1 |6пштие' с;швн
д]1ц вшк]в|||ива-
тце ]взъ6н:
до од|ого вдт|{а
бш:ое одтотовптка

16т:иб1юв:са рзъбш
&лдена дета'[и

бръв, сплятие и]ти вш-
1{Р]|швапие резъ6н яе
допуо1{аются

1у 15-т3_а2-91



2.|2.7. Распн.тштегтъ

]{а.тшдекова^:*це
оборошой едщ'и1н

Распцлддтелъ

06озпаче:тце по 1(атало.гу
( тертеж 1!прорыфлота)"

!а6лица 4?

а6лттца 48

[,|ар:а
!датериа,][а

ёталъ 18}2}14!,,1А

т0от 4543-71

6тат:ъ Р18
тюст 1926ь73

85.14.1 сБ

|!(

&с. 46

}ъ,1атериа.тл* оо}]ов1т'{х детат:ей сборошой

]:адменова:ше

1{

21

}1омер по 1{ат€1ло(9ефеж 1\лрорн
Ф\']от&)

ртгус ]вспн]штеля

]вс]п!штел'!

д85.14. ].1.1

д85.14.1.0. ]

1у 15_]3_22-91



!ефектация и методь! ремонта деталей

(оргус ]вспц1штеля, поз.1, рио. 46

та6ш.'1Р 49

0боз:та
четтие
]1оверх
ности

1е:спгчестсие тре6ования
к составной йсти
пос'{е ршо1{та

[рщдгв' зцдирц' ко]р
розион1!не ;в:Фви}|н ца
]1овер]с{ости пе дощ/-
с]€[ются

Б соответстшди с п.5
техншт!6скц:к требова_
ний к.с6оротшт6й е:ш-
1{ш{е (рио. 46 )

/щ

Рттс.47

8озмож::не дефктши спосо6н их
о6ша1ухе:шя

6пособц устра}]ения
леФектов пт)и

А4 1рещдтш, заддрш'
:{ор]ювио:{яше ]в_
ковипн ц€! поверх-
ности.
0смотр. |ъдрашдд_
чес]{ше цспштания

3аменпть кор]гус Рс-пн.'ителя в комт]'текте
с дтдой

],1зноо цовеою{оот!!
{о.т:ее допуётимото(плотшоотъ раопн-
дите'!я_менее догу
о1{€[емои, .
1}д;ввливео:ие
ио|1нта]1ия

3аме:ить коргцгс рас-
л!шштел'1 в ком!ш!екте
с иглой

}{акт:еп, Р$$с4!,заооинн' ]вковцн1{на повер)с{ости.
11[рсна }плот:ш-
те.7;ъ]{ого цояо:са
более дощготимой.
0смотр

.{овести по прцти]т
до внведен]{'! дфектов
о за]1равкои :{а у}ц'|
89о+10|' притеретъ до
соп]1я[ащейоя поверх-
ности_итль!' за1]вв-
леннои на утФ1
89о45| + 5с

Биение повер:сности Б
относитедьно пове рх-
ноотиА-неболеё
0'003 лша. [1!црица при-
тдро!{}1о19 !1ояо|{а не
6о.ллее 0,4 пла

пс; оо6ол оон а |п



8озмоктце дефктк
и споооон их
о6нар1гхе:ия

6пособн уот]в]{е;{ия

]]росад:сд пове}жно-
сти.,з€шорного кону
са \вшсота подъе}'1а
иглн более догу-
отимой). 3амервн-
сотш подъе}[а !(тин
в кор[гуое ]во1]ы,и-
теля

11овер:<яостъ 8
ватъ' п]итереть по
|1лите

&екда, д{атпрь!' за-
бои}тн на повепхно-
сти. [|епт:оскоёт-
ностъ поверхвости.
0смотр, ин-тефе-
]ю:г!ион1{ое изме]ю_
ние

11ритертъ по |ш1ите

9аотичное !((!и по.'1-
:{ое засо]юние рас-
|ти'ивашших отвер_
е1ш.
0смотр, проверка
проволокой-ка.тшб-
р_ом. |!ддввлшгтес-
кде иопЁта.ния

0тверстия про]истщгъ
опефат:ъноЁдглой,
ппромнтъ в ]изе.'тъвом
топливе, ]трод]гтъ
сшатнм возд]жом

[1ровот:о:са - тса;тибр
до'!кна свободно п}о-
ходить в отверт].тя

1{знос распн.лшэав-
пш:с отЁеостий.
11щвор:са_прощск_
нои спосооности
рас|1н]штеля

3аше:штъ оаспьц[и-
те.т:ъ в с6оре

|!рогус:сяая оцосо6-
цооть Рс:1ц]штеля
долква вако]штъоя в
пРеде.т:ах п1югус:сяой
споооошости эт€шод{но-
го ]всп1{.1ителя

Размер при акс1шгуата-
:пцд 0'70 :дд

фщрн' Рй€&,
}!;1тирш :{€| цово
сти.
0смотр

11овер:шос тъ ш.шФоватъ

ё3ввшведенця 
дефк_ 

|

11епара^пт:елънос тъ по-вержтостей8д3-
не 6одее 0,04 п,пд

1у 15-13_22-91

11родолше:тие таФд. 49

0,04 пшл

1е:спдчео:сие требова-
ния к составн6й части
пооле ремо}1та

8псота подъе!'а и}лн
додкна 6ыть в преде-
лах 1,0-1, ] ддд. 

-]{о-
}гускается сни1\датъ
едои мета'!ла с по-
вер)с{ооти8-небо-
леё 0,]5 пди

Ёепдоскостноотъ дощг-
с:(ается пе бо]тее
0'001 пшя. Аог}скается
не оо.]1ее трх интер-
кер€}пщо|п{нх по'дос.
ьиепие ]]оверхности
3 относителъно повеох
ностд А - не 6о.'[ее 

_



0бозна
чение
поверх
воотш

!|тла раопшлдцтеля, поз.2, р1ае. 4$

&о. 48

1]родо:лке::ие уа6л. 49

'орн а 
'п 

|

щ

бпооо6ц уст]вненшя
па1октов полц

1ех:::тчес:дде требовадия
к ооставной чао тш
после ]юмод1та

.8озмоввне дефктш
ц способц их
о6на1упе:шя

3аддрш' тлубо:сие
Р€&' коррозио}|-
]{ше ]в1сови|1н }{а [1

веоп!ооти.
0сйотр

3ашедц:ть игщг в
ком|1декте с корпу_
сом ]вспы.'итедя

' глуоокие РФ&!1'
ррозцон1{не ]вковинь1
поверю{ооти не до-

}1знос повер:шости
бот:ее догуотимого.
0бмер' тиддввшц_
ческие испктад{ия
на [1дотностъ

3шде:ддть штду в
ком1];{екте о кор]гу-
сош рас]1}$.']итедя

0вал:ъностъ пповеох!тооти
не бот:ео 0.0008_пдд.
11овер:с*остъ об1вботатъ

ечением те]с{и-9 99ссдсчс1!11с1ц [Ё
ческих тре6ова:#
обо1юттого чертежа

[а:о:еп, ]х{окд' за_
боинн' раковд11н }в
поверхноотдд. д]ири_
ца у|ш!от||итель:{ог0
пояока повер]сност|д
оолее допустпмого.
0омотр, обмерн

.[овести |то притппру
до вшведе}1!я дщ)е:{-
тов с за]1]ввкои на

Бие::ие повер:шости Б
о тн ооита,]ъ|| о повер)с|о-
спд А - ве более 0'002

угат: 89о45,+5'' п ша. 1!ирина )гплот1]птедь-
|{ото пояс}{а - не 6о-
лее 0'4 пдпд

1у 15-13_22-91



/3,

тешчес:<ие тре6овашя к оборонной еди11ице' !шс. 46

1. [1ровер:у ]вспц'1цте]1я в с6оре ва дробноетъ впршс:{€!' :(ачество
]всп1ш1ив€11{дя' т€р{ет!(..ностъ по эа]ирдш!е!ц ко[гусу' ]1дотностъ посад-
ки игдн в напраа,тя]ш1[ой игльт, а та.:о[с ретлиировщг ном]д|{а.]гьного дав-
ления }!ачала впрно|{а произво:щтъ на спе1иалъном сте1це.

2. }1спытшшя ]вспнлителей (кроме проверки уг]|ов 1{ак.'{о}1а ]вспн-
ливаш1шх отверст:п?? ) ,]роцзводитъ на ппрофплътрованнот{| .щз ф1ьном то|ш!п-
ве }'ш[ркш л_61 тшт 30542 в'тзкостъю ц...в ув#/е при тем]1ературе ок-
рха^тпцей оредн (2015)оо.

3. 11ровер:у качеотва {вспьшшв€!.ни'т топплива и подвшк}{ости иглш
ддрои3водитъ про:савкой то]1лива через ]вспьш|пте./1ъ закре|1ле:::тшй в фо1ь
сгнке (иди п;испоообле:ши) отрецлироваттной ш[ дав.дение нача'{а
впрнскива]1дя 25-2 |'лъ (250-20 хгс/с#) .

4. дроо'{й впрцок дш1же:; ::афщдатъоя дри дав,1е1{иях }{ачала
впрно|€ натшца'; о 10 !й1а (:оо кгс/с#).

!1одте'дсаттие то!ш|ива |теред на][а];ом и]:и в ко]гце впршс1в в виде
раз.шг[д|нх струй и.тпа 1{апель не допуо1€етоя.

5. ддя ]:роверки тццро]1лотности ]вопн]штеля форсу{:су (:т.лщ при_
спософе::ие) отрецлироватъ н€! дав.1[ение 22+1 ш[ь (220+10 ктс/с}).

|!,цропт:отноотъ ]волш.]ита/!'т при сшденип дав'те|тия от 20 до ]5 м1ь
(от.200 до 150 11тс/е#) п1и объеме опрессово]!яой систевш (вф5) о#
дш]вц€1 6цтъ в пп]юде.]:ах 15...45 с.

6. Распцлшвашще отвертця дэлжнц бнтъ тистшм' 6ез заусепцев,
]в1(овшн п ц€[во]Ё!кива1|шя ]!а вцходе. 11рвергу производпптъ осмот]ю[[ ко}р
щгса ;вс:1н]ителя при десятик]вт[|ом ]':ва'{ичении. .[огускаепше ог1$!оне-
х!ая в ]воцо.]1охе]{иш' }!( по окр)г8ности - це бо.т:ее 2о.

7. (оптролъ афектив:л*:с проход!|ш( сече:тг* ]вопш.'тиващих отвер-
отий произво:итъ пРо'{иш*ой ;изедъкого то|]'1![ва плар:о: 31-61 10ст 30ш2
вяэкостъю 4...6.#/о ппри те|\4пературе (2ф5)ос и давт:е:ии (210,1) !т{11а

(2щ1) ктс/о# . 3реьтя истечешш[ 1000г топашва долпно 6штъ в пр_
елшс (7,5!0,5)о.

8. 11ровер:у углов нак''о||а раопн.'швакщд{ отвер т:й ( :тап1вв::е::ие

ооъю рао]1н]ште.'{я.

струй) :с осп ]во|тн'тцтеля проивво,щтъ про]тивтсой и:1щгстрда.,!ъного },€!ода
(тшт 2079 в) при давт:ешш 0,1...0,4 м]ь (т...4 ктс/о#) на рас_
тоянпи 100 :дд от точкд пе]юсече|{пя ооей ;вспшш,:ваг[тт'гк отве;ютий с



9. ]4гда в корпуое ]встн]1ителя до;'кна перешещатъоя пд€!в}]о

6ез заедатий и прихваш*ва:тпй. 1!тввностъ ппе]юмещени,я ц!лн в коргуое

]во]тн.,тпптеля проверятъ при т|цателъ]]о п}юмштш( и смоченнцх прфилът-
рова[{}1шм д{зедъннм то]н1цвом деталях. !{гла, внлвшцгта'[ на 1/3 своей
длинн' долкна под воздействшеш овоей ]|1ассш ме&'1енно о[гуо'|{аться

на свое сед'1о.

10. Ресурс ]всп}ш[ителей до огр:са:ия - не менее 6000 ч.

'о0н а !т,



.114106-80
25 сБ

/ 31_

Рпс.



Ёаимед*ование
1{оме о по ката'!ог

(чертёх |ицрорнб-
флота)

11лунперная пара

1{дапад+ нагнетатедьннй

д85.?5.] сБ

222.1298о6-64
22\.о15606-43
д85.25.2 оБ

2?1.117006-70

19 15-13-22-91

[!{атериа,тш оо[1овяъгх детадей обо1юнной

рис. 49
едп}|и|щ'

?абдица 5]

_!]оздцпя
на рио"

!{арка
материа']а

в

в

]

а

о6оре

оборе

8 сбор

1ехничеокие требования к оФ;ютной единице, рис.49

]. [еред с6оркой дета11и []{юмшть в профильтроваЁном дизель}{ом
тотииве и п{юдуть.сухим охать[м зоадухом. 0собое внимание обратить
:1а чиототу канадов и полоотей.

2. 3ое резь6овне детали долхнн свобод:то сви}т!тизаться от руки.
3. 8 ообран}{ом насоое перемещение т1ду:{:ше{в во втулке]'-клапана

в корпусе клапвна и рейки додк}1о бнть пдавннм беэ прихзатнваний и
заеданий.

' 4.- 06катку и регудирвку то]т'!ив[тото }|асоса т1!юизводитъ на
сте|це. 6те:ц додхев бнтъ оФрудован кудач:{ыми шай6ами, трубоп1юво-
дами вь!оокого дазле:{ия и фрсунками' а:1адогичными уотановленншм на
дивеле.

5. ]]ооде обкатки п]юизвеоти коятрдь|{ую п{юверку деталей топ-
ливного васоса. Ёа 1вФтих поверх}{оотя( деталей !{е додшно бшть на-
ти[юв' риоок' потемнений, повРФгдений распределительннх кромок
пдун&ера и втулки пдунжера.

11ри зашене иди исправлении од1ой иди неско;Бких деталей, о6кат-
ку повторить.

6. 0ковчатедъ:{о то[иивднй 11асоо от{югули{ювать на дизеле.



2. т3. т. ]]гулдхерная цара
1аблица 52

}{аименование
офтючной едлнит]ь|

(од.
}{а дизедь'

Рио. 0фзначение по
кататогу (чертеж
|ипрры6флотЁ:)

1]дунжерная пара ь Рис.50 д85.25.] сБ

/3у

Рис.50

[{атериа,тп* ос|1овннх деталей сбодювной еди|{и1{н,

]1озиция
на рио.

рис. 50

1аблица 53

!:1арка
материа'{а

[таль )0[
шот 5950-73

0таль ]0!
т0ст 5950-73

1{ол.
шт.

1.1 .{. 
:

1.4 !

6

6

22\.1262о6-52
д85.25.1.1
221.0042о6-32
д85.25.1.2

Бтулка

11лунхер

ш 15-13-22-91



3озмохные деф
и способц шс
обнарукения

0бо
че}{ие
поверх

тл

.[ефектация и мето'щ ремовта деталей

6поообн устра;1ения

-8тул:в, поз.].]' плунлер' поз.1.2
рио. 50

сРтР

1а6лица 54

1ехничеокие тре6ова-
ния к ооставной чаоти
посде ремонта

е флее 0'06 мм

(окусообразнооть по-
верхности А шри наи-
меньшем диаметре со
сто оонн повеохнооти
Б н} калдде 20 мм
длина - не более
0'0006 мм. }{екрул-
дооть _ не 6одее
0'0005 мм.
нецидиндр|{чнооть - не
более 0,'002 мм.
[{дюмки отверотий,
п[юточек и фасок' вн-
ходя[цих на поверх_
ность А не додкнн
иметь забоин' зава-
лов' 3нкра]шваний и
заусе|{цев.
ьиение нар]пшннх по-
верхноотей втудки от-
нооитедьно в}{утрон-
ней поверхности А -

11ритереть
пастой о по-
мощью ' прити-
ра

3шленить
плунхер-
кую па
без де-
фктш1ии

|:1зноо повер)с1ооти
фдее допуотимого(величина плотно-
сти менее доггу-
скаемой).
0бмеры.
[1ровёрдса ]1,1отно-
оти пары

коотд{ооть по-
верх|1ооти _ не флее
0,0009 мм. ше1юхова-
ооть повеохнооти
е Флее 0105

11ритеретъ

ру без

тат1ии

епдоокоот||остъ
поверхвооти флее
допустимой.
11лоскоот}1ость
|прверять стек-
дя|{ншми пластп-

наши ддя-инте]>
(беоен:.шовншс из-
йеБений по фб1
2923-?5

змеоа и оаопо;
хенйя. |тйт:тит-

пп

аменитъ п'гу'{8ер!тю
ару в сборе

ная' |д]!п л|)миви-
оцентная дефк-
тоскопия

1у



1ехнические требования к обо;ютной едивицо'

рио.50

1. ,]|оведенная длу:|верная пара явдяется компдектом' в которм
замена одной из о[]а{ю};ннх деталей 1{е допускается.

2. .[иаддетральншй зазор мех.щ/'втудкой и плунхерм долхен 6нть
в предел&х 0,0]]...0,014 мм.

3.[идроплотность пду}{жерной пащ при п!юверке технологичеокой

хидкостью (омесь дизедьво'ю топлива шст 305-82 о инд.стриальнь!м

по |061 2о?99-75 цлу! а8!Аы7ионнцм по юот 21743-76 масдом) вя3костью
'(10'4:0,2) мм"/о должта быть в дтределах 15...45 с.

1}роверку гищюпдотности цризводить при указанном на чертех0

!1ри этом под:п'тй ход плувхе[в дод&ен бнть 8 мм.

|та|ипималь:п*й диад'етрадьннй зазор пдунхерной пары допускается
оп!юдел'ггь по величине гидрплотности в оравнении ее о это:онной
падюй.

4. [!1инимальннй диаметрадьвнй зазор пду,{/{ерной пары допускает-
оя определять по ведич|иЁ1е плотности в срав}1е!1'А|ц ее с вталоняой па-

рй.
' 5. 1]лотность ппщгнжерной парн прверяетоя !{е мепее дву]( раз.

Раавица мехд)г результаташи измеР}!ий не долхна првшшать 39 .

6. Ресурс плунхерной парц до описа:{ия - 12000 ч.

тъаяг.' '''.[4. -



2.73.2. }{лапа*т нагнетательный

та6лш|а 55

}{аименование
сбо1ютной еди'{!пщ

]йаг:ан нагнетатедътшй

1]овиция
о

!бо зназение по катадогу(вертеп |ипрорнфлота)"

222.\29806-64
221.015606-43

/3?

-

25.2сБ

Рио. 51

&1атериа,тш ооновннх деталей сбортной единицн' рис. 51

таблица

2.1.

2.2

4.ё

}{омер по кат&т!ог'

(орпус

1(дападт

}(одьцо стопор|{ое

221.[29906-03
д85.?5.2.1,
221.015ф6_43
А85.25.2.2
д8б.25.2.3

6тал:ь ]!![[5
шот 801-78

|1ш]5
801-?8
лока ]|-1.
9389-?5 '

15-13-?2-9т



Аефктят!ия и методн ремоята деталей

0ф
чение
поверх
вости

8озмохвне деф
и способн ш(
о6наруления

6поообы уст{в}{ения 1ехничеокие треФва-
ния к составной части
пооле решонт&

[м.п.2 техниттеских
требозаний к сбо1ют-
}1ои еди|'ице' рио. 5т

(лапат притерть к
гнездг до подучения
оплошной матовой по-
доски по всей окршс-
яооти прити|ючно[ю
подя

кРтР

(орпус, поз.2.]' кдапан' поз.2.2, рис.5[

1рещинн, задиры'
глубокие риски'
забоиня, скалцва-
\1!11е и11и вык!вши-
ва}1ие !{дюмок []о-
верхноотей.
0ойотр.
йатнифная ил1а !!у
минеоцентная де-
фектоскопия

3амена }{аг}1етатедь'{о-
го т{лапана в о6оре

Ёаклеп, за6ои}ш,
риски' ]вкови!{ц'
коррозия на по-
вехжностяс.
0смото с помошью
.тушл 5-10-кратно-
[ю уведичения

[овместная притирка
корпуса и к'{апана

}1знос поверхно-
стей

3аиена |1а!нетатедь-
ного кда]:а'{а в с6о-
ре. 11овер:шФоти .{о-
веоти по: ]]ритирам

$м.п.2 техви1{еокш(
треФваний к о6о1юч-
ной единице' рис.5тпекруглость оопря-
гаемнх поверхноотей
_! - не 6одеё 0,002 мм
нецараллелъность по-
вер]с{оотей - 0,002 :ша

1]ятна кор;юзии,
за6оитш, рпски на
пове охности.
0опюфо.
!ровеЁка стеклян-
ной плаотиной для
лнтеференцио:сл*нх
измерений

[1|лифвание 11лп пр|]'-
тирка позерх|{ости
на специа,,!ьной пди-
те с последющей
доводкой

8еперпе:цикудярность
поверхности 8 отно-
ситедьпо |1ове охнооти
Б - не более 0.05
на ка.]цдще 50 мй дли:ш
цовещности А.
дошуо|{ плоскостяости
- 0.0016 мм.
)[опускается не фдее
трх пнтедфреш{ио|]-
ннх подоо пю6ой фор-
мн.

ш 15-]3-22-91

т. . . -|!д



1ехг:ические т|р6ования к с6ороч:*ой единице' рис.5т

1. 11ерел сборкой детали [взматнитить и промь1ть в дизель[{ом
топливе.

2. 11ритертне пове{жяости долк]]ы 6ыть 1ювными' матовнми. €дедд

шлифвки, дробдение и риски }{е дог{уокаштоя. )1опуока10тся отдель}1ые

медьчайшие штрихи кодъцевого направления.

3. }ерметизность :тагнетатедь1{ого кдапана прверяетоя следуР
образом:

уста]{овить приспособление для проверки терметпч!;ости наг|{ета-
тель:1ого клап&на :{а васос. 3лемент яапоряо}о приопосо6ления топдив-
вого 

'1аооса 
ооединить о напорным трубоп;ювоАом приспособдением для

щи!,

прверки. ![едду ооединением давления нахим}{ого приспособления и яа-
маномет{юм;

яудевого яа-

ппорннм трубоп;юволом вотавить соеди:1итедь|д!й штуцер о

уотавовить ретудирущую 1вй:Ф насоса з подо*ение
по;!нения;

в"| подяять давление до 200 *т/с# о помощъю цодкачиваш[цего {х{чага
на*им}{ого приопоообде:тия. 8оли |]адение давдения до 180 х*/см2 [1рис-
ход{ит в тече}|ие 30 'сек' го пдотнооть к,тат1ана обеопечена. 8оли паде-
:{ие давдввия п|юиоходит 8а меньщее время' нагяетате]1ь:яй кла]1ав очи-
тается не пдотвнм и одед,'ет его заменить.

4. 11ериодичеокие ист1нтавия :0[а1аяов дод[[{н призводдться {вз
в три г0да в объеме прие!'о-одатот1нь|х иопнтаний в прио]пготвии комио-
опи по [0от 15.001-88.

5. Реоуро к'|апа:{ов до их опиоаяия дол.хен бьлть не менее 12000 ч.
!ара:тийная нара6отка - 6000 ч.



2.т4. 1]ривод то|шивн )то наоооа

1аблица 5в

] ]{ол.}{алдлв н ование [

ьтфыйй'ъйгицы | на ди-
1 384Б'
! шт.

о''^ 0бозяаченио по
ката'1огт
( тертеж" !йпрорыбФота)

1о;шсателъ т Рие.52 22з.01в 806-вз

('д 85.25.5 сБ)

/%



[4ато;;иа.ш* ос|{оз!{}ш дотатдой

рио.52
сборотной €!.иЁ}1(Б:

1]озицдя
на рис.

1а6ллца 59

6талтъ 40[
т0ст 454з-71

бтыдъ 20}

г0ст 454}.71

бтапъ 12&{3А

шст 454з-?]

4

8инт

}1адиенование 8шлор ло
каталотт
(черто:к'&п
рыбфдота)

}!|арка
1иатериа',а

1+орпус 221.о79 0ш.61

д85.25.5.0.1

221.о19 306-03

д85.25. 5. 0.2

222.о18 96-24
д85.25.5.1. ]

8ту.тпса (за-
тотош{а.}

222.018 96-24 Бр.05ш5о5

г0ст 613-?9

д85.25.5.0. з €та::ъ 35

!0ст 454}7т

тш5_]}22-91



1вхндчво:с:о тробозания к с6ортной од!1[]дц€' рио' 52

1. 11ерел сбо;;хой д€та.'и щ)омпть в профилътрова!1нсш4 дизель_
;{ом то]ъ;тиф' фдуть сшатым возд]пссм.

2. [борку лроизводитъ с наэрево},1 рФ{и1{а до
*!0о и охладдение]\1 втудки до те]\шоратуры -?Фо.

темлвратуры

3. Ро.л:и:с до']шв}1 овфодлто врап!атъся }{а осп ол ру:и боз
заеданФ1 и дрлпсзатываий.

4. ка}!дый ролик лров€ритъ ]шагнитной Аефктоскопией на
бнаруление трещин.

5. &тат:и поз. 3 и 4, ком!лектоватъ по трулпам.сотласно
приводонной нише тблш]е:

/7!,
6опрялвнио детат:ей

:{иамотру а
поз.3 и 4 по
- 

|7о

1]озитпдя
] !1 ш

+0,0Р

+0,012

] ю'005
0

+0,011

+0,0Ф

2 +0,020

+о,015

ю, @6

+0,021

+0,032

+0,027

6. 9то6ы тарантироватъ продназначеш:ый ддя
варитолъннй ход в 10 мм' слодуот л€рд монта]ксш1
вода мо'жщу то':1{ателем и опорой насооа уота|1овитъ
8,0 * 0,1 |'дд.

.[,:тя этото с,]1оду€т опредв]штъ штцею:@оя размор в нд.жпей
м€ртвой то'псв (рол:пс !{а на!]€шьнй окрудс{ооти кулат:са). Раз:пг
цу вцравс1дв€1тъ диста}шщон|{ъ|ми 

'шаотпнкамп 
мещду ддстанпдонпй

д6т€шъш и налшд:й дота]:ы) в тодкатод€. ,]1истанцио[1}1ь!в |!'1аотп}Р
ки лостав'!'!ю:гся в разлит|д]'х тол]'щдах' щ)игоцнь[х к |{иж[1дм частя},ь

наоооа пред-
11аооса и пр],[-

]взмор в



долуски констру]сционяьж доталтой толдпивното яаоооа на зфв0до-изготовит€л€ нас оо ов выразнпваются лро](7{адка[![и' к цгоръ!е
рас]1о;Ё{гаются мо'1шу топд[1вдым насооом и ]шоокостъю лрп.1!ет€Р
|1ия щ)ив0да. 0яи постаа]!яютоя для :{а,щого насоса.

]\{олно измонятъ лр€дврт4телъншй ход(10 3 1 :ша).
влредвлФ(*]}!',{



0бозн*
ч€нив
лов€рх-
нооти

.]]вфоктация п мот0цы р0монта доталой

8озмопнне
деФохтн и
спосфы ]п(
бнарулсе

1аб.лдпда 60

1охничосктте тробо.
вания к соотавд:ой
части посло ре&{о[{__
та

6посбн устр€1н€ния
двфктов при

1{орлуо' поз.1, рио.52

/?у

1ропщнн. 0смотр.
й1тнитная доф'{_
тоско|ия

тш5-1&22-91



0бозн*
чоЁио
поФрх_
яоояи

1{атирн, пот€мде-
щя ]]оврх,1ооти.
(.)смотр

14зяоо поверхнос-
ти до ув€лит]одия
зазо]в бФ!е€ до-
пустимого'
0омеры

шродо'шо|ц,1€ та6л. 60

}1оооиметривн
поверхности А
от!1ооителъдо пФ-
вощнооти 3 -

!1од:икат:ъный за_
3ор 0'0}0.09плл.
].!опусттпднй' за.
зор 0' 15 шл,
о па.'{ь}1ос т ъ н0
бш:ое 0,005 тшл

&шсаниэ тол1€г
толя.не догуо,_
т{аотся.

Б

п

3амо-
дитъ
тФ{1(&
т0лъ

3озмшныо доф]н
ты и споофы !п{
о6:ар1шояия

6посфн устра}{ония
двфктов лри

1охничоо:сие т1в-
б овани'1 к сос_
таы{ой чао1и
пос'|е ромо|{та

3а]тт]'рн' риоки яа
ловерхяости.
0омотр

11ов;;жностъ ш:шфь
затъ' острыо кром-
ки риоок запц7]ир}.
ватъ

|11ероховатоотъ
лов€]жн ости -
не 6олво 1,6.
!олуокаются що-ки с зал1.р.,шро
н]Фш крска}&т

[1ово1жностъ шлифо-
в€!тъ д0 вь1д€ло!1ия
дефоктов

3аменитъ тФтт€1толъ
в сборе

Рис:си, за6оинн,
золооози|1н' з&
дирн яа поверх-
яооти.
0смотр

3ависа::ио тол-
|{атоля

&тиститъ,
розатъ

РиФси, забоины,
волосовинъ'' за-
дирь1 но допус-
1€!ются.

Расх0дитъ
с лооло-
дуюшш!м
контрФ1вм
зазора

тп5-1}22-91



!{родол:шо:ив табд.60

бозна-
чв[{ио
поворх-
нооти

|у€

0оъ, лоз.2, рио.52

Рхце.54

&о:си, збоинн,
мФ[кпп€ задирн
на !1ов€ пкности.
0смотр 

_

&шотить'
98!'олйро-
вать

8ап;с6нитъ
осъ

&ски, забои}1ы,
мелкие задиры
цо дошс}саются.
ноци.,шндрит{нооть
повв]жности -
нв 6от:ее 0'01ттпл

'€

_ё}1_

Ф Ф

8озмош'гтыо д6фк-
ты и спосфы ш(
обнар1шо:тия

6лосфн уот]внония
дофктов при

1ехнлгчвслсде тюо-
б ования к сос1
таш:ой части
пое'|€ ромонта

11ющды лобого
размора д расло-
додв}{ия.
0омотр. ]т4атниг
ная д0ц)€ктостсо-

',у'.я

3аивнитъ осъ 1решаны не до-
тшокаются

ту15-13-22_91



]1[юдолшо:шо та6л. 60

06ознф возмшнно двфок-
ченив ! тът и опосфь! ш(
повврх_{ фнарукония
ности !

бдооо6н уст[в!1о|{ия
д€ф€:{тов |]ри

1охяичес:*ие тон
бования к оос1
тавпй часви
поолв 1юмо[{та

тР сР ш

Ро.тшшлс, поз.3, рис. 52

А

|у

Рис. 55

1

:1

Ё!

:!
,

;!
э-!
,{
{]

']

г
!! .

!:Б!в
!*

]д

ц)в'щш .тшбого
]взмора д рао_
]]ц7,шония.
Фмотрн. |т{атъ-
дштвая п]м' 1ю-
|шя'ооцвдт|{ая
дофктоокодппя.

&л,:е:*итъ ролппс
[роцил:ш цв
додуо1€ютоя

111врховатостъ
поввтхноети _ не
6ш:ео 1'6

д 1]рциян, щкр}
|1!пва'1ие ц€м€нт],1-
поэявпсго с'{оя.
Фмотр |т]1азндт_
ная дефктоски
|шя

3амонитъ ро.тшк

Б 14знос ловврхгтоо-
тш 6ш:ео допуф
тцмого.
бмеры

[|!д[фвать :т.:ш 9амф
}1птъ рФ|ик

!11ерохоэатостъ,
повоохности -
но б_ш:ве ],6.
Био[ио пофрх-
ности А отнф
оитолъно Б -
нв более 0'02ш!

тг]5_1з_22_91
лк7!т! /ц?

.|!:сст ! || :эзт:. 1ь'. ,!!.!

-к'йй.Ф|н,...,-""...''..'', 

, Фу"";\ .



]]роцо:пко;шо табл. 60

0бозна-
чонио
пов8рх-
нооти

Бозмшсные деф€к-
тн и спосфы ш<
о6нарую:шя

6поофы уот1в!{ендя
пофштов при

тР

Бтул:в' лоз. 4, рис. 52

1ехниче о:сие тро-
бозания к соо1
таз:той чаоти
л0оде [юмонта

|у8

Рио.

0ола6лег:ио п
ки в со€ди.нонии
']влу.шса-ро.:шс''.
0бморн

3аддо:титъ втулку }1атяг в ооедь
нонии '' влт'п{а-
-ро/ппш{'' дё:ллсвн
бнтъ в предола(
(-0,0з2 ):(-0, 015
\,ш{.

!{окррлостъ пь
в€охн ости - ко
6йее 0,003 плл,
[{в ти'114 

'ц,р}1!!:{ 
ос т ъ

пе бш:оо-0,006
}1з[1оо пов6рхноо- | замондть вгу.,1ку
13:._99оР-Р-:-9г !]1и!{о}!иии'' в}т]1[с€1-
-осъ', 6Фдов-дь
щ/стпмого.
Фморн

8ошнат:ъный заз
'' втт'пса- ос ъ'' -
:0,0}0,с0.
до пуотимыи зазоо
- 0'15 лдц.
[шсруглостъ по_
3800{Ф€1йй - }{9
6йоо 0'Ф5 :шл,
я€т]]1,']пп|{п'0и1{н оот ъ

ту15-1з-22-91
- ъ:6#яя'



8озджорасцредедитель 801-2490з

!бл.,
на дизель,

шт.

1у 15-13-22-91

/уу

!- 6|
2

.-.\-!,

7 _;'

Рио. 57



!т,1атериа,тш оо|{овннх деталей
рис.57

сборвной едини[ш!'

1]озиция
}{а рио.

]
а
.)

,,|

Б

б

?
о

0ф
че,{ие
поверх

1бл.
шт.

]
1

]

]
]
1

6

6

!{арка
материада

/(,

,[ефекта1ия и мето,щ !юмовта деталей

А]. 8х20х7.5
гл-18395
пр}ш. отадь 

'омедненная

1абдица 63

1ехничеокие треФза-
ния к ооставной
после ремонта

]абдица 62

}!аишенование Ёошер по
ката'тогу

1(орпус
]{одпак
Бтулка
3олотник раодределите
ннй
]|пдотнение
}пдотнение
11робка

11рухина ва$имяая

801-24008
в01-24009
801-?4005

801-24001
8о1_24о02
801 24010
801-24004

8озмох:л'пе дефе.
п с[1осооь| их
о6наруления

6поообш устране|]ия

поз.1
0сла6ление по
!тудкл в корггуое.
0омерн вдасто-

ме оа
гэн-
150(в)
о6раФ-
татъ

патяг ме'!&у ко оптоом
и втулкой от 0|0] до
0,!39 мм. }(ратйая'
инструкция по приме-
нению эдаотоме оа
гэн-150(в.) - сй.при-

'\охену1е 
7э.

6шпв или огятие резБ
бы не допускартс}

флее двух ниток
0смотр

брнз или онятие
резъ6н:
не флее д3ух
питок }{али6дювать

3ашеяить

]ь13-22-91



06о
чение
поверх
ности

кР

Б

Рис. 50

8тудка, рио. 57 , поз.3

Рио. 59

1]родолхение та6л. 63

1ехнические треФва-
ния к оост&ввой чаоти
посде {юмонта

Риоки, ватирш' ца{в-
пинн не допуска]0тся

|{/

3менитъ втулку ле т]ритирки де-
тали разкомпдектовке
не поддехат.
.{опуотимнй завор в
сопряшении втулки о
зодотвиком:
тРпр _ оод
йЁ - б]б.оаэ
1]редедьпцй 0,08

Бозмоктше дефктн| 6п9собн уотранения
и спосо6ы их !-д9фобнаруаения ! тр

3авиотить, за-
поли1ювать
втулку

Бе значитель}!*е
риски' натиры' ца-
ра1инн.(.)смотр

|'1зяоо поверхвости 'зазор фдее догу-
отимо!о.
0бмерш



[1родолхение та6л.63

че}{ие
позерх
ности

8озмошгше дефктн
и опоообн их
о6парухевия

6дособы устране:{пя
тефектов пои

1ехничеокие трефва-
вия к ооотавной чаотд
пооде ремо}{та

тР сР кР

3олотник ]во]:ределителълшлй, рио.57 , поз.4

в 1{е значитель:ляе
риски' нати!х'!, ца-
оа!]инн.
0смотр

3атиотить, за-
поли!ю3ать

Риски, !{€!тиры' 11а{в-
пинн не допуока^]0тоя

1'1зноо поверх;{ооти 'завор фдее до]1у-
стимого.
0бмеон

3ашенитъ 3азср в сопря]кении
3ологник - втудка
см.тех:{ические т{ю-
фвш;ия шо втудке.

1ехнические трефва[{ия к оФрвной еди|{ице,

|{ъ рпе.5?
во втулках додхно 6нть пдазнвм' 6ез

дизельным топливом додхен перемещать-
веса пря лпбом угле ,'*6'* вокруг
уотавовленяой под утлом 45о к гори-

1. [1еремешеяие волотникоэ
заеданий. 3олотяик, омоченгшй
ся ппод дейотвием со6огвенного
своей оои отнооитедьно втулки'
вонту.

2. .['оведеннне дета;1и этудка - зодотвик посде в3аимной притиркд
сост€вд'{ют пару' в которй вашена оддой ив деталей в8 додуокаетоя.

3. ]1ри ис1штанип'|1€!р на шшдот:|ость давде}{ием воздуха 2,9 й[1а

(зо кгс,/см2) в течение 2 мин перепад давдения на 0,1 }|1]а (1 кгс/ом2)
при 6аддоне емкоотьв 40 д дол:шен п[юиоходить не мёнео, чем за ]5 с.



11аимонованде
оборовной €дииндт{н

1уфшсомпроссор

шод:ип,ик ксшдпрессора, лоз.19 !]одшишик ту]бины, лоз.20

0бозгтачвнио
по ката';огу

/{з

&с. 60



[,1аториалн ооновньп( детапвй о6оротной €[й[{{ц!:

1{орпус

Ра6очев к&']8со первой
ступени

(рп.:ьтат:са к омпресо ора

1!]лдцезая та!дка

11р отлеатут отяая диафраз'!'а

}айка лодтлилника ком1}.
р8сс0ра

|а?ка лодпипншса туфг-
ны

8ал

.]1док щФцдп
Рабочая лопат|са туфпнн

Решвтлса нал]вш|я0пщ
лолаток турбднн

!Б6щ;ш:товоо кольцо

}1ар;;шноо ]{Ф[ъцо туфпнн

3ту.тпса

8ту;пса лабиринтовоз о
уплсгд}1оядя

8ту.тпса

3[биринтово€ у[шот}{итвлъ'-
}1ое кФ{ъ|1о

/Б6ирпптовое у;] ,[сгнцт6лтЁ
}{оо ко'|ы1о

[1одд1др1* ксмпроос о]в

подш.1шц1(

рпо. 60
1а6.шта 65

Ё оборо

Б о6оре

3 сборо

Б с6оре

3 сборе

3 оборо

8 с6оро

8 сборо

11ози:{лця
на рдс.

]

ё

]

4

5

?
о

11

72

1з

т4

15

16

22

6о

24

/{у

.)

4

5

6

7

о

о

10

11

12

т3.

14

15
25

ё6

77

28

р,
б)

16

17

18

1у

20

11р:плотание. 
* ,ж&;"увв#3"ж$##$" "шпнлонш 

пози!иш узлов

Р*ч"д чРдтащ щ*_т_ав отуФ#жЁ*жь#3*жчж

8об

}1адлтценование 11омор по
кат&1!огу

|!1арка
}1€}териа'та

п 6_1"' 19в1 

';.-б1ь-йБйшййй"}*вЁБ



}{ораш: разморов, натягов с6оротной €]ц'и|{игш'зазоров' и
рио.60

чо|{ио
оо€ди-
ш€ния
у|]!м
зора

1аб;гшца 66

0,8о ,70-0,9052

54

,*1 55

56

Радидц5дц6 
"*.',м0жду врап|аю!1ш1д-

ся !1аправ,ш1ющ{м
а!1ларатом и ко]>
пуоом компресоо_
ра

0севой зазор ме:п-
ду ко'{воом и коР
пусом 1сомпр6ссо-
ра
0совой зазор 3
подцшл[ике ком!н
р€осо]в

3азор в ла6ухртцт-
тощ|ш удлсгдн€ни-ях (со отор9ны
комщ>еооо1в)

0совой зазор

февой 1взбот *
ла рото]в
Радиальный зазор
вгулкд дабири'Р
тового у,!лот!1].1_
тел'1 - за,т р0го-
ра

Раддат:ъгшй.-зазор
втулкв диФрат-
мъ! - ва]1 ротора

Радиальнъй зазор
раооч€ш лолатка
туФдян - [1аруяь_
ноо кФ|ьцо ту]>
оинн

0,90

3'7

0,85

0,60-0,

1,1}-з,

,?5-0,95

37

3в

3э

0,60

1,30

,25-о,ю

,Ф3,0

0,3;-0,

'5ь0,60
,2ф1 ,30

${2

3оч

' !Б:ттз..оо

}б:ддояова"гтио ра}_
мора ипи заз ора
(нАтша)

Размор или зазор (+), натФ (:), тшл

н омина'[!'-
н]{й(по чоь
то}гу) 

_

допуош4мый после

0,70-0,80 | 0,90

0,6о-0,90 ! 0,90

]']0-з'70 | 4,0

0,?5-0,85 | 0,95

0'25-0'29 | 0,з5

2,ж,0 | 6'50

0'з5-0'4]ч 0,50

о,5о-0,60 | 0,9

1 ,2ф1'30 | ],40

тг]5-1}22-91



0бозна_
чедие
соеди-
нвния
п;!\у1
зора

1!родоглх. та6':шп;н 66

0,65 0,5в о,52 0,45-0,53,, 3азор. в ':г16иринто-Ёо( угшотнения(
1со 9торонн т1р-
би11н )

_п-

Радиат:ъяъй зазор
вту4|{а-эа]т рото-
ра (оо ртороны
туФинн)

3]в

5',-

0,69

0,90

0,60

0,95

0,57

о'82 8

0,5о-0,

0,75-0, ,+

!

8а:пдоноваяп6 раэ_
щра !ц'{ц зазора([ит$а) н оми[1а'[1г.

цый(по чер_
т€л6у,)

допуоти:иыт?? лос.:те

0, ф-0,5]7

0,5&.0,567

0,75-0,в15

тш5-]3_22_91



|{+

0бозна-
ч€нио
]1оверх-
|1ос ти

,11офшстатия и мотодь! р0монта доталей
1а6упща67

8озмоэшл*не дофк-
тъ! и опосфн их
Фваррония

6поофн уотран€нпя
дофоктов пр],[

тР оР

1охгшчостсие тофф
вания к ооотайой
части лосле 1юмо}г.та

1(орлус, рис. 60 , поз.1

1р:шны .шо6сго
размера ].1 раопй
ло'к9ния.
0омотр, Фотушт-
в€!^ние' г]щрав]1],{-
ческое }1с]шта-
ние. ]1вотд{ая дт:и
люми;1есцонт|{ая
,4офектоокогия

3аддена двтат:ей.
,[о пуо:сается зав€!рка
трепщн по спе|щалт,-
|{ои техн ш[отии.
оогласовакной б
Регистром

]рцравшдчеокое
ио||нт*{и€ водя-
}{ои лФ{ости дав-
лонием 0.з9 мть(4 кгс/с{г€) в те_
чендо 5 мяя|{.
11ропуск водь! не
допус:сается

.[ефорлагия ло-
вв]жност€и при-
л€га|1ия корпг
оов.
1!ровор:са щпомло |]]ито

1!|аброшса поз€}ж-
н остеи

11риттоганио по
краок8 не м€н€€
5 дят€н на квад-
рат со стоооной
25 т'дд

|

а
оЁ
.1

Рпо:{а, сдедн ка-
оа}{ия мощду вра-
ца.ю]1имоя |{а]рав-
л'шщц\д аппар&
том и кФ!всом
ко{ц1ресоо]в.
0смотр.

3а:цот:са ловорх-
!1ооти

.[!олуокаютоя но-
зна!(ит€лъ|{во
риоки

.{

2
;

1

-

в
ос

ов
1
-
*

}{рплэватка комщ)€ооо]в' рис. 60 , лоз.3

1репилш у оснф
&|]|ия лопаток.
0смотр

3авартса тРв|!ин о
лоса:ол'ршвй поп-
тонкои крь[лъ\[ат-
кц к корпуоу 1{ом]ь
рессо]в

1!ровер:са щпом по
контро'1ъной д]!и,|!о.
1язор - в оооР
звтотр[и о табл.66

11олшдса логвток; !

до трох ]1шу]{; | о''шса м€от флс&||а
!

бш:ее трох шт1тс | 3амена крнлъ]1атки

феолевттъ |ш[аш{ь!о
п€роходъ|

! ту15-]}22-91 '''.<т| {57л!с'| ',. :о:з:. ! |!о:л. !!:г:
|)вп| !6ар91 дд



0бозпа-
ч8яи9
повврх-
нос:ш

1]о:пшип:пдк компреос о]в' п0д]]илник

рио. 60 , поз.19, 20

{{родолв.та6,щн 67

ту]бины,

8озмокнне доф€к-
тн и опоефы их

€посфн уот]вн€нпя
доц)€ктов дри

1е:стичоотио тробо_
в€|нця к соотавд:й
ттаоти дооде рвмо,*-
та

0лоры пцдщиши_
ков:
водотечные тре-
пинн лло6ото !а*-
м€ра и распо.1|й
,к8|1дя' ра1{оэиныи свиш!п

&лдона олоры лод-
|!ил}1икоз

1реш,:нн, ракозиныи сви!|]и н€ додус_
1{аются

1{оррозионно€ разъ_
€да}{ио не допуо_
1{автся

1{оррозионное
разъ6даяио и
1{а1{ олвдствие
уп,1о}{ышо|1и€
тш!пинь' сте-
док
мш(
до

3й и 6ш:ее.
}льтразщковой
контр0]1ъ

{шддческая и.ти

'{ичос]сая 
о1ист]{а

пФ:остой, }ш,а'|онив
продуктов коррозии

3аддона опорв п0д_
111и]1ников

061взоэшио на- ! -',дцдичоо|(ая и]и ме-
ки]и и коррь | ханич€с]€я о]тиотк€!
здопнш( отлше- | пшоотвй, уда7!фяий в под:оотлс [ ние пропук1ов кор
о]0[адд€ндя тФ:_ ! розип
пиной 6олое ! -

1]а:сипъ и коррозцо!Р
ное разъеданпв |1€
допуокаются

болрятао:тше лг
э€рх}1оотд дот&.
таттой:

д€фр!'ащя по_
эорх[1ооти

}1адв6оток ва
довр]шости

111а6рошса поворхвос-
ти

3ашотка пов]ж_
|{ости

1}рппога:тле по к]вс*
ке п'о п,1в!{о0 лятп
[1ято|{ на кпацрат
оо стороной 25 тша

Ёщвботшс }!а по_
вв]жпооти }16 дф
'1уокаотся



0боз:та-
ч€ни€
повв]ж_
нооти

Рабочие ]1озерх-
нооти лод]]1и{ши-
ков3

рдоки' задиры'
наработ]си на
пооадочнъ0( по-
в6рхноотя(

&чдсттса !,ефктншс
позерхностеи

!!ро.во:ш. тф'шп{ы 67

Рис]си, задиры и
наработки на пь
оадочньп( повврх*
кост'п( н€ допус-
]4а1сгся

/{3

возмшнн0 дефок-
ты и спосо6ы их
фкар]и{о!ия

6посфы уотран0ниия
д€фоктов при

1ехничвс:мо трв6о-
ва}1ия к сооташтой
!!аоти поолв 1юмон-та

!!а6иринтово0 кФты]о' лабири нт озьте у]ш!от,{:{твлъньте
кол}ца' вгулт{а ла6иринтовото у]шот!1ения' рис.60 ,
поз. 12,15,1?'18

6мятив, о6лшдн
тр9бвдд!ов, за-
зорн бол€о дф
пуо1имю(

3амока у|шотненшя 3азоры в соотз8Р-
стшй с та6л.66

!айса подшт|!яи1са 1{омпроооо]в' гайса лод:ипн:шса
ту1биян, рио. 60 лоз.617

0рнв рзъ6н | &ллона га&ш:
]Ф.гибровпса резъ6ы 6\дятие и срь|в розт,-

6н не дошс]€ю:гс.я

Ба;:, рпо.60 , лоз.8

1ропипн аш6шо
раэм€ра и раФ-
пФ[Ф{онпя

[йпдова вала 1ропшнш нв допуо-
1(аются

0ш:а6лонио пь
оад]{и на лоса-
доч}1шк дозорх_
11осгях.
б:шятио !цдо!{оч-
ного паза

&:иена вала,
изг0дов1|в[1}1е !1овю(
шпо|{ок

.!}опуо:сается воо-
станов'[он!4е поврх-
нооти мотодом'
при}1ятнм }{а заводе

Ршо:си, зФт]лрп
!1а посадо]!|{ъ!х
пово]хлостя(

3ачдст:са лове]х-
ностеи

Рис:си, задирн !18
допуо]€ютця

1у15-1}.22_91
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продо'ш. таб.шпш 67

бозна-
чо!{ио
пово1ж-
нооти

о6|{арухвния

8озмошнно дофк-
тъ1 и споофн ш(

тР!сР

споооон уетранония
двфктоз п1и

т]аст,а после р9ш1о!!-
та

!ох}1и1!еокив тр€ог
вния к составнои

!ьнос повврхнос-| 3&х'ену,ть ъ&^
тей бо.тдев !'опусти-м0го 

!

3азоры _ в лр€дФ-
лах уотанов71оннш{
(спь та6.тштшу 66 )

Рабочая лопатка туфивы' рис.60 , поз.10

]]одотшса лопаток'
че!стичный обрыв и
тро[щ|1н уота']ост[1 }-
то ха]втстера }1о

долус1{аютоя

[1олшттса лопат ок'
чаотичкнй брыв,
т1юцинн уста_
лост!1ото хара:{-
тера

&мена лолаток

!еформащя лро-
Филя ло[втки
в розулътато
м6хаяит{оокого
воздейстэшя

3амена лолат0к .]1еформалия лроФн
ля ло:1атки но до-
пуокавтоя

0ти.:шзание кромки
до пФ],{ого вык)до-
яия дефктов с цоо-
л€ду10щим !дшфовани-
ом мост лвр€х0ца

1рвшаны ш над-.'
рнвн на в(0д'|1ои
]д71и вьр(о1(,нош
кромкФ( лодаток'
ф[взозашвся
в резудът&тв
моханич€оксго
возд€йств]{я !1']и
поол€ п1ввки,
раолФ[й€|{яне
внш8 сор6дцнн
раооч€и чаоти
лопаткп ии ооо_
тав;[я{ю[!шо по
д.тц4не ::о 6о.тдее
1уА, а в ра?о-
я€ отв01ютия
п9д демгфрную
провп']9цу не
бФ]ое 5% шш|и_
|{в лопатки
(по хо;шо), а
та[{'пв раопФ[ф
в€н'нЁ€ ни'к€ со'
родинн_шоодн
раоочои ттасги
лодаткд д сос-
тав'''!юшио по
ддинв не болоо
5% ||1ирцнц ло-
пат]ш (по хордв)

0гпьттива:дде щои}
в0дитъ тшазно боз
р0зкш( пе1юходов
по д'лине' прозы!1]€!ю|]
тлубину не мон€о'
ч€мвораз.0отршв
щ)омки щиту!1пть
до]гуотимо€ ум€ннцф
ни€ |]]иринн лопатки
ло хойе не 6ш:ое
7у]

ту]5_]}.22_91



06озлта-
ч€ншо
поворх-
ностд

,[ефорпдатшя от_
в€ остия в лол€Ё
ткё лод двмфоР
я}40 лрово.т]оку с
уз€лит1ением ди&-
м€тпа отв€остля
6ыхёе 1$|_от но-
ми,{а]1ъного

3аддена лопатки

11рололп.тфллщ 6т

!оФорда:щя отвоР_
стия }1€ до]1уокаотся

1вхнпчвотсдв тро6и
вания к состав|{ои
\[аоти лос'|9 рмо|1-
та

возшшны0 дофР
ты и сдосфн тдс
обнарук6н!я

[:1остг*ъй изти6
Фсоднъгх и вьР
ходньгх кромок
лопаток

6посфн устран€ния
двфоктов при

3а:иона допатки.
.[опуотсаотся п;;вь
]€ ю(одных и вы-
ходн]л( кромо{{

1ро:шнн лоол€ л{вь
ки но допуо](аютоя

[гшошные збои-
нъ1' в\4ятинн ва
ш(од|*п( и зьшод-
нь!( кромках ль
пат ок с искаво-
нием форпш кри
мок, фгора!{де'
эрозия' о]1лав'{в_
}{ио лолат ок

3алдона лопаток.
.11опуокаетоя ошд-
]&|вЁ1]а'е кромок
лодаток о доолФ-
дую||д{(' п:.шлфова
пием

.[огшгстимое ум9нт'-
шенле :шарпнн (по
хорде) т[олаты 5,/"
в раионо.-отве1ютдя
под демпсюр}1ш прР
во'''оку и в с6че|1ил(
профиля' ]вододооке
!1ьпс вижо о€р€]шнц
в'с0гъ! оабочой чаь
туд лопь;ттш; п !Ф"
в с0чонп.пс прФпля
ло]1аткд' ]водФ{
нър( зь!шв ооро]шнь|
ее работей йсти

1&нос врршин
лопаток' зазор
5'4 бо.дее до-

|густимого

3амвяа лолаток.
.!опустсается Фра
о0!ка в€р1|]шн лол1€г
ток и:изт0гов'!е-
}{и8 нарулкого |{о9[!г
ца туфинн о ]шея1'_
шен|{ь|м знутро[1|{им
ди€шотром

.1!опустимое }ме[{]г
шекие ддам€тр4 эор_
шдн допаток и от
ноп,шнат:ъяой зв.:шн
чцнь!

ту{5_1&'22-91



1охничес:<до требования к оборотяой единиц€' рио. 60

1. 6борку и раз6орку
лодовато.]]ънооти, у:сазанной
тагщи туф окомпресс ора.

2. Резъбы болтов крвпления со'шовото а]1парата покрытъ
т1вфитом. отнт{ошсу плоскости корлусов уплотндтъ пастй ''!ер
метик" о про:о:адкой шолковой н],[тки то]|шиной 0'}0,5 :шл

!0ст 22]65-83.

3. 3атлену под]ип}{иков прозодитъ в стротом со0'лввтотэии
с и!1стру{1!иой по экслщгаты1иц тур6окомлросора.

4. 1]ри замоде дош1|]ддников в сборо п€р€д уота]{отшсой про-.

}[эюст!1 расконс€рв€}трф запас}1}л( подди]]ников' помостив их в
},{асдо' }1агр€то€ до томпо]втуры 31}.323о к (4ф50об). }]едоо*

родств€,{но лврод уста|1ошсой подпш]1яикп окунутъ в \!иото€ 1]всло.

5. шри мо;{так€ детат:ей ротора (шпонок, 
'р.ф'"* ,*-

}вв']яюшото а|шарата' ра6 отот о ко'{ёса компроосора) братитъ
в!1има,{и9 на оовладониие |{а|{есевнш( м€ток.

6. 8 олутае заменн лолаток трбины велитина т€ча]{шя лф
паток в окру.ш{ом [1аправ]т€,1ии на нарущ{ом диадот[в до:пкяа 6нтъ
0' 2-1, 0 тшс.

?. ]]ооде р0мопта ротора о задо|1ой лопат0к ко;,ооа тд>6ть
н!' врап!ающогооя :{а|1рав;[яюшвго. а[шарата и ;вбового хФ1€са ком[г
реооо]в шш в с.щч€[е вь1лФ|н0[{ия друд}!( 1в6от, одосфяшс по-
в'т,1'!тъ |1а у]ввс{овеш€'1!1ость р0[ ора' прои3з€ оти длнамич6окую
балапспровтц ротора в сборе. }отра::ение дис6аданса бштве дг
'цстимото 

щ0изводитъ щ/том |иав,{0го онятия м€та']ла с поврх-
ноотп дио1{а тур6инн (оторона туфины) и с повв]жности ко]]д1Р

рессора. .11опуозишцгй остаточдъй ддо6ала::о рсгдора в сборе
50 г.лдтт. 0отаточная экоцо'1тргт]ностъ 2 плпс.м.

8. 8 щ>шдосое сбор:ш туфшсо:шлреосора ко}{трФ]иров€[тъ за-
зоры в соотзвтстши о икстр]'к!п{ей по аксгьгуатацпи.

щФоко]ш1рссора щ)оизводитъ в поо-
в фи|шенной и}{отрукции ло экс!шуа_

/62



9. Ротор оФранното тш)бокомпроссора долкен лрово]вчи-
ватъоя летко 6ез тол1!ков и заеданш} Фт логкото уоидия руки.

]0. [1од:ипники з€1ме|{']ются п&т{ност}ю после ]6ф0 чаооэ
ра6оты"

11. 8 капита1[ъном ромонте тшюоко},шресоор замо!{яется
лолноотьто без дефекта]ии.

/6з



3.1. €бор:са дизе'д'т
оте]ще' при !Р д 6Р - на

3. 1т]шичвокив 1?пювАн1,ш к сБ0Ркв

лри 1(Р до./!к}1а ]1ропзводитъся на сборот:ом
оудв{е.

бнтъ отшпцеттн,

сжатнм воздгхом.

/су

.(ощгс:<ается при кР производитъ сбор:у дцзеля на с}цне при от-сутотвии на заводе сборот:ото оте1ща.

3.2. 6боротные ед{:{и]щ до,ш.нъ1 посцглать на обор:у о сопрово.щ1-
тедъной до1уме}{татией, подтве;щдащет! их с оответствие те]с{и1!еским
требова-тпсвл' ц]юдъяв.1!я!емым к с6орке и иио!]цта]1ия{м.

3.3. |1еред установкой $& дддзе.тдъ дета'ти до]пкпн
промштн тистым д4зедьншм топливом и ]трод.тш су)и!'{

3'4. б6ор:са топ.тивдтой аппа]втурш' ре1ул'тто]в скорости, 10{апа-нов' зо'{от]{иков щгсковой оистемн дошш{а производит5ся в спе1ц4адъно
отведенн}п( ппомеце:{и'1х ![]ш уч;1ст]{а](.

3.5. }1епосредстве]1шо перед устадовкой на место дета.']и долш1н6нтъ осмотре}]ц ]1а предмет отсутствшт поврещдений (..6,'й, ца]в]]и}]н'зац"рн и др- ). 1!рш на.тив:и пов;ющделлй ови до'ц([{н бнтъ устранетпл.11осле исп;вв.::ения дета']и долк!]н 6нтъ п;юьллтв вн0въ.
3.6. |1овер:стости дета'|ей, ;вботашщх ва т]ювие' церед установ-кой на :иза']ъ долк!{1{ 6штъ олдазяцвз чцстнм |иаодо![, црцмед'!емнм д][яо|]взкц щзе'!'!.
3.7. 11еред оборкой дщзеля вое дфектн его сборов:ш*х ед}1ни1{ иотдФ1ъц}ск детатдей дФ!квн 6нтэ устра:тенн.
3.6. 3о вдюпля с6ор:си необходщмо ко1!трФ]и]юватъ

ки' а тад0хе мо]!таккнх меток на сопрятаешнх дета.]шп(.
ио]'тая}]ш( меток на!|естп' ш'

3.9. 3со 1юзъ6ош*е соедцнения перед о6оркой доллвл** 6нтъ с:иазаш.
3.]0. 3се тру6н, ]пс ооед}{ени':, ардвтура до|пкн}{ бытъ тщате.т:ъпо

очшце}{1{' п]ю'шт'{ сх:1т1{м воздгхом.

3.[1. 66ор:9 ддво':'] и его обо1ючшнх е|щ:'ш{ глеобхощмо произво-
дитъ з ооответотвт' о тре6ова;иям п:{струкщ |1о э1Фплуата1щ![ ]щзеля.

3.]2. ]]осде око1г|ш\ви'! обор:<и д!шзеля [{еобходимо:

п]юверштъ н€1 [€]шет1г|ностъ топлив:птй' ![асдя1*й' водш|ой и воз-
ду''дпй т;у6опроводд;

,та'1п!ие маркиров-
|1рш отсутствги



призвеоти очшот1(у ]шзеля пп п]юмшв1!у ]{арте]в;

произвеоти предваритедь|уш рецлиров]у мзеля.|
залоляцть сиотемы диза']'{ рабочей ж]4дкостъю ( тог:;штвом, ||[ао'{ом,

:водой).

!{"ь'
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4. 0БкА1кА и ш1штАнш1 д]4зп'{'1 п0с.]ш Рвм0нтА

4.]. 0бцше требова]д{я

4.1.7. Аизелъ, ремонтируемнй в цехе' о6катцваетоя' ретд!!]тется]! лодвер[ается испнтанияш на оте}це. [!р ремонте на суд!е ]1шти отсут-
стптл.л сте[ца обкат[{а, ]ющ/цдрование и испнтяттия прои'зводятся ]{а суд_
не.

4.1. 2. кадднй отремоятированньй дй3а'{ъ подвер1вется реж]'ш11ъ1м
иопь|таниям по процв|{ме |]1вартовнш( и ходовых иопштш:ий, одо6ре:тной
Ретист1юм 66€Р.

4.1.3. 11ри испнтаниях примен'{тъ масло, то]!!]иво и о]иаддацщп0
вод)г соответотв)пще!о 1{ачеотва' в соответотвии с. рекоме1ща|Рями заво-
да_изтотовителя дивел'!.

4.7.4. 0бс.гг1пива:лие ддзел'1 в дроцеоое испнтад:дй до'ж[|о |троцв-
воддтъся в ооответотп1гп с Фрмопшой штструтсце? по эксгтлрта:дш
и ''11;вв:ш: тектшческой акс|т]гуата]лц.' ]ртзат:ей }1а судах [4пнршбхоза 666Р,'(.}{,, тра.ттспорт, 1982).

4.1.5. [1;именяе:лле приборш ш атпа]вту]в'
та:тхе об;вбот]{а резудътатов измерет*ий долхсны
10448-80.

4.2. 96т+аухка ддзел'1

4.2.7. .[изедъ посде ремонта дол]к'е1{ 6штъ
проверки п]ввй'1ьности с6ор:и, :{адФш{ости

оборотт*пс е'шн!1ц ш деталей;

взад:д:ой при1вбот:ш всех тру|цш(ся пове]ж1{оотей вновъ уста:1ов_
ден]1}п( &'!и отремо:{ти;ювавнцх детапей, устра.не[{и'т нвисп;ввностей в
1в6оте шва''я' его с6оротнш( ед!ниц п деталей.

метощ шзмерений, а
ооответотвоватъ |06?

об:сатат с це.'1ъю:

;вботш дшзедя и ето

4.2.2. ||осате
меха!{изме и посде
пика' |{от{енчатото
&е1{ подвертаться
дэрд програ!ддам' 1{а1с это рекоме:{]0гет завод-изтот0вителъ.

!|рот1впшв об|€т|@ ] мовет ]1роизводдтъся ]{а ,щзау:ъном п]!и тя,ке-
дом то]т,иве. 6ледгет }птшшть1ватэ' что'в |€ддом случае приме,{яется
соответств)гшцее о||'азот|ное |,Ё[оло.

проведе}{шя ремонт}{нх ра6от на крпво|1|и]11|о_|]]ату]{1{ом

уотш!овки новнх ]!ор|||}!ей, в:сладшпей шату:шото п
ва'Ё[ и в:сладьшей рашовнх под!]]!.1|1ников двпгателъ доп-

обкатке. !11ш атом оледгет действоватъ |1о следпщдп{



,[дя уоталов:и опреде.'|енн1{х нащу3ок двигателя в програлпла:с о6_
]втки )г]€!]швается уве'{ичение хода ]юцглц1ц:оцей рейтш д& ло от}{оше-
нию к полохен11!ю хц'{остого хода п' ненатрухе}**{ото дви1ате.]1ядд':дд; дъ |]9.,/19.||[Ёцдд, ]({.),10ст0д'о хода по }'енатрухе}{ното дзигател{

- 
( п = 230 о6/ушхн). 11ри :саддой обкатке с!да3:т 1пш,ицдров Ф:олтироватъ
полнуд0 :{агруз1т.

{од рей:ш к устанав,'ив€1ется !!о выра]кению:

&=А.+А?х ' мм

.[опуск установки 10,5 лпл.

]]ротра:шуц облсатдстд 1

ъб'шща 68

[цше::ъ А&, :дд

!6}

]
2
(!

4
5
о
?
8
9

10
11
12
13
14
!5

фемя
работы, ч

2
2
2
ё
Ё

2
]
2
2
]
]

]
2
2

]'1того: 2?
3о.лш по [{авиталщонннм условияш тре6уется, то посде ст)шеви око_

рости 8 молпо 1вботатъ на ступени ок'р'от* ? |окш:о 14?1 й (2000
л.с.)-{ так до]|го' пока не ста[тет возмопшой ра6ота ва 6о.тдъщх
ступе,]'!х скорости.

т{аотота враще.ния двига
об/ьумхх

2
4
2

15
19

А

24
4

10
29
4

29
36

|1

36

250
25о
250
ог^

3?5
250
435
250
350
47о
250
47о
500
250
500

1у 15_13-22_91
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111ютрамма о6катки 2
1абдица 69 ;

6тупень ![аотота вращецдя
двигателя' о6/муун

8рмя дв6оты,
мин

]
а
,
4
г

130
70

70
?о
?о

!1вого: 480 мив (8 час.

8 процессе о6катки двигателъ дод[ен находитьоя под [тоотоянвым

конт{юдем. 11ри внвле::ии признаков неиоправноотей двитатедь следует
немедленно оста!{овить.

4.2.3. ]1ооде о6катки одедует п{юизвэоти осмотр:
оостоя}{ия внутре!тнето крепе!а;
втулок 1вботих цили!1цров ;

вклаш||]ей о6катнваемшх подшип}{и|{ов.

1!;юверить на ощуп нагрев рамовнх и шат}гвншх подпицников.

11роверить отоутстзие течи масла в меотах подвода к цод!ципни-

кам и течи воды по уплотЁе[{иям.

[11юверить отоутотвие бдеоток металда в картере и у подшип}{иков.

4.2.4, Рабочие поверх1|ости вкладшшей подшипников дол.ккн бцть

рав}|омерно прира6отаны к поверхноотям шеек' не иметь риоок' внрабо-
ток' задиров.

11ооле обкагки п1юизволитоя окончатедьное {югудирова}{|ле дизе1!я

|{а уота|{овившемоя тепдовом решиме при }!омина/|ь1{ой чаототе врацения и

шоминальной мощнооти.

11араметщ дизедя до'шкнн соответотвовать !1риведеннвм в [тридоше-

250
!'Б.

5ф
500
500
500

2
4
о

7?
.)(

36

ту 15-]3_22-91



4.3. 1,1ош*тания дизедя

4.3.]. 1|1вартовкые иопнтания

4.3.1.]. }1а швартов:шх ио[,ь.т&ниях проверяютоя: правильвооть
оборки и мо|{та]к,а д'ве!|я' а такве ме]са}*измов ' сиотем и уст1юйотв,
обслршиваюших дизе'ь; дусковые качеотва; осяовнь1е параметры и ха!вк-
териотики дизедьной установки; готовность дизедя к въ{ходу оудна ва
ходозне испнтания.

4.3,1 .2. |1Бартов:ше испытания дизедьной уста[1овки доллны быть
п{юведе!{ы н8. реж'имах в соотзетотвии о !061 21792_89.

11родолхительно стъ испнтаний,
ч

],1того: 4'0

[1римевания: 1 . !т{ощнооть дивеля при работе ва зддяем ходу
додша соотзетствовать требоэанидг [0€1 10150 и
щд.

2. 8 технически офонованншх о'[уча.,!( допуокается
измепять нагру3ки и прододхительнооть иопнтаний
по оогдаоова!!ир с 3аказчиком и Ретистрм €[8Р в
зависимооти от наз,{ачения с}и'на и |{онк{ют,1нх ус-
ловий оудоре!\юптно!о предприятия.

4.3.2. 1,одовне ио|тцтания

4.3.2.1. .[о начада ходовнх исш!таний комиооии и Ретиотру 666Р
до'тж[{ь! бытъ предъвдеяш' к[юме организациовно-1гехв|?т!{еокой докумен-
т8тши ' еще:

'урнад 
||[вартовннх удостовер,{дй о офрмленной приенкой мехавиз-

39
бб
83

100
задний ход

1(рутяций момент,
от номиналъной

ведичинь1

}1омер
режима

]
2
э

+

5

0,5
0'5
0,5
2'0
0'5

1у [5-13-22-9]
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та6дица измерен!й и цц;ютоколш ||ва[жовннх ис:шта;{ий;

а такхе другая 11[ и |([ по т!ефванию комисопи или Регистра
оссР.

'' 1.3-2.2. &довне иопь|тш{ия дод'нн бштъ п|юведевн в ооответотвии
с ф61 21?92-89 :{а !юхимах:

\а6лица 71

}1омер
{юхима

1]родолхительнос тъ ио|ть1таний'
ч

]
4
2

4
5
ь

0,5
Аг
/'\ с:

4'0
1'0
0'5

0,25

25ч

|1римеванпя: ]. 8 техвически офснованннх сд)гчв'я( допускается
из!,!е8ять продод!итедьность ис|шта,{ий по оогда_
оовави! с 3а|€зчшком и Реглтот1юм ссоР.

2. Ёагрузка ! ч&стота в[вщения вада дизеля при ра-
фте яа зя*плий ход не дод[!{н првы!11ать зваче8ий'
указа[{нъ!х в 1} на []оотавку дизед'1 или пвотрук11ди
11о экспдуатации.

5. [!окдх*тия' консе[ва]ия' хранение' ;всконое|ва[{ия
и маркирвка

5.[. 11окрштия (окраска)

5.1.]. 8иш покщтп8, детале& дшзё/|яо тол|цина и д)угие указа'{ля
|1о покрцтиям додхян соответсввовать трФза]{ияш рафчих чертехей и
г0ст 9.306-85.

5.].2. 11овер:шости' дод.гютовленнне к окраске' до;1х|1ц быть ше-

{юховатЁми' фв следов 
'лра' 

корр3ии и з&гряз,{е|{ий' дод[Ён бнть
тщв!в'БЁо.очищев1! от всех средств врмеввой защитн' маркп!ювочннх
вцддпоей.

- 9астота вращения'
% от ному1наль ното значения

б5

80
от!!

100
103

ооотве тств]гш||ая воминш:ьной
мощности заднето хода
минима'ь|{о усто,{чивая

90ц'ч.Ф"



5.].3. &я удаленпя ста;юй краски исподьзовать лш6ув пз с11е-
дущих ошнвок:

опециальпую - с!(оп) по 1} 6_10*1088-76;

АФ?-] по 1у 6-10-1202-76 птуп:ш6ой дз составов' у:{8за|1}{цх в

та6лица 72

]{омпонентн }{оме состава

Ёатр елкий технический (сода
тичесдсая) по !0€? 2263-79

}1звеоть }1егашеная

[т{ел оухой по |061 |?498-?2

€текло натриевое х'ддкое по
шст ]3078-81

1йей мучной

8ода питьевая по 10ё1 28?1-82

кдус-
28

16

33

45

/]/

Аопуокаетоя оотавдять слой отарй краоки при уодовпи, что ова
хо{юшо оцепдена с оо,{овянм металлом. 8 втом сщ/.чае поверхнооть ста-
рЁ кщски дод,8яа 6нть вачищева медкой шлифвалъной ш:9ркой.

5. ]. 4. 3вутренние шеобдвботапнне поверхвоотп' оопри|{асащиеся
с маодом додпян 6нтъ ок1вше}1н труят^м п}-020 1у 6_10-1642-??, а затем

';ит{юамадъю 
]8 6?4-а 7\с\ ?462-?3 илп грунтом-Ф/1_03к 10ст 9]09.8т.

1{ар55гхше пове[жностд деред окраской покрнзавтоя' грунтош п} 020
1у 6-10-{642-?'? пхтд Фл-т3к !осп 9109-81 в один олой и пооде внсшха-
пия ок{вшиваютоя краской пФ-218 дди 1|Ф*318} т0о\ 2!.22?-?5 светдо-
се[юго иди свд€!твого цвета.

11еред щотребдевиеш в краску вводдтся оикк[тив в ;содичестве дё
фпве б% от ко;шчества к{вокд. .[дя оветдо-сер€й краскп ис]тодьауется
оиккагив ,63'' по 1|ст тш3_73, у;;хя оста]1ъцнх красок оддв яз оледгр-
щих сиккативоз: "7640" по 19 6-[0-]391-78, ,}в' 

'Алу!',64,'по 
1!61

1003-73.

[{двска, фллътдювавяая п6{юд употрблввивш через сетку с чдодош

-б2

\1

16

2о

50

11 1б-]3-22-91
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о'
отве{ютий ве менее 12ф на 1см', нанооится на |1одтотовде}{н)гю до-
веРхностъ в три слоя киотью или краоко{вспнлителем.

5.1.5. 0к1вока внх'1опвого колдекто]в призводится яароотойкой
эмадь}3 Ал_?0 по 1у 6_]0-1309_7?.

5.1.6. 1ру6опрово.щ д\4эеля окрад1д4ваются к{воками ]1Ф-2]8 и
пФ-218г в отдичитедь!{ые цвета согласно {061 5648-?6:

труФпровод ::{юс11ой во,щ - ша1юзнй (сершй);
тру6опровод забортвой водш - зелегшй;
труФпрвол топдивный _ коршш{[невнй;

тру6ошдювол воздгшншй .. голуфй;
труФп1ювод масдянцй - хелтшй.

5.т.7. [1окрнтию не ттоддепат детали' 1товерхвооти кото]х{х име!}г
зацлтнце покрнтия' детади' находя|циеся во знутре}{шей подости дизе-
дя' изгот0вденнне иэ [шетянх мета']лов и из нем е та'1,,1и!{е оких материа_
лов.

5.2. }{оное1ватщя

5.2.]. 1{онседвятид д!!!зе!!я.' запаснцх частей, и]{отруменга и
приспоооблевий п{юизводится о целью ппредох|внеяия от коррозии ппри

т[)а;{ении их фдее одвотю шесяца ]та складе и транс:тортирва:]!и.

5'2.2. !бноерватшя длзеля призводитоя ияги6ирвад:п*ми (тов-
кослой:шми) омазкаши \\-17 плп к-[7'(]ц9) во ]001 !ов?7-?6.

5.2.3. -$овоерэаг1пп ва]1аол{цх частей' ияструмевта и приопосо6-
леяий допускавтоя п!юизводдтъ инги6и[юванннмд иди консиотевтнншп
сма8:сами.

5.2.4. }(овое1вят!пя ди8едя' 3а]1аснь!х чаотей, инот[у|1'евта и
приспооо6лений п|юизводится в чистои' оухом' хоршо вентиддруе!.ом,
отап,,!иваешом' изоди{юванном от !]1ювдкнФвендя газо8 д |]а!рв пом€ще!]ии.

[ешпо;втура !8двдиЁ, пФддейащях кодоервацяи' дол[на Фть рав-
ной теп,гпв;втуре в помещо'{ши ш1и веско]Бко внше' а тешпература |Фн-
сервирутщей сша8ки - в предедах 303-308 к (30-35ос).

5.2.5. 16воерва{иш дизеля
оуткл и не [внъше &1,0 ч посде

[1{ю!зводить не позднее чем черз
всех иепнтавпй дизедя.

ту 15_!!3-22-91
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5.2.6. 1бнсервадии подпе[ат вое неок0адеввне мета'|лпческие
поверхвости пвдедпй' в том чисде о !'ета1личеокиши и неметад;!ит1ес-

кими покрнтиял::и. [1ерд ко!1ое1ва:дпей зое детали нео6ходимо оомот-

-реть 1|а пред'4ет отс1гтотзяя кор!юзи!. 0бяаруаенв*е оледд кор;юзии
па стадъ1{шх и чугу!{ннх д8талях оледгет зачиотить шлифвальной ш:тр
кой $ 100, омоченной в маоде; на адш'и:{иевцх - ша6е1юш.

5.2-?. 11одтютовку позерх'{остей детадей к |{оноерва.т{ии (обезхи-

ривание)' а так]!е коЁоервацию п{юизводить в соотэетотвии о техдо-
]:оту1е1д, цриведеяной в [06[ 9.014-78.

5.2.8. [ри консервацип сдед]гет примеяять:

раФвее масдо с врлсадкой Ад0Р-{ шст [5171-?8 маооовой до*
ле8. !'5%ц

маодо ковсервяплонное }ь17 юот |о8??-?6.

8 маслах, приме:1яемнх для |Фнсерва[ши' на/1ичие вош не допу-
окае тся.

5.2.9. йасдо долхпо в&|1ооиться ва поверх[1ости при вомощи кпс-
ти' ппульвер|]1затотв' ветоши' |!прицв. 6дой дол:хен 6нтъ опдош:дям. 8ш:и-
чие воздушвнх пузнрй и других дефктов не до[1уокаетоя.

5.2.]0. 3апаош*е части очиститъ' прмыть в керсине' проте-

реть' покрнть кояоедв!рушцей смаздюй.

5.2.{1 . .{'ля вовоерадпя внут]ввв!'к |юдостеЁ дизеля нео6ходпмо

'1ркачать 
маодянуш систешу' ппрово|Рчивая коденчатьтй зал до появ-

лоБия шаода во во€{х, места8 ома8кя. 3тутрп вар?ера дивеля навеети

масло ва все о6рафтавште и ве9крапеяшые поверхяооти.

5.2.12. 3аконсервпрва*шдй дизедъ и вапао}{це части }шаковать
в тару.

5.2.{3. 8 сщпае о6варухения коррвии комисоией составдяетоя
акт и опрёделяютоя ме!ь| по удадевив кор[юзии и доподвитедьной ко8-
оервации дизедя.

5.2,{4. 1{атетюргвески $ап|ющ€1ется хра}{ить дизель на открнтом

во8дп(е.

, 5.3. [раневие

5.з.[. 3аковоерирзаннне дизель' сбортнше едивицн' детали п

зап&ояне Ёаоти додхк* хранптъся в вентидируе}'ом помеще:1ил' в8оди-

|юванво}| от га8ов ! па|юв' спооо6шх в1!вэать коррозиц 1вшпе1втура



|
г

в помеще11ди дол!па 6нть не пппе 278 к (5оо). 6]шочпне кодебания
температурн - не фдее 10об' отнооителъная влад,{ооть - ве фдее
85%.

5.3.2. 8о время храненпя сбортянх едивиц и деталей вео6ходя-
мо пвриоди{тескп раз в 5-6 мес. п!юверягъ их соотояние яа отсутст-
вие кор{юзии.

. 5.3.3. 1ехняческие тре6оваяия к уолов'я]!' хранения по
0ст 5.9583-75.

5.4. Расковсервация

5.4.1. }(онсерват1ио118ое покрнтие с нар}гявых ]1оверхвоотей дизе-
ля удадить при |]омощи о6тиряного :шатерпада' омочешвого керооино|16

д,]1и дизель'|ым то1ш1ивом' с после.щщей п;ютиркоц сухой ветошью.

5.4.2. 6вять крншки люков карте{в и отсеков ппрдвод& и вРемен-
нне ваглушкп.

5.4.3. [ргрть диведъ 11утем в&дивки в о$отему охлФ[девия о}!а-
чада тепдой 3?3-333 к (50-Фос) яа 10,*1,5 мяв' эат€м - д]ркяп.я.тен:
:*ой горятей 363-368 ( (90_95об) вод.

5.4.4. Разо6двтъ и ]]{юшшть дизедьяы|й топдивом то:иивнше фильт-
рн и фрувкп. (0оруякп п{ю[0ачать дизедъянм топ.|[и8ом до полдой шс
п1юмь1вки' првердть качество !вопвда.

5.4.5. 11рп овятнх нагветатедьшх тру6ках пркачать вручЁу|0
кддшЁ топдивяый ваооо до пол1{ой прмнвки.

5.4.6. [1рверить зав@рь| в к;|а11аввош ме'авввше. 3аподяитъ
спотешу о!'&зк! 

''асдом' 
пприме|1яемд|{ 1|рп эксплу&та{пд ц додогретшм

до 3д3_323 к (40-50оо).

5.4.'|. 6мазатъ из {учяой масдевкд пподогретнм маодом все меота
рунной ома3ки.

5.4.8. [11юкавать дизелъ масдом' подЁяв д€[вдевив э овотеме
цяр|судя!шов}'ой омавк! до рабоче:ю.

5.4.9. 3акршть крвшки дх:коз карте!в пп отсек€] пршшвода.

5.4.10. 11ри откдштнх ин,'!икатордшх крава* |1|юверкуть :{олен1]а-

п{й вад дпп8едя вручкуш яа четцре оФрта, зат6| вовдг*о!'.

5.4.д. ]Бд:этовпть к !туоку !' за:туотдть дцзе1ь' дав е!'у по!в-
ботатъ ва холоотом ходу при яомияа'!ь}тэ!{ оФдютах в течевве !5-80 шяв

пц ообол оопагп А4 .



5.4.[а. 0стаяовпть ди8е,,!ь' осмот!ють детади двпкения
цяли!ц{юв' п]юверить нагрев подши1]{'иков :1а ощ]дъ.

5"4.]3. $менить маодо в сиотеме о цромт]пкой &артера.
веде}1ия воех перечиоде|!н}!х опера{ий расковсерватшю ди8еля
законче}{ной.

и втудки

1|осле пр-
считать

5.5. [4аркирвка

5.5.1. }а{аркирвтса дол8ва ваноситьея клейкими и в отделькъЁх о'гу-
чаяс стойкими крас]{ами ярких цветов на 11редваритедьно зачищоян}ш пе-
ра6отую поверхвость детади з местах' ваифлео доступнш( ддя ее вы-
полневия' обеепечиваш.г{их ваи'гуч|]1ую с0х{вннооть ц читаемость.

5.5.2. $аркпрвку елвдгет нанооить в соответетзии о тре6оза._
ншяди 061 5.0д86-75.

/]{

!11рифт зва:сов иар|!ддюв8и - пропповоЁ, оо|*озной по |06? 2..304-81.
Размер шряфта внби1ветоя в 8€висимости от габаритов м€!ркидуемь!х иа-
дедий. |лу6пва з;{аков к.пейме}{ия 0,!,{,3 мм. !{аркирозка к;вокой долв-
ва }|аноситъся по тдвфа;юту.
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Ёаимелгование

1Рш!0хд{ип 1

11ерете:тъ докум6втов' которыми необходимо ру;Фводствов&тъоя
при ремо:!те совместно с 1}

0фзяачение 1(ем

11равила классифп:са:1я! д ]1о-
отройкв !'о]юких о}цов

1]олохение. о [вшояте с}цов
флота рнбвой прмншденнооти

!&отрукция [:о ]1{юиаводстзу
ооме[юв и о|1ределению из'{о_
сов основннх деталей двшга-
телей

8уряал о6ме|юв €оновян* де-
талей т;вяков6го,щптатедя

|1равила то]св:1чео|сой а&сп-
дуататщп дд!9д9Ё ва с5гдах
}1йврнбхева 6ё€Р

[орядек сдачя в |юмовт и
прие}!кд !з. ремонта (общие
треоова]]ия)

.[вигагели гдавяЁе оуд98не
ввутРенветч0 стораЁпя я
9локтрФдвигатели гре6нне.
!ехпические т|юфвандя к
мФнта!,у

}!|ашяш, }'ехяцизмн. парвне
в6тдш' оо9удт и аппаратн
оуд6вне. нормн и д!хвдда
гищ)8здячеов,гх и возд!'нвш8
испнтавий

}{вструдщпя по о6сл1шивавив
еудФвогФ дизедьЁ€т€ 

'вига-тедя

фдовне дввгатеди вдутрен-
ве1з ого|вндя. Ремокт бдо-
ков цидпнд[вв уотановкой
колец. технодогическая
инотру|щия

!егиотэ 
666Р,

/]+

0?4-141.314

034-14{.3[5

шст :9504_74

0ст 5.4109-?4 !|яноудпрои

шст 3816]

;0

4&040?9,/0](А)
ч.1 и 1]

186.2500а.00003

|е9стштлагт'

}{]] машивост[юения
[а.тьберптад}

[10}1б [адьдевос-
т9чвнй 6уал:цах.
1978

Бплооап8пп оон о !п



\
(
о,
6
ч

Ёапмевование 0фзяачение (ем
дизтъ

иэдан'

11 8кля,:тоши подши]шиков с ва*
ливкой свинтдовиотой б:юн-
зой и гальвавичеоким 6нти-
йрикпионн,:м слоем.
1йповой технодогпческий
цроцеоо изготовдения

11равила техндчеокой 6езо-
паодооти и п{юи3водотве|{-
ной савитар|л|а !]$ судоре-
монтнцх поеддриятий йин-
рцбхоза сссР _

11равила техникп беводаоно-
сти 1{а оудах флота ршбной
п!юмншден}]ости

9ертехп на дета]ти я обо-
р@чнне е.]шви]ш \у1зе1|я
ъу'$48/42 А\ -2
0чиотка подостей оудознх
агрегатов химш!еокпц опо-
ообом.
!ехяодогичоокая и:{отрук-
ция

.]1,пваличе с:сая балаясярвка
{юг@{юв турФ:сомпрсёоров
для вадд]ва дизедей Флота
рнбной п{юмн|ддеяностд.
типовая техпо л0ги!|еокая
ияотрукция

06ра6отка в,{]ггре}|вих т]о-
верхяостей цилияд;ювь|х
втулок шпркодезвийншм
и[{отр}шентом.
'!ехнологическ€}я ино трук-
|$ая

}кладка коде}г{атш)( вадов
[1ри ремовте двигатедей
в}{утре{{]{ет1э сго|ввпя.
технологичес|@я инотрук-
цпя

Размагничивавие дета:ей
оудовцх мехадизшов д пз-
делдй ма]ци|{@отроевяя.
1ехввлогпческая ипструк-
ция

994-164.ш2

994-231-009ти

9?6-з3] "008ти

994-231.001ти

970-231.008ти

втделенве, 1979

1]шис.
1981

шис.
1973

13

[4

15

т6

|7

{65у*ф''''

цкмс.
79?9-

?э?й'

18

19

1{}01,16 (дайпедское
отделение, 1979

$руг*Ф,'''

|59ушоол'т'

994-]64.ф1ти |${1}16 Ршдайпедс|соо

1у 15-13_з2-9!

оон а !п



Аизели стат]донарные' оудо-
вне и тепловознне.
!т,1ето'ш испштаний

}стаяовки дизельнне оудовне.
1!равила приемки и методн
приемосдаточдшх исгп;таний
на оуд}1е

11равила техники безопасно-
сти и п{юизводотвовяой оа-
нитарии для судоотроитвдь-
ш*х й судорембвтннх ра6от

[оавяла техники безопасно-
с_ти на судах флота рн6ной
прмншлеявости

[1равила пошаряой безодасно-
сти прп п]юизводстве эл8к-
т[ю-дазосва{ючннх и других
огвевшх работ }1а оудоремо:1т-
ншх цредприятиюс рнбной про-
мшшле|1нооти

1у [5-]3_22-91

Ёаименование 0фзвачевие

10ст т0448-80

юс| 21?92-?6

кем ивдан,
год изда}|ия

}осотандарт, 19ю

!ооставдарт, 1976

|]9

74о38-?2-7о циитс' 1970

п ,1 ,.' п 
'т,



1ехничеокше характеристи:си дизедя

!{аимекование показателей
8дивицн

физитеской
веди[!инн

|{онструк:1ия

{исло циливдров

,[иа,:етр пл,}1л11дра

[од подшвя

Рафчий о6ъем одного цилиндра

6уашардп*й рафчий объем

€тепевь с8атия

Фазн газораспредеде'{ия:
открнтие вщгск}!о[о кда|1ана
ааврнтие впусквого &''апа[1а
открытие выщгск:!'огю кдапа,|а
закрнтие внщгоквого кда|1ана
от:(рнтие 1|уоковото к'1ат1ана

закрнтие |1усковоте клапава

11орддок рафт1{ цидивдрв :

п!ввое враце:{пе вперед
левФе вра]цение впе[вд
цравое врацевие наза,ц
левое врацея!{е }|азад

}{омпкадьная мощнооть дФт
(д.с. )

-т!{омдпадьвая частота в!в!|!е|{ия

!
дм"

?
дм"

мм

мм

Фп.к.в.
9п.к.в.
Фп. к.в.
Фп. к.в.
Фп.к.в.
9п.к.в.

(о6/мин)

}дельш:й !воход тотиива

пло;лп6пл

г/дФт.чао

9оп7!п

1Рш10длнив а

{1арашет1н

Ёертикальншй, четырехтакт:д,тй
дизель:шй ,!эигатедь рядяого ис-
подве}1ия с водявнм охла.]кдением
и нелосредотве!{ннм впрь!оком' с
газотур6инншм }1адщвом и ох-
лящцением ня{цвочного возд]ва

6

42о

480

66,501

399,0074

\2

52 до
34 за
5,ц* до
52 эа
10 до

[30 за

вмт
нмт
нмт
вмт
вмт
вмт

1-4-2-6-3-5
{-5-3-6-2-,1
1-5-3*6-2-4
1-4-2-6-3-5

2650
3600

8,33
500

792



Ёаименоваяпе пока3ателей

1!1юдельная мощнооть

![аотота врацет{ия при предельной
йощ:яооти

|\а1и:тималъвая частота враще!{ия

9аотота врацения [1ри щгске

бреднее эфектизное де!влевие

.[авдевие ко|1ца схатия

:€т
(л.о. )
._т

(о6/ццр1
_тс*

. $6/муан)
-то*

66/лду)
й[1а
(уас/ем2)

|{|]а'(хзс/см2)

!т{11а

(кго,:о#)

м/оех'

м1ь
(вго/оу#)

[т{!1а

(усло/сг#)

'м1ь

(кгс,/с#)

!{1]а

(уее/см2)

й[1а
(вхе/ем2)

к,
(оо)

2915
(3960)

8,617
5]6

2,5
150

фь"

1 ,59
(16,25)

7,36ю,39
(751{ )

{0, 73_0 
, эв

(110_10)

8'0

2,94
(30)
0,98
ш0)

[1араметрн

3'83ю'29
(3э13)

15,5+0,2

(]5812)

0,59
(6)

323+5

(50+5)

- |т:|акоимадь:тое да.вле}{ие

6редтяя око[юсть порд|вя

Ааздеяие пусковотю возд)гха:
макс.

мив.

Аавдение срабатшвания предохр&вите,]1ь-
но1€ к;[апаяа в трубопрводе пуоково[ю
воздгха

Аавлоние сра6атнвш*ия п{юдохраните'Б-
во]19 кдапана ва тэ'овве блока цилияд-ра {-2о@о(2$}Р)

*Аавдение воздгх€} управдения

1емперацгра н4п.тпвочв6т€ во..дута
посде'с@додильпо[э п44цвочвог@
воз.щгха

ш {5-]з_22-91

/8у

11о пц оо6ол оон а п,



//)

Ёаименоваяие показатвлей

1емпература отраФтавших газоз:
посде цилиндра при 100% хцвэрувке

перед турбиной при !00$пагрузке

пооле турбинь! при 100% нагрузке

8динищд
физивеской

в ел{дт[ин|{

к
(ос)

к
(ос)
т|1[

(ос)

к

7[8+25
(445+25)

838+25
( 565+25 )

683+25
(410+25)

40

24,5-2'
(250-20)

0,491+0,049
(510,5 )

0,294+0,14?
(3{,5)
0 , 16710, 049
(1,7+0'5)

ок.3,5

320+я

ц?:2)

381-5
(108-5 )

353-5
(80-5 )

!1опуотимое откдове|{ие
о$раФтавших газов по
мецдг со6ой

Аавде::ие открь|тия фрувки

.[авдение смазочного масла:
перед двигатедем

перед гавотурФнагве тателем

]]еред омазкоЁ 1нтагов кдапавов
и дша'1а|{ов

Расход смазочного масла (общий)

1емпедвтура ома3очного масла

температурн
цил|{ндра3'

й]1а

8цходвая температура маода
'дд'кления фрсувки:

при ра6оте на тя]&едом

вх/час

к

(ос)

к
(ос)

к
(ос)

дшя ох_

то|];[иве

при раФте на дяведъном топл|{ве

(л+лс/ом2)

(х*с/см2)

(хсте/ом2)

(кго,/с#)

19 15-13-22-9[



|аз

Ёаименование по:€затедей

,[авдение масла для 6р1яж[€Ё!8
фроунки (при требуемом раоходе
]{а какд]п] кда]1анную фроунку
4,0 тт/мптн)

.11'авление охлащцапцей водн

1омпература охдатлашцей во.щ :

ва внходе из двигателя (цилилцрн
и :юдю6ки кдапавов)

.{огуотимая разница тем:]ератур на
внходе цидиндров междг соФй
[олодильвик нят.ц}вочногю воздуха:

темпе{втур& на входе' м&ко.
тешператудв |{а вшходе, мин.

.[опустимая температу!в после
газотурбонагнетателя' ма|{о.

](идематяческая взя:Фсть тяпедохв
топлл.ва перед топливннм ваоосом

.1емпература тл;елого топдива пе]юд
т€:1,'шв'{цм наоооом' м€шс.

[!арнетрн

0,157+0,029
(1,610,3 )

0,245+0,049
(2,510,5)

34?13
(7ф)

8

305 (32)
312 (3э)

353 (ю)

8,0-1,5

413 ш40)

|т,1]1а

Фтс/с#)

]т1[!а

(х<хе/ом21

ь
(оо)

1{

к (ос)
к (ос)

к (ос)

#/""в

к (ос)



1Рш]0лвшив 3

йаоса оо::ов:ях обортлшх едивиц ,1изедя

Ёаямеяовшлве [боса, кг

,[,вигатедъ с мах0викош 6ез моторно1'о то;шив& 58900

12ф0

]00ш

5?[

626

//у

Фувдамевтяая раша' компдект

Бдок цилинд{юв' компдект

1(ор6ка дередач

}6ргус 11ривода насооа' комплект

|одовка 6дока цидинщв' ком']де&тв€|я о вщгск[1ц!'!
и внщгсквЁмп к;1апанами п детадяип цривода кдаё.
[:&вов

}азотурбонагнетатедь

[одедильнив :{ад.щв@ч|'€го вов.щха

1{оденчатнй вал' компде:ст

{идпдцдювая втудка

йафвик

1опливннй наооо

!|одшеш е |патуввн

!1оршекь

1еплпщр крутильввх ;юдефяпй

8ш

д2ш

870

9?36

502

з480

185

460

235

[4в5



}абаритк*е размерц дизеля

о;\:
ь!\}



|!1омевт 9авин-
чивания.
[.м (кгс.м)

750 (75)

?50 (75)
750 (75)

200 (а0)

80 (8)
0
750 (75)

400 (40)
3ш (20)
200 (20)

11риметания: ]. Бодтн !цатуд}1ого доддид.кика сдедгет вви'{1Рить с уеп!!у!-
ем ]96 Ё.м (20 кгс.м) до к9вца и з&тем осдабшть яа
дд80о+90о, так что6н ваходя1цаяся ка верхвем |{о!ще
фдта кдваз]{€1 доказнвада в нш]раэдени.в оол |Фдевча-
тог@ вадас

2. 11ерд ввин!тива}{пеш гтвобходимо- пп[юизвести очшшстку

резь6н вдкта и вттутрнней {ваьбш детали двйгатедя от
' гряви и посто{юяких тед. 6мавать резьбу !'отор;|ь1м

масдом.

3. 8винчяванде и 9атягива}{ие податдивнх шцлд8к динамо-
метри!геским кдючом и приопособдением для установки
шпидек !{4&3 или контргайкшли. !1ри этом щг$|{о уста-
|1ооить укдван|шй в таблице момент завинчивания. 1]ро-
ивводитъ затяжку с помощью обнч::ого ::а€ч}{ого клрча
:|е рекомеядгетоя.

1у ]ь13-22-91

пРил08внид 5

йомевтш эавивч[вания шпидек

Ёаименовавие рзьбового
соедяневяя

11ртивовесш* е 6о тух-зы

Аякерная связь предваритедьного
н&т.шкевия
3внт о цяди'{дричеокой гедовкой
8ивт подпипхи1{а распределитедънотю
ва!!в.
Распорк*й фдт в верхяей насти
шшо{ш1Ёя

&лт шатунвого подщип}{ика
6редяи8 винт яайимвой втудки
впуокного клапа}1&

&ковой вднт ц&'днв€й втулкн
внщ/,скного кдапана
|]!пидъ:са к€;юмнол& кда,1аЁа
1{репех:тнй винт топливяо'в нас€оа

Алина клшча
при усдли!
5фЁ- (50 кгс),

м

1,50

1,50
1 ,50

0,40

0, [6

1,50

0,80
0,40
0,40



8и:тты затягиваемые диналометричеоким

1Рид0]{дни8 6

ключом

Балменование
|

резьФвото соедине|{ия

Разме
под
кдюч'

мм

9топо1юние

]1|пдинт

та1

1{онт;юльный фдт под-
!пи]]|{ика маховика

Анкерная связъ пред-
варительного натяше-
ну'я

[одшипниковь1е винть|
раоп{юдедительного
вала

Болты отержня шатуна

}ста;овочнне штифтш
кормнсда кда]аяа

€оединитедъЁне ви:{тн
дл'1 кодеса привода
рас|цвдедитедьного
ва,]!а

8интн распределитель-
но1ю вала

8интш распр8Ае/1$!€,[Б-
нотю вада для 6ашма:{а

6оединитедъяне винть|
дд'[ цидиндричео:юй
парш

}(репехнне винтн д'!я
фла:щевых ооей

6.3х90
тгл0-94 5{

[тальвой

€тальной
пповол {-0
тгл0_т77Ё-

[тадьной
поовод 2-0
1}/] 0_]??в

6топорная
шай6а 33
тгд 0-4325+

6топооная
шайба'33
тгл 0-4325€

бталъной
цоовод 2
тгд 0-1?

'][линаключа пр
уоу1ли!.1
5фн
(50 кго),

!с

]'?8.(Ё8Р"]1- |',.'

65

варитедьно затя- |нуть. дадее 3а- |

тяншь на 54' 
!

!

2050 (205) | 3,54

36 330 (33) 0,66

46 
!ш"*98',1+8}]"{",-|',..
варитедьно 8а-
тян)пгъ' дадее ^затян]пгь на 36"

36

30

340 (34)

280 (28)

0,6в

0,59

1,50

1,50

46 750 (?5)

?50 (75)

280 (28)

46

30

30

0,59

(20) 0,40

19 15-13-22-91

бтадьной
поовод 2.0
1|]| 0;17?в-{



|\г1омент зат
[.м (кго.м

11риметания: 1. Аа:цд*е в окобках | 7 явд'штоя о6щими ]]араметрами
предваритедъной ват8кд.

2. 1]ри монта]ке в двигатеде, иопользуя опециалъдшш!й :с'ш0ч
по чертещг.$ 3д2.80-8{200.ф:0] (1)' оледгет уста;
,{овитъ динамометрический ключ ва !у'{д = 550 }1.м (55
кгс.м)' пооде атого дадее затян5шь насадной труфй

"^ 8, = 30о.

3. [риведев[{не в придоБ68ия ооеди:!е!!ия податдившми
винта}и з&тягивах)тоя до 3ада'{}1ому момевту зат8;,ки
мометрш!еоким кдшчом.

1у ]5-]3_32-9]

!{аименование
резьфвого ооединения

$Репежные винты для
фдаш{а под||шпни|{д

8икт топливно'ю насооа

$Репешлл,пе винтн дл'!
Фороунки

}{алра3лФщий падец дио-
ков сцепдения оо ст@]ю-
нц демпФра

1{рпехные эиятн ддя
пркладоч!{ого колъца
яа маховике

1{рпешвне вянть! для
зуочато]в офда ма-
хов|д{с€}

1(рпеп:ше ви'{тн для
сце1шения

[тадъной
провод 2
ттл 0-т?

6тадьной
цровод ].0

Фт11

тив
поо- '

др}га)

/ьц 0-945Ё

тадьной
ровол'2.0

|ъ|ь =*'
по



/33

4. 8ивтш, офзн|ченяне в таблице зваком */, 
"'"щ.', ,р'л-

в1ритедь}|о затянуть дина|1'ометрическим кдючом с усидиом
750 Ём (7б :сгм) ' а оотадьн]ш часть зат.'п!д{и вь|пол|1ить
]1ово|ютом на указан||нй угол. .[,ля втотю трбуетоя .{Ф!!@||:
нитедъно углозой диок и кдш{ о уддинением.

5. 11еред затя8кой резьбовшх соеди1{ений необходима тщатедь-
ная очист,{а и смазка. 8инты и гайки п;юдваритедъно за-
тянуть дина|1'о'{етрическим кдючом до у:€з€1|{ного в та6ди-
ц8 крутяцето }юме|]та, аатем надокить улловой диск,
маркировать походвое {]Фдохе|'ие и окончателъно ватян]пгь
ви:{т ]])шем вращения на за,дан:шй угол.
11рлзвеоти ватяхку реаьбово1ю ооедине'.ия.

6. []ооде зат.шш'к]д резьбового соединения необходимо уставовитъ
продуоматриваемне т€ш твечнне замки. 8 ощнае, есди от--
верстие дод |!дди;{т в флте и гайке не оовдадашт' то оде_
дует ватягивать гайку дальше до оо8]1адения шпдинтовш( от-
верстий. [1овторвее |]ришенение исподьзованнь1х ухе раз
стопор}1нх одемеятов не допускается.
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]Рш10дзшив 8

утвв"цддх)
}лав:ц*й ин'енер

,/|юмовтное цредпрпятле /

ущРщш
двпенер

/судовпаделец/
п|! 19 г. 19 т..

Ак
предремонт11нх

т
исш,ттаний 

-дизеля

}бмиссия р ооставе

]]{юизведа предремо}1тные испвта}{ия дизеля марки

з8водокой Ф- суляа типа
технпчеокого оостояяия.

Ашзель отраФтал:
!/ с начаха ако{шуатации

с цель0 опредедеяия его

ч;
2/ оо вреьае'ви предддпцет€

при испнт€шиях
время испытадий бнли опредеденв теплотехничеокие па]вметрш'

дегкость гуска и изме}!е}{ия частотц врад{ения;

колебания оф!ютов при сбрсе и ваб1юое нагру3}си;

уотойтлвооть ;вботы ]]ри зада''ннх нагруз{{дк;

дь|мдость вь[щгска и щет вшпуокнь!х газов;
стуки' шум и ви6ра:щя;
нагрев деталей1

3ашшчение комиооии:

,

,

ч
ч3/

8о
а такше :

!/
2/
3/
1/
5/
6/
7/
8/

[1рилохение : 1а6лица ревулътатов прд)ешонтвь{х иоштяций.

11редставители
ремонт}|ого
п|вдприятия

[редставитеди

судовладельца



у1ввщддю
|дав:п;й инхенер

,/ремонтно е предпд)ияти6/
!, 

'! ]9 !о

1бмиосия в

]Рш10шнив 9
у1ввцдд)

|лавннй ивпенер

19 г.

Акт
техническото ооотоя[{ия дизеля'

ооотаве

судовдадедё

п]юизведа оомотр дизод'1 п'арки _заводокой $
судна типа для оп{вделения е:1э техничеокого соо-
т@яния при одаче в ремонт.

11ри ознакомленид о докумептацдей и оошотре дизедя комисоия
устаяовида:

/'{1
1/ с назала экопщ.атации дизедь отраФтал

со времеяи п{вдндщего ре!юнта-[юмо;|та 

-ч;

2/ црп ]{ар).хном осмотре, ва]гуоке 7!й-*" дизедя внявдево:

ч;

3,/ делепразкостд{:

3а:с.тпочевие ,(омпооии:

1]редставитеди ремонтвого
предприятия

[1редотавители
оудовладедьца



утвдРщдю
1дазвый и,{8енер

[бмиосия в

]Рш1088нив ]0

у1вРцдА!)
|давдд*й ив8енер

19 г.

1Ри8[{0-сдА

ооотаве

19 г.

т0чнцй Акт

{юмоятное предприятиё судовладеде

!]ризвела осшотр дизедя марки
оудяа типа

11ри нарулном осмотре обнаруяено:

заводской .|$

[ехническое состоя-
|{ие и комплектность

Блок цидидцрэ
1{артер
8ад колеячатнй
и т.д.

б дизеля поот]шпда сд€д}гю1цая документация:

,[изель одал

.[изедь прияя!

]1редста3птедь о}цовладелъц

представлтель ремовтЁог6_ преБ!йЁ@



у1ввРцдАю
!дазвнй ив8епер

19 г.

Акт
тех|{ичеокого оостоя}{ия дш3едя

(на спиоание )

]{омиссия э ооотазе

пРш!0дш1ив 11

ушштдАю
}лав:шй ип]|[е'1ер

]9_г.
ремонтное предприятиэ судовдаде'ё

п!юи3вела осмотр дизедя марки
оудна ти|1а

яия.

11ри ознаком$е11!А\4 о
тановила:

заводокой 
'!&

для определения е}о тех]{и{[еокотэ 9Фё?оя-

документами и осмотре ду!зеля комиосия уо-

1) 6 натапа экспдуатац|4и длзедъ отра6етал
оо врем€ни

2,/ 1ехнпчеокое

}{апменование освов:1н!(
детадей и ]вдов д1дзеля

3ак.тФчение комиооии

состоя|{ие ос|{овнь{х детадей и уздов дизел'!.

ц

1ехничео:юе состояиие

1!редотавители
{юмоптного п[юддриятия

[1редставитепи
оудовлцдельца



пвРвчвнь
11араметдюв' ]1одлехащих измернир !д эат1!аоп

8'урна;ш о6катки !!! ист]нта11!/18'

9астота вращения вада дизеля

&д рейки топлив|{нх [ аоосов

}{алрузка

Аавле:тие надщва

1емпература вшпусквь!х }азоз

яа внходе из кдщд0го цидицд{в

перед тур6иной

после турбинн

|9( 1омперагура 0хладдашцего !'асда яа входе и внходе из холодддь-
вяка

.[авдение в сиотеме ома3ки

9астота врацения турбокомпдюосора

Атмооферное даздение (одпн рав 33 дях,т{н€

1ешператудв вовдгха 8 иа||,инном отд6де:1ии

за !{ащдше |цесть чаоов иошдтадий)

|цесть часов иопнтаний)

и вар]ввог@(один раз



11Рш10ш1ив 13

|(двткая инструкцпя по примеяению эдаотоме|в 1эн-]50(в)

1. 3ластомер !?Ё-150(в) - 1уп65]-69 представдяет собой |]родукт
оочета{{ия :{итридьното каучу|€ ск1{-40 оо смолой 8Р, [встводюв:тнй э
ацетоне. [1рятютовленл:нй раотвор эдаотомера в те[шетичеоки закрытой
посуде мо.хет хра|]иться практически без ограниче}{ия времени. 8 олгу-
чае ог)щения раотвора ет.о разводят ацетоном.

2. 3ластомер Ё}{-[50(1]) в::яетоя хо!юшим |вмонтдЁм материадо['

/9с

и |]римеяяется в |!ачеотве д!лея' 1вствора' пастш' замазки с дюбоЁ
вязкостью и н ео бходипш*ми яа{1од8ителы!А| а такве в виде плевки (по-
крытия) то,тщиной от 0,01 Ао 0,2 мм с ра3личной твердостъю и эла-
сти][ностью в зав}!оимооти от 8ер!1'ооб1вФтки. ]1денка эдаотомера пооле
термоо6работки ия8ртяа к.холодвой и парячей воде' спирту' маолу'
дизельвому то|т,]1иву' ке{юсищг' бенвину и их с!'есяш.

3ластомер применяетоя' гдавЁнм о61взом, д'|я зосста|{овдения
пооадочвнх ]{атятов' зацитн сопр,т}а8ш{х ]1оверхяоотей от поверцдений
в виде раковин и сыпи' воз'1ик1ющи:( при внооких удедьншх 

'{агрузкахв уолозия{ вибрадионно-коде6ательно}о тревия' д;1я 3ацитн реаияовнх
изделий от воздейотвдя о;юдн' для склеивания метадл@в мецщг софй
и с щ)угими материалами д для изодя1шо|{ннх п0крнтий о цедьп повн-
шеввя э|тектри1|еоко'ю соп}ютды1енпя. )[ег&ши, покрь|тне 9даотоме{юм
могут раФтатъ цри температуре от +853[ (-аоос) до +,{?3[(+200оо).

3. 3дастомер, будучи достаточно вдастичднм' обдадает внсокой
прчв6стъш' 'х€ршей я-дтевией к !'ета'шаш и оченъ внсо:юй ви6[юст@й;
коотъю.

1еплоп1юво'8я6сть детадей, пок1штнх товдюй пде|{кой алаотоме[в'
ив['еняется пе8вачительно по сре1внепир с дета;шшя Фз покрнтия.

[екотоще физп:ю-механические свойотва эластомера приведены в
табл.1.

4. 3дастомер мокет |{81|оситься ва дета'1и кистьр иди п]шем по-
гр)Бения детади в {вствор. .[ля лршей адгез}1и пе1внЁ ояой эласто-.
ме{в до;ше}1 иметь вязкость 0,002 #/с (20 о). 1о.тпцина пленки зави-
сит от вязкооти раотвора и код8чеотв&.нанеоенннх сдоев. Ёа суда
поставляется {вствфэдаогоме!в с вя3|!оотью 0.-004 ь(/с (40 с).

1олщина перво11) слоя' напеоеяво1ю 8яотью' для втой вязкости
ооотавит 0'2 мм. 3ависимость то,'щинн одоя от вяздФсти вдаотоме[в при-
ведепа в та6д.2.



1а6литв 73

}одовдая
твердостъ

11рвность
на отонв

ш1а 
^( кго,/см" )

111юввооть

""#Ё'р-
(хслс/е#)

Разрушаш-
щее [{апря-

'&е;!ие 
ва

схатие
]т{1]а

(кгс/ом2)

3лектритеское сопро-

1олщина
пленки'

мм

8едичина
ооп|ютив-
1|е11тля

185

.)я

(35)

6внше
50

(500)

6внше
1000

(10000)

0-028
о;055

0.085
0;100

0^30 м
7:4к0м

2200 ]у10м
3000 }т10м

8язкость алаотоме[в| *2/" (")

1а6лптр14

1одцива 1-го слоя, мм

о,002
0,003
0,004
0,005
0,006

(ао1
(30)
(ао1
(50)
(60)

0,01
0,015
0,02
0,025
0,03

5. !1ерел н€шеое}{ием пленки эдаотомера доверх,!ооти до:лян* 6нть
очшде}{ц от рхавчинш' грязи. 

'; 
маола ша6е1юм, шкуркой и ветошь'о' за-

тем ц[юмвты 6енвинош Б-?0 г0от !о72-?2 или Бр-1 ''!адоша" и !т{юте-

реть ацето}{ом 1081 2768-?9 до тех |]ор пок& на бедой оафетке не 6у-
дет оотаватьоя одедов.

0чищед{}1ую поверхность выдержать на возд]гхе в течение 10 мин,

ддя испарения бензива и ацетона' зацищая ее от затрязнения и :1е

прикас€1ясъ к ней ру;сап,:и' так как от качества подтотовки поверхно-
оти завиоит адге3ия [1]1е|{ки и п[ючнооть соединения сопрягаемых де-
талей.

6. 3лаотомер }1адосяг на поверхвость мязкой волосявой |систъю'

действуя ою в одном ваправлвнии (по о6разушцей - }|а Ает&/1$( щ1'_

лицдрической фр!л{). 11ри этом нео6ходимо следить за |вв}1омерно_
отью }{авеое|'ия пленки' наклашв€[я рядн паралде'[ьво друд [{ другу

.*'.-.,'_,-,-,,.'1.|)...1,.'|'.т'.



и ве до[]уок€|я пе{юкрвтия их краев и п{юоветоз мехдг ними.

11ри налесении неокольких одоев перед каддшм в1{овь наносимцм
одоем одедгет делатъ выдеркку не менее 20 мин для возд)шной суш|{д
пре.щ.щще]ю олоя.

7. Бя по'учения макоимально вноок|тх овойств покрь|тия пооде
на{{еоения элаотомера на поверхность детади и в!{дерхки ее на воз-
духе в течение 20 мин. ,{еталдь подвергаетоя наг{юву в о)шидъном
шкфу с выдерп{юй 1 т при температуре 393-413к (]20-140ос). шод-
!!шпник ;сачения нагревать выще 393]{(120оо) не разрешается. !е до-
ггуокается }1а}{ооить адаотомер ва тор.ш!ие поверхнооти. .[,етади церед
на:]есением элаотомера додя.нн иметь комнатвур температуру. [(рщно-
табарит:л*е детапА (блок, рама' втудки цилицц{юв и т.п.) допуокает-
ся }1е подвергать термообра6отке, ог{вЁичиваясь воздушной сушкой
в течекие 10 ч. 8о избехание скдеивания деталей перед их соеди-
яенпем рекоме|цуется нате[ють 1ш]енку влаотомера г;вфитом до !!€1

/'|1
8?95-73.

8. Резидо-технические издедия !ток1нвают 9лаотоме{юм' погру-
Б.ая. ш' в {вствор []ооле предзаритедьно!о обевхиризавия в бензине
иди ацетоне. [1ооле стекания изди[ше|ю раствора детади сдедгет п!ю-
сушитъ на 3оздухе в течение 1 ч и ватем повторно по!{рь}тъ 9дастоме-
{юм. .[ва-три одоя эдаотомера в неокодько [вз повь[!пают орок сщгхбш

рездво-техяичеолих пзле пп|т.

9. Адя вацитн детадей от контактяцх поврехдегтий яео6ходимо
ва|{осить яе мевее двух олоев алаотомедв. [1ри восотановдении []о-
о4док количество слоев о]тредедявтоя необходимнм уведиче'|ием раз-
ме{в. Ёе рекомендцгетоя приме;1ять в п|вооовнх соедлнеЁиях пде!{кп
эдаотомера тодциной более 0,2 мш.

Большие то'щинн мохно получить прикдеиза:;ием металдических
лент. 11риклеив€шие ооущеотвдяетоя ]1осле двухкратво!ю':саг*еоеяия
эластомера }{а обе окдеиваемце пов8рш|ооти с сушкой кацдото слоя
з тече[{ие 1 ч на воздже.

]1осде соедине|]ия дотади и девтн пооледпюю надо равво|14ерно
о6хатъ о давдением 0,3-0,5 !'{1]а (3-5 у<ло/срла) и в атом оостоя,{ии
вндер:кать 4 т при комнатной темпе|втуре' а 9атем в теченпе 1 ча-
са при темппе;втуре 393к (120ос)



(

10. .[етали, вооот€1новле[{ные эдастоме{юм' монтир}гштся о теми
'хе натягами' которьте пред]гомотре}1ы чертепал'у1 у'ли \ехялческпми ус_
1\оъпяму1 для новшх иди отремонти{юва{нь!х детадей.

3апреооовка и вь1пресоовка детадей, покрытых эластоме{юм про-
текает при уоилиб( в 1 '2-2 раза 11ревншащих уоидия при тех хе на-
тягах 6ез аластомера. 11оэтому рекомендуется при заппРосов|{е на-
гревать охватывашц]г0 детадь и |{атирать пденку грфитом. 11ри за-
'п]юссовке без вагрева (в олутае внн1г:пдеяной веобходимооти), а
та:ске |три необходимости точво подотнатъ тол1ци}{у пленки под зада]{_
ный {взмер ркоменщгетоя упрч]{ять пле|{ку накатвой цилиндрических
детадей гладким рликом. 1{акатку т1{юизводят посде термообработкя
пденки {юликом диаметрм 20.+30 мм, при част0те враще}{ия детали
0,5]-0,85 с-. (30-50 о6/мцв), и ег0 1эризонта.т:ьном пе!юмещени'1
от 0'2 до 0,5 мм на оФ;ют. 8о врмя нак&тки {ю;шк слег|€ натира_
ют графитом иди омазцвашт 5/.-:ннм раствором оиликовового кдучука.

-------

/ео
11. {!ри работе с эдаотоме[юм и ацетояо!' надо соблшдать пра-

вида похарвой безопаснооти и не до1тус&ать попада|{ия эластомера в
гдаза' [ют' вос' уши и в]{утрь орга}]и8ма.

2

,
а



1Рид0шшнив 14

11адменование дет&ди

11о"ршень:

!(авазки поршневые по внооте

0тверстие под палец по
диаметру
1]адец по диаметру

8тулка цидикдра:
по вар}п(,:ому диаметру (верх)

по вар}0ш1ому диапдетру (виз)

Блок цидиндров:
отверотие под втудку циливдра
(верх)

?;?3у"*"' 
ппод втуд[{у цили:{дра

8ад коленчатнй:.

шеЁ:ка 1вмов€[я по диа'етру

швйка шатрвая по диа!'етру

шей:са подшиш|пка м€!ховика
г[о диашетру

Бал оаопредедитедъннй:

п;юмехуточ;{ь|й вад по диа!'етру

Ремонтплй
;взмер'

мм

{

]

]

9,2510'02

191+8'86в

191-0,0тц

522:8'%8

цм:8:168

522+0,110

,,'+0,097

3?9_0,036

378-0,036

359-0,0з6

358-о.03о

558-0,043

5у_0,043

т29,5:8'!'в

:аэ 'о-$;!!!

]

1

!оо

1

п

]

п

]

п

п

Ремоятвне {взмерш деталей дизеля

Ёомпналь:тнй
' двзмер,

мм

8,25+о ' 
02

1эо]в'863

190-о,о!4

,2о*'?!8

*.*';88

'',+Ф 
' 
[1Ф

484+0,097

3Ф-0,036

360_0,036

559-0,043

тзо{;!!!

}{атегория
ре!'овтво11)

размера

1у т5-13-22_91



..

[

}1апменованиё датели

8ад щопредедитвлъкнЁ:

8тулка [:о внутре;1яему диаметру

1{атетория
ремонтно1э

[в3ме{в

1

]]

1

п

]

п

1

1

п

]

11.

]

]

!
]]

]

п

Ремонтк*й
размер'

мм

130+0,040

|оу

8тултв по нар]пш|{ому диа]',|етру

|1ооцдоч::ое отверстие шестерви
по диашетру

4риво4 клапанов:

Ёаправляпцая тодкателя по
диаметру

1одкатедъ

8тулка вада кормысд€[

)3ап кормнсла

[одшип:тик о фланшем ]]о ддашет

[]оивод васпоедели дь[!ого
вада:

Фда:щевая ооъ* 1амФтру

\
3тулка Р шестер!{е ъ дРР}1вий
диаметр,

8тулка в |цеоте рне
(н1рьгя:т*и диамётр)

,.'+0,040

дш*:?38

100+о,035

ш5}8'83!

95ю,035

',-8:9!8
100+0,035

129,0+0 ' 
040

:сь, о]$;$!!

146,0+8'839

145,5+о,о4о

146,0+о,о4о

ээ'о{;?38

99,0]0 '0з5

ттэ'э}$;$!!

ш6,0}8'83я

]т5,5+0;035

тто,оф'015

-. 
^+01035

ок я+0,035

--.+9,935
]]']+о , озь

ээ'ь-$;!;3

ээ,о-$,,||| ,

,',+0,035

]! ! !! ||'!|:(:!.


